Montazni navod tfmeny, typu DSK pro ocelové trubky CZ

TRMENY HORNi A DOLNi EASTI: tvarn4 litina DIN EN 1563 popf. kujna litina DIN EN 1562
SROUBY POUZDRA: Galvanizovana ocel, sfla 8.8

TESNICi RUKAV: EPDM

GALVANIZACE: Galvanickeé zinkovani

SPOJOVACI ZAVITY: Podle IS0 7/1 a/nebo DIN EN 10226-1

DSK - TRMENY VYROBENE Z LITINY PRO OCELOVE TRUBKY, KRATKA VERZE:
Zavitové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

TYPICKE OBLASTI POUZITI:

Teésnén( d&r zplisobenych mechanickym po3kozenfm ve vodovodnich trubkach
Tésnénl koroznich d&r ve vodovodnich trubkach

Tésnénl potrubf na stlateny vzduch bez oleje

Tésnénl prasklin z mrazu ve vodovodnich trubkach

TRMENY TYPU DS A DSK /SERIE 260 + 252

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

Vnejs! primér
trubky [mm] 17,2 | 213 | 26,9 | 33,7 | 424 | 483 | 603 | 76,1 | 88,9 | 1143

MAX. PROVOZNI TLAK/TEPLOTA:
Voda: max. 25 °C/max. 16 bar

Topnad voda: max. 90 °C/max. 6 bar
Stlateny vzduch bez oleje: max. 10 bar

OBLAST NASAZENI:
Trmeny jsou vhodné k utésn&nl dér a trhlin zpl h napt. korozf nebo mechanickym poSkozenim!

MONTAZNI POSTUP

1. Vytistéte trubku (5) kolem po3kozeného mista.

2. Nasadit okolo trubky (5) t&snicl manZetu (2).

3. Vytez tésnicl manzety (2) natotit na protilehlou
stranu poSkozeného mista.
Poskozené misto co nejvice zakryt manZetou (2).

4. PfiloZit dolni ast (3) na manZetu (2).

5. PfiloZit hornf &ast (1) na manZetu (2).

6. NaSroubujte Srouby (4).

7. Srouby (4) imb ym kli¢em.

6 1. Horni cast 1. Horni cast
2 Manzeta 2. Manzeta
3. Dolni ast 3. Dolni cast
4. Imbusovy Sroub 4. Imbusovy Sroub
S. Trubka §. Trubka

6.Zamek



Montazni navod tfmeny, typu DSK pro ocelové rury SK

OBLASTIPOUZITIA

Strmene DSK s vyrobené z odliatku tvarnej liatiny pre ocelové rary:

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

Typické oblasti pouZitia:
« Tesnenie dier spésobenych mechanicky vo vodovodnych rarach

« Tesnenie korozivnych dier vo vodovodnych rarach
« Tesnenie tiar stlateného vzduchu kratkodobé
« Tesnenie prasklin z mrazu vo vodovodnych rarach

TESNIACA SPOJKA

MONTAZNE POKYNY K TESNIACIM SPOJKAM DS A DSK

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

Vonkajsf@rury[mm] | 17.2 | 21.3 | 26.9 | 33.7 | 424 | 483 | 60.3 | 76.1 | 889 | 1143

MAX. PREVADZKOVY TLAK / TEPLOTA: voda 16 bar / 60 °C, 6 bar / 90 °C

MEDIA: Pitna voda do 25°C; voda vo vykurovacich systémoch do 90°C, bez oleja tlakovy vzduch
POUZITELNOST: Strmene sa vhodné pre tesnenie dier a prasklin spdsobenych napriklad koréziou alebo
mechanickym poSkodenim.

MONTAZNY POSTUP:

1. Vytistite raru (5) okolo poSkodeného miesta.

2. Umiestnite tesnenie (2) okolo rary (5).

3. Natotte 3trbinu tesnia (2) oproti miestu poSkodenia.

Zakryte poSkodené miesto, ako to len bude moZné, tesnenim (2).
4. Pripojte dolna Zast (3) k tesneniu (2).

5. Pripojte horn( East (1) k tesneniu (2).

6. Zaskrutkujte skrutky (4).

7. Dotiahnite skrutky (4) pomocou imbusového klGZa ..na kriz“.

1. Horna cast strmena
2. Tesnenie

3. Dolna cast strmena
4. Skrutka

S. Rura




