Montazni navod tfmeny typu ANB, pro ocelové trubky CZ

DULEZITE INFORMACE 0 NASICH TRMENECH A TRMENECH S NAVRTAVKOU Z LITINY

POUZITY MATERIAL

TRMENY HORNi A DOLNi EASTI: tvarna litina DIN EN 1563 popF. kujn4 Litina DIN EN 1562
SROUBY POUZDRA: Galvanizovana ocel, sfla 8.8

TESNiCi RUKAV: EPDM

GALVANIZACE: Galvanické zinkovani

SPOJOVACI ZAVITY: Podle ISO 7/1 a/nebo DIN EN 10226-1

ANB - TRMENY S NAVRTAVKOU VYROBENE Z LITINY PRO OCELOVE TRUBKY:
Zavitové trubky podle DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1

TYPICKE OBLASTI POUZITI:
Vytvorenf novych odbotek ve vodovodnich a topnych soustavach.

TRMENY TYPUANB / SERIE 261

Viechny tFmeny
GEBO jsou konstruovany
pro nepfetrZity provoz.

DOPORUCENI:

Pro navrtanf doporutujeme
pouth pllovou dérovku,

aby nedoslo k poSkozenl
zavitu.

MONTAZNINAVOD

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1
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V¥STUP: Vnitfni z4vit Rp IS0 7/1

MAX. PROVOZNI TLAK / TEPLOTA:
Voda: max. 25 °C/max. 16 bar
Topna voda: 90 °C/max. 6 bar

OBLAST NASAZENI: TFmeny s navrtavkou jsou vhodna pro vytvofeni novych odbotek.

MONTAZNI POSTUP

1. Vytistéte trubku (5) na poZzadovaném misté vrtanl.

2. Umist&te manZetu (2) okolo trubky (5).

3. Ototte manZetu (2) tak, aby souhlasil pfedem obrobeny otvor s dirou na manZeté.

4. Pripojte hornf East (1) s manZetou (2) tak, aby souhlasil vystup s otvorem na manZeté (2).
5. Umisté&te dolnf ast (3) okolo manzeté (2).

6. NaSroubujte Srouby (4).

7. Srouby utdhnéte diagonaln& (4) imbusovym kif€em.

8. Vrtejte vhodnym nastrojem.

1 Horni cast s navrtavkou
2 Manzeta s otvorem

3 Dolni cast

4 Imbusovy Sroub

§ Trubka




Montazni navod tfmeny typu ANB, pro ocelové rury SK

POUZITY MATERIAL

TESNIACE A SYORNE SPOJKY

« Tesnlace svorky hornej a dolne] tasti: Liatina s gutd¥kovym grafitom DIN EN 1563, resp. temperovana
liatina DIN EN 1562

« Skrutky puzdra: Galvanizovana ocel, DIN 912, Sila 8.8

« Tesnenie: EPDM

. la: ické

« Spojovacie zavity: Podla IS0 7/1 a/alebo DIN EN 10226/1

Strmene ANB s navrtavkou s vyrobené z odliatku tvarne;j liatiny pre ocelové rary:
DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

Typické oblasti pouZitia:
« Navrtavacie odbotky pre potrubia s pitnou vodou pre dalsie odbotky

« Navrtavacie odbotky pre potrubla s teplou vodou pre dalsie odbotky

VSetky svorky GEBO s kon3truované pre nepretrZitd prevadzku.
Odpora&ania:

Pri navftavani odbotky pouZite 3pecialne nastroje urtené k tomu (dierovatka) a venujte prosfm opatrnost
ochrane vnatorného zavitu pred poskodenfm.

MONTAZNE POKYNY K TESNIACIM SPOJKAM ANB

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1
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VYSTUP: Vniitorné zévity Rp 1S0 7/1

MAX. PREVADZKOVY TLAK / TEPLOTA: voda 16 bar / 60 °C, 6 bar / 90 °C
MEDIA: Pitna voda do 25°C; voda vo vykurovadich systémoch do 90°C
POUZITELNOST: Strmene st vhodné pre vytvorenie dalSich odbotiek.

MONTAZNY POSTUP:

1. Vytistite raru (5) okolo miesta umiestnenia tesniacej svorky.

2. Umiestnite tesnenie (2) okolo rary (5).

3. OtaZajte tesnenim (2) tak, aby vytvorend diera v tesnenf bola umiestnena u tesniacej svorky.
4. Pripojte horna East (1) na rukdv (2) tak, Ze vystup je prekryty dierou v rukave (2).

5. Umiestnite dolnG Zast (3) okolo rukavu (2).

6. Zaskrutkujte puzdrové skrutky (4).

7. Dotiahnite puzdrové skrutky (4) pomocou imbusového klGEa ..na kriZ “.

8. Vftajte s vhodnym nastrojom.
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A
1. Horna cast strmena s odbockou .
Tesnenie
3. Dolna casf strmena
4. Skrutka 2-

S. Rura
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