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PROHLASENI O SHODE
Vyrobky:

965600 | euro piepravka 40*30*12 plny uchyt |965610 | euro piepravka 40*30*17
965611 | euro prepravka 40*30*17 piny Gchyt | 965620 | euro prepravka 40*30*22
965621 | euro prepravka 40*30*22 piny Gchyt | 965630 | euro piepravka 40*30°27
965631 | euro prepravka 40*30*27 piny uchyt | 965640 | euro prepravka 40*30*32
965641 | euro prepravka 40*30*32 piny ichyt | 965890 | viko k pfepravce 40*30

Potvrzujeme, Ze vyrobky byly vyrobeny v souladu s technologickymi pfedpisy a s Nafizenim komise
(ES) &. 2023/2006 o spravné vyrobni praxi pro materidly a pfedméty uréené pro styk s potravinami.

Material vyrobki: PP
Material vyrobki neni klasifikovdn jako nebezpeéna ldtka a neobsahuje Zddné nebezpelné latky. Material
vyrobku spliuje poZadavky na sloZeni podle Evropského lékopisu 8, ¢l. 3.1.3 Polyolefiny.

REACH (1907/2006 EC)

Uvedené vyrobky jsou v souladu s poZadavky plynoucimi z pfisluiné legislativy. Pfi vyrobé nebyla pouita Zzadna
z ,latek vzbuzujicich mimofadné obavy” v koncentraci vy3si nez 0,1 % (viz Seznam predregistrovanych latek,
ECHA).

Zikon o obalech (477/2001 Sb., 94/62/EC/EN)

-Uvedené vyrobky jsou v souladu s poZadavky plynoucimi z pfislusné legislativy EU nebo vnitrostatni legislativy,
predevsim pak § 3 a § 4 zdkona €. 477/2001 Sb. ,,0 obalech” v aktudlnim znéni.

-Postupem v souladu s SN CR 13695-1 bylo stanoveno, e koncentrace tézkych kovi): Pb+Cd+Hg+Crvi< 100
pg/e. Koncentrace latek, které jsou v Seznamu nebezpecnych 1atek, nepfevysuje 0,1 %. Polotovary, konecné
vyrobky a neznecistény odpad pfi zpracovani polyetylenu je moino recyklovat a déle zpracovat na technické
vyrobky.

-PInime povinnost registrace tykajici se obald, jejich evidence, zajisténi vyuiiti vietné recyklace, uzavrenim
smlouvy s AOS EKOKOM a.s.

Styk s potravinami (38/2001 Sb., 1935/2004/EC, 10/2011/EU)

- Uvedené vyrobky jsou v souladu s poZadavky plynoucimi z pfisluiné legislativy EU nebo vnitrostatni legislativy.
- Vyrobky v provedeni $ed4 {Atest ¢. 472110526) jsou uréeny pro dlouhodoby kontakt po dobu presahuijici 6
mésicl pfi pokojové a niZil teploté véetné mozZnosti zahfati aZ na 70 °C po dobu aZ 2 h nebo 100 °C po dobu aZ
15 min se viemi typy potravin.

- Vyrobky spliiuji poZadavky na limitni hodnoty pro migraci idtek omezenych specifickym migranim limitem
(SML):

a) Dle piilohy I nafizeni komise 10/2011: 1-3-5-tris {3,5-di-terc-butyi-4-hydroxybenzyl)-1,3,5-triazin-
2,4,6{1H,3H,5H)-trion, PM/Ref. £. 85360, CAS £. 27676-62-6, SML = 5mg/kg, latka splfiuje poZadovany migracni
limit.

b) Dle pfilohy Il nafizeni komise 10/2011: kovy (Ba, Co, Cu, Fe, Li, Mn, Zn, Al) a primarni aromatické
aminy.

- Vyrobky neovliviiuji organoleptické vlastnosti potravin.



®50...

THA Plastow cbalya.ro.
Ledina 45
CZ 580 01 Haviidkiv Bred

tol. +420 585 534 000
fax +420 565 534 00t
obchod@thaplast cz
warw thaplast ¢7

Vyrobni material:
= PP MOsten XB 515 = vyrobce materidlu Unipetrol RPA, s.r. 0.
- Rykoen Sedy SV - vyrohce materidlu Synthesia, a. s. Pardubice

Pokyny pro uzivatele

Poutiti

Piepravky, dale jen vyrobky, jsou urCené pro baleni a prepravu kapalin nebo sypkych materidld. Vhodnost
pouiiti vyrobku vzhledem k obsahu musi ovéfit zakaznik.

Vyrobce nenese odpovédnost za nevhodné pouZiti vyrobku nebo za nespravnou manipulaci s vyrobkem a za
pfipadné nasledky vznikié napf. vylitim obsahu vyrobku z divodu nespravného pouZivani nebo z dlivodu
paskozen{ nespravnym pouZivanim.

Materialova specifikace, identifikaéni znateni

Vyrobky uréené pro baleni a pfepravu zboii jsou vyrobeny z linearniho polypropylenu {PP).Identifikaéni znaceni
se sklada z identifikaéniho kédu a grafické znacky a je na vhodném misté vyrobku.

Manipulace

S vyrobky uréenymi pro baleni a pfepravu zboii je nutno manipulovat nastojato, otvorem vzhiru, pomoci
rukojeti. Vyrobky se nesmi pfemistovat sunutim po podlaze, vélenim, otd¢enim po hrandch nebo hazenim.
Skladovani

Doporuéujeme: prazdné vyrobky a uzavéry skladovat v uzavienych skladech chranénych proti pfimym
povétrnostnim vlivim, zejména pfimému sluneénimu zafeni, pfi teploté -20°C az +40° C. Vyrobky ukladat nebo
balit do vrstev, jejichZ ukladaci vy3ka je Umérna povolené nosnosti a stabilité. Napinéné vyrobky prepravovat a
skladovat pfi teplotach od =20 do +40° C. Pfi teplotich pod bodem mrazu viak obsah vyrobku musf zlistat v
kapalném stavu (nesmf zamrznout). NapInéné vyrobky skladovat nastojato, hrdlem vzh{ru. Nedoporuujeme:
vystavovat vyrobky tepelnému salani; pfimému sluneénimu zareni; skladovani s organickymi rozpoustédly, u
nichZ neni zaru€ena netefnost k vyrobku; pfimy styk s pryzi a vyrobky z pryii; trvalé jednostranné zatiZeni,
pfehybani nebo shromaZdovani na sebe {mimo stohovatelnych vyrobk); opirdni o ostré hrany;
nedoporucujeme pro skladovani hoflavych kapalin.

Plnéni

Pi'ed plnénim je nutné vyrobky i uzavéry vytemperovat na 5°C aZ 25°C. Pokud skladovaci podminky
neodpovidaji doporucené teplot8, uloZit minimainé na 12 hodin pfed upotfebenim do vytemperované
mistnosti. Rychlé zahfati napf. u radiatoru nema ocekavany Ucinek.

Doporuéena teplota plniciho média je 15 az 30°C.

Cisténi pfepravek v potravinafském rezimu

Nejdfive zbavte piepravku hrubych necistot pomoci tlaku vody. Nasledné vymyijte teplou vodu s béiné
prodavanym saponatem {napf. Jar), nakonec kanystr/nddobu vypldchnéte teplou vodou pro zbaveni od stop
saponatu. Maximalni doporucena teplota pro €iSténi pfepravek je 70°C.
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V Havlickové Brodé 27.11.2017



