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SA Trade s. r. 0., VySehradska 1349/2, 12800 Praha 2, CZECH REPUBLIC

ES PROHLASENI O SHODE

EC Declaration of conformity

Vyrobee'Mamifactura:

Dovozce a distributor vyrobkuw/mporia and
distribrlorof prochict:

Qsoba, kterd joka ,nmi:rbudm’rxm swnnveny’ wrohek na
trh, podie § .’3 acist. (8), zak. ¢ 22/1967 Sh.

Adresaidddress.
1CHD:

Jméno a adresa osoby povéiené sestavenim
technické dokumentace podle Smérnice

20064 Y/EC, (NY & 176/2008 Sh.) Name and
acdress of the person autharised 1o compile the rechnical
Jile acvording to Divective 20064 YEC:

Vyrobek (stroj) - typ/Prochci (Meachine) - Tipe:
Virobni &islo/Seial nimber:

Popis/Description:

Prohlasujeme, Ze strojni zafizeni spliluje viechna
prisl uSna ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declewe that the machinery fulfils alf the relevant
provisions merfivnad Divectves (Governnent Provisions):

Harmonizované lechnické normy a (echnické
nornry pouZité k posouzeni shody

The harmonized iechnical sianderds o the fechnival
staredereds applied to the eorfor ity assessment:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl v¥rohek
opatien oznadenim CE
The last two digits of the vear in which the CE marking

way af fixed:

Veskeré pradpisy iy pousity v

Note: All regufations were applied in wording of ater coendments and modifi cations vali

zaéni Jefich zmén a dopliii platayeh v dobé

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 'raba 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Sloupova vreadka typ E-1516BVL/400

Sloupovd vrtadka jo urtena pro vitdni, zahlubovdni a vystmZovani olvoru v riznyeh
materidlech. Pracovni stiil wiadky je momé vyskové mstavovat a naticet a7 o 360F
smozmosti aretace v nastavené poloze. Pohon vietena vrtadky je proveden tifdanvym
asynchromim  cleklromoloran s vardtoran pro plynubou zménu oladek. Ovdand
elekmomotoru se provadi kombmovanym dvoutlagifcovim  spinadem, ktery také plni
funkei vypinace pro nouzové mstaveni.

Zakladnt technické Odaje:

Imenavite napiti a kmitodet: 3xd00 V, 50 He

Instalovany vykomn 750 W

Rozsah otiek vietena: 150-2 150 min!

Pocer rychlost: p]ynu].i regulace veridrorem
Maximalni vrtany primér 20 mm

Hmotnost: 61 kg

NejniZEi smpen ochrany krytem: P54

172003 Sb.
616/2006 Sb.

Elektricke zaizeni nizkého napéti - Smémice 2006/ 25EC, NV
Elektromagnetickd ko mpatibilita - Smeérmoee 2004/108/EC, NV
Strojni zafizeni - Smeérnice 2006/42/EC, NV €. 176/2008 Sb.

[

CSN EN 180 12100: 2011, CSNEN 12717:2009, CSXN EN 1SO 13857:2008,
CSNEN 349-A 1:2008, CSN EN IS0 13830:2007. CSN TN 953+A1:2009,
CSNEN 1037+A1:2008, CSN TN 13478+A1:2008. CSN 150 3864-1:2012,
CSN EN 60204-1 ed, 2:2007 - A1:2000, CSN EN 61000-6-1 ed. 2:2007,
CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

wdind takoto probldient bez jefich citovdni.
d at the time of this declaration issue without any citation of then.

Misto a datum vvddni to fioto prohldSeniPlace and date of tis declaration issue: Praha, 20013-0204

Osoha zmocnénd k podpisu za vimbceSigned by e person entitlad to daal in the name of producar: Ing. Pavel Tlusty

JIméno/Name: Ing. Pavel Tiusyt
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Funkee/Grade: General Marage:

PodpisSignature:



®
SA Trade s. r. 0., Vy$ehradska 1349/2, 12800 Praha 2, CZECH REPUBLIC [ PROMA

OBSAH

1) Obsah baleni 11) Pohon vrtacky

2) Uvod 12) Mazani stroje

3) Ugel pouziti 13) Elektricky systém a jeho ovladani
4) Technicka data 14) Udrzba vrtagky

5) Hodnoty hluku zafizeni 15) Seznam soucasti

6) Bezpecnostni stitky 16) PrisluSenstvi a doplriky

7) Konstrukce stroje 17) Rozebirani a likvidace

8) Popis stroje 18) Rozkresleni stroje

9) Doprava a montaz 19) V8eobec. bezpec€nostni predpisy
10) Manipulace a instalace stroje 20) Zaruéni podminky

21) Zaruéni list

1 Obsah baleni

Sloupova vrtacka je dodavana ¢asteéné demontovana v papirovém obalu s

timto pfisluSenstvim:

. s 6) klicka posuvu stolu

1 ochrgnny kryt SKHE;'dIa 7; klicka gretace stolu

2) 3x paka posuvu vietena 8) 4x &roub zakladny M8
3) klicka vrtaciho sklic¢idla 9) 2x $roub vypinace M6
4) 2x klinovy femen (10x560 Li 10x690 Li) 10) trn sklicidla MkIl/ B 20

5)dva imbusové klice 3, 4 mm 11) névod k pouziti se zaruénim listem

2 Uvod

Vazeny zédkazniku, dékujeme Vam za zakoupeni vrtacky
E-1516BVL/400 od firmy SA Trade s.r.o.. Tento stroj je vybaven bezpeénostnim
zafizenim na ochranu obsluhy a stroje pfi jeho béZném technologickém vyuziti. Tato
opatfeni vdak nemohou pokryt vSechny bezpeclnostni aspekty a proto je tfeba, aby
obsluhujici dfive, nez za¢ne stroj pouzivat procetl tento navod a porozumél mu. Vylouci
se tim chyby jak pfi instalaci stroje, tak i pfi vlastnim provozu. NepokouSejte se proto
uveést stroj do provozu dfive, nez jste si preCetli vSechny instrukce a dokud jste
neporozuméli kazdé funkci a postupu.

Dbejte zejména bezpec€nostnich instrukci uvedenych na Stitcich, kterymi je
opatren. Tyto Stitky neodstrariujte ani neposkozujte.

3 Ucel pouziti
Stroj této tfidy vynika fadou nadstandardnich funkci a
moznostmi, které uZivatellm pfinaseji vysokou uZitnou hodnotu. Je

konstruovan pro vrtani, zahlubovani a vystruZzovani. Vhodné vyuZiti najde v
zamecnickych dilnach, opravarenskych podnicich, truhlarnach, skladech, aleiu

domécich kutill apod.
agg
2]
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4 Technicka data

Pfikon motoru 750 W

Napéti 3/N PE AC/400V 50 Hz
Kryti motoru IP54

Kuzel vietene MK Il

Zdvih vietene 75 mm

VyloZeni vietene 180 mm

Max. vzdalenost vietene od stolu 300 mm

Max. vzdalenost vietene od zakladny 490 mm

Otacky vietene 120 - 2150 ot./min. (variator)
Rozmér stolu 290 x 290 mm

Rozmér zakladny 450x 270mm

Max. primér vrtani 20 mm

Hmotnost (netto) 61 kg

5 Hodnoty hluku zafizeni

Deklarovana ¢asové primérovana emisni hladina akustického tlaku A na
pracovnim misté
LpAeq,T = 69+4 [dB]

(podle CSN EN 12717, CSN EN ISO 11202 a CSN EN ISO 11204, bod A.2,
pracovni rezim - naprazdno).

6 Bezpecnostni sStitky

Na stroji jsou umistény informacni stitky a stitky upozorfiujici na riizna nebezpeci.

S
»

W[ |2
1 2 3 6 7

1 - VAROVANI! Pfi sejmutém krytu - nebezpeéi Grazu elektrickym proudem!
stitek je umistén na krytu svorkovnice

2 - VAROVANI! Pii sejmutém krytu - nebezpeci irazu mechanické povahy!

Stitek je umistén v blizkosti vietene

Ctéte navod k pouziti!

Stitek je umistén na krytu vrtacky

4 - POZOR! P¥i praci na stroji pouzivejte ochranné pomticky zraku!
Stitek je umistén na krytu vrtacky

5 - POZOR! Nepracujte na stroji v rukavicich!
Stitek je umistén na krytu vrtacky

6 - POZOR! Nebezpeci urazu hornich kon¢etin!

qg’
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7  Konstrukce stroje

Stojanova vrtacka je konstruovana pro vrtani, zahlubovani a vystruzovani
otvord v rlznych materidlech. Vieteno je uloZeno v kulickovém loZisku a osazeno
kuzelem MK lll, do kterého je mozné vloZit skli¢idlo se stopkou, vrtaci skli¢idlo, nebo

pfimo nastroj.

Pracovni stul Ize ota¢et 0 360° a naklapétdo uhlu % 45° od zakladni roviny,
coz umoznuje vrtani otvord pod raznymi uhly. Vrtacka je také vybavena ucinnym

osveétlenim pracovni plochy, které je pevnézabudovanov téle vrtacky.

8 Popis stroje

1) Spinac laseru
2) Vypinac s pfepinacem
sméru otacek
3) Vreteno s krytem
4) Stdl vrtacky
5) Aretacni paka
nataceni stolu
6) Sloup vrtacky
7) Kryt femenic
8) Motor
9) Naboj paky posuvu
vietene
10) Zdroj laserového paprsku
11) Paka posuvu vietene
12) Objimka stolu
13) Klika nastaveni
vysky stolu
14) Ozubeni sloupu vrtacky
15) Zakladna vrtacky

9 Doprava a montaz

Vrtacka je pfepravovana v papirové krabici, prolozena polystyrénem. VSechny
nachylné kovové plochy jsou zakryty konzervaéni latkou, kterou je zapotfebi pred praci na
stroji odstranit. Na odstranéni této konzervacni latky se nej¢astéji pouziva technicky benzin,
nebo jind odmastovadla. Nesmi se pouzivat NITRO fedidlo, které plsobi na okolni barvu
negativné. Po oCisténi pouZzijte b&Zny konzervalni olej a naneste jej na vSechny brousené

plochy, napfiklad vieteno.

Montazi se rozumi smontovani sloupu vrtacky na zakladnu, nasazeni desky stolu

a hlavy vrtacky na sloup.

i
3
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10 Manipulace a instalace stroje

Roztede dér v zakladné
Upozornéni:

205

Zajistéte bezpelné ustaveni
stroje a jeho pfipevnéni k N N
zakladu (na pevnou plochu, Q

ktera odpovida materidlem a
zatizeni strojem). Nedodrzeni
této podminky muze zpusobit
nepfedvidany pohyb stroje
(Gasti stroje) ajeho poskozeni. *

450
385

4

270

1" Pohon vrtacky

Vieteno vrtacky je pfes klinovy femen pohanéno tfifazovym asynchronnim
motorem. Otacky vietene Ize ménit pomoci variatoru.

Zména otacek

Variatorem Ize ménit otacky vietene
v rozsahu 150 -2150 ot./min. Pomoci
paky zmény otacek zvolte poZzadovanou
rychlost otaCeni vietene.

Upozornéni:
Otacky mérite pouze za béhu stroje s

uzavienym krytem femenic.

Tabulka doporu€enych otacek v zavislosti na vrtaném ¢ a materialu

@mm otacky gmm otacky gmm otacky gmm otacky #mm otacky
24 3500 | 2,4 3000 | 5,6 3500 10 3500 5 3500
4 2000 4 1800 7 1800 14 2900 6 1900
6 1100 6 1000 10 1100 18 2000 8 1100
8 850 8 740 14 700 22 1100 13 700
12 550 12 450 18 400 28 600 16 430
18 340 18 270 24 280 34 380 21 280
22 260 22 210 32 200 40 230 26 190
32 150 32 140 40 120 52 140 35 140

qq’
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Vypina& pohonu vrtacky

Vypinac je na pfedni strané téla vrtacky. Vrtatka se zapne stlatenim zeleného tlacitka
"1" avypne se stlatenim Cerveného tlacitka "0". Kolébkovy pfepinac umistény na pravé
strané vypinace slouzi ke zvoleni sméru otacek. Pro zvySeni bezpecnosti slouzi
zavieny vypinac jako stop tlacitko se zamkem. Pouziva se jako tlaitko nouzového
zastaveni.

Poloha kolébkového pfepinace
udava smér otaceni vietene.

1) Spinac laseru 2) Zdroj laserového paprsku

Vyhodu laserového paprsku ocenite predevsim pfi malosériové
vyrobeé.

Priklad: Nastavte potfebnou vysku pracovniho stolu, pfipevnéte
sveérak ke stolu a vyvrtejte otvor na poZzadovaném misté. Na stfed
vyvrtaného otvoru nastavte stred kfize laserového paprsku. Pro dalSi
vrtané otvory postaCi pouze jedna oznacena osa. Pokud meénite
priméry nastroju oznaéené misto zUstava stale stfedem nastroje. V
pfipadé zmény polohy stolu je nutné laser znovu sefidit pfedepsanym

a‘?
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Pozor ! Laser! Nedivejte se do zdroje laserového

paprsku!.

Sefizeni hloubky vrtani

Hloubka vrtani se nastavi timto zplisobem: Hrot vrtaku nastavte co nejblize obrobku.
Povolte zajiStovaci Sroub a otacejte stupnici, az na poZzadovanou hloubku vrtani . Potom
zajistovaci Sroub opét dotdhnéte.

1) sefizovaci Sroub
2) ryska
3) stupnice

Vyména nastroje

Instalace nastroje

Nejprve odpojte stroj od el. sité. v s .
Odklopte ochranny kryt. Dem_ontaz n?StrQJe .
Ogistéte objimku vietene atrn nastroje. 1. Nejprve odpojte strojod el. sité.

Vsufite trn nastroje do objimky vietene. 2. Odklopte ochranny kryt. .
Ptiklopte zp&t ochranny kryt. 3. Pomoci vyrazeciho klinu a kladiva

vyjméte trn nastroje.

aghrON=

12 Mazani stroje

V8echna sty€na mista udrzujte naolejovana. V pohyblivych spojich by méla
byt souvisla vrstva oleje. Pfed praci vstfiknéte olej do vSech kontatnich (tfecich) ploch.
Po praci vycistéte pracovni stll a oSetrete ho olejem.

S/ran!
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13 Elektricky systém a jeho ovladani

Elektricky systém je zapojen dle uvedeného schématu.

Napéti 3/N/PE AC400V 50 Hz

11 L2 L3 N Jisténi 16 A

PO
L
SZ1 svi  —
VY
B L1,L2,L3,......... fazové vodice
\ N stfedovy vodi¢
]I ; } PE....ccccccc.... pracovniochranny
SB2 Iy vodi¢
} ‘ SB1 .o koncovy vypina¢
KM | } krytu femenic
TLA } | SB2....coeie stop tlacitko
] ! T o start tlagitko
e o
b ]I B ]IO KM oo stykaé
} L } } SB1 KM..oovoevenee. relé stykace
| - | Mo motor
L _ } PRT.....cccoeee. pfepinac otacek
KM1 ‘ SV1 i laser
| Sy kontrolka napéti
RP1 } VY s vypinac laserui
\
|
,,,,,,,,,,, 4

14  Udrzba vrtacky

- Cisténi, mazani, sefizovani, opravy a jakakoliv manipulace s vrtatkou se musi
provadét jen zaklidu stroje a odpojeni z elektrické sité.

- Elektromotor  doporucujeme 1x ro¢né prekontrolovat odbornikem
(elektromechanikem).

- Byl-li stroj dlouhou dobu mimo provoz (napf. dva roky v prostredi, kde teplota neklesla
pod 5°C a nepfesahla 40°C ), je nutné zkontrolovat izola¢ni odpor vinuti motoru. Podle
charakteru prostiedi se tato lhita Umérné méni.

- UdrZujte stroj a jeho pracovni prostor v Cistoté a pofadku

@
<
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15 Seznam soucasti

Seznam soucasti naleznete na strance ¢.11 (Rozkresleni stroje). V této
dokumentaci je stroj rozkreslen na jednotlivé ¢asti a soucasti, které Ize objednat
timto zplsobem:

Prfi objednani nahradnich dill, udavejte vzdy v zajmu rychlého a presného
vyfizeni tyto udaje:

A) typovou znacku pfistroje E-1516BVL/400

B) zakazkové Cislo stroje - Cislo stroje

C) rok vyroby a datum odeslani stroje

D) ¢islo a nazev dilu podle kapitoly 18 tohoto navodu

E) pocet kusl
Nahradni dily zajistuje po dohodé servisni firma distributora: servis@satrade.cz

16  Prislusenstvi a doplnky

Z&kladni pfisluSenstvi - jsou veSkeré soucasti a dilce, které jsou dodavany
pfimo na stroji nebo se strojem (je uvedeno v kapitole 1, Obsah baleni).

Zvlastni prislusenstvi - je doplfiujici pfisluSenstvi, které Ize dokoupit a je
uvedeno v aktualizovaném nabidkovém katalogu. Tento katalog dostanete zdarma.
Pfipadna konzultace o pouZiti zvlastniho pfisluSenstvi je mozna s nadim servisnim
technikem.

17 Rozebirani a likvidace

Po uplynuti doby Zivotnosti stroje nebo v okamziku, kdy by jeho oprava
byla neekonomicka, se provede celkova demontaz stroje.

Pfi demontazi stroje je nutné dodrzovat obecné platné bezpecnostni
predpisy pro bezpené provedeni vSech praci.

Po celkové demontazi stroje se jednotlivé ¢asti likviduji v souladu
s pozadavky zakona o odpadech ¢. 185/2001 Sb., ve znéni pozdéjSich
predpisU.
Kovové c¢asti se likviduji tak, Zze se roztfidi podle druhu kovl a nabidnou
k odprodeji organizaci zabyvajici se sbérem druhotnych surovin.
Casti z plastickych hmot a pryZe, které nepodléhaji pfirozenému rozpadu, se
roztfidi a nabidnou se k odprodeji organizaci zabyvajici se sbérem téchto
druhotnych surovin.
Casti elektrickych zafizeni se odevzdaji organizaci povéfené sbérem
elektroodpadu.

POZOR!: S ohledem na ochranu zivotniho prostfedi je zakazano likvidovat

¢asti z plastickych hmot a pryze spalovanim! (zdkon o ochrané
ovzdusi €. 309/1991 Sb.)

aq’
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Rozkresleni stroje

18
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19 VsSeobecné bezpecnostni predpisy

1.1 VSeobecné

A. Tento stroj je opatien rlznym bezpec¢nostnim zafizenim, a to jak na ochranu
obsluhy, tak i na ochranu stroje. Presto nem(ze pokryt vSechny bezpecnostni
aspekty, a proto obsluhujici, dfive nez za¢ne na stroji pracovat, musi tuto kapitolu
precist a porozumét ji. Dale obsluhujici musi vzit v Gvahu i dal$i aspekty nebezpedi,
ktera se vztahuji na okolni podminky a material.

B. V tomto navodu jsou zahrnuty 3 kategorie bezpeénostnich pokyn.

Nebezpedi - Varovani - Vystraha
Jejich vyznam je nasledny.

NEBEZPECI
Prehlédnuti téchto instrukci miiZze zpUsobit ztratu Zivota.

VAROVANI
Prehlédnuti téchto instrukci mlze zapfricinit vaZzné poranéni nebo znacné
poskozeni stroje.

VYSTRAHA (Vyzva k opatrnosti)
Prehlédnuti téchto instrukci mize zplsobit poskozeni stroje nebo drobna
poranéni.

C. Dbejte vzdy bezpecénostnich instrukci uvedenych na Stitcich upevnénych na stroji.
Tyto &titky neodstrarujte ani nepoSkozujte. V pfipadé poSkozeni nebo necitelnosti
Stitku kontaktujte vyrobni firmu.

D. NepokouSejte se uvést stroj do provozu dokud jste si neprecetli vSechny navody
dodané se strojem

(navod k obsluze, udrzbé, sefizovani, programovani, atd.) a neporozuméli kazdé
funkci a postupu.

1.2.Zakladni bezpeénostni polozky
1) NEBEZPECi

Hrozi na zafizeni vysokého napéti, elektrickém ovladacim panelu, trans-
formatorech, motorech a svorkovnicich, ktera jsou opatfena Stitkem. Za zadnych
okolnosti se jich nedotykeijte.

- Pfesvédcte se pred pripojenim stroje do elektrické sité, zda jsou vSechny
ochranné kryty namontovany. V pfipadé nutnosti odstranit ochranny kryt,
vypnéte hlavni vypina¢ a uzamknéte jej.

- Nepfipojujte stroj na sit, jsou-li ochranné kryty odstranény.

i3
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2) VAROVANI

- Zapamatujte si polohu (misto) nouzového vypinace, abyste jej mohli vzdy pouzit.

- Abyste pfedesli nespravné obsluze, seznamte se pfed spusténim stroje s umisténim
vypinacu.

- Dejte pozor, abyste se pfi chodu stroje nahodné nedotkli nékterych vypinacu.

- Za zadnych okolnosti se nedotykejte holyma rukama nebo jinym pfedmétem
rotujiciho dilce nebo nastroje.

- Dejte pozor, aby skli¢idlo nezachytilo vase prsty.

- Kdykoliv pracujete na stroji, budte opatrny na tfisky a na moznost uklouznuti na
chladici tekuting, oleji.

- Nezasahujte do konstrukce a zafizeni stroje, pokud to neni uvedeno v navodu k
obsluze.

-V pfipadé, Ze na stroji nebudete pracovat, vypnéte stroj tlaCitkem ovladaciho panelu
aodpojte pfivod energie do stroje.

- Pred cisténim stroje nebo jeho periferniho zafizeni vypnéte a uzamknéte hlavni
vypinac.

- Jestlize stroj pouziva vice pracovniku, nepfikracuijte k dal$i praci, aniz byste dalSimu
pracovniku oznamili, jak budete postupovat.

- Neupravujte stroj zadnym zpuisobem, ktery by mohl ohrozit jeho bezpeénost.

- Pochybujete-li o spravnosti postupu, kontaktujte odpovédného pracovnika.

3) VYSTRAHA-VYZVAK OPATRNOSTI

- Nezanedbejte provadéni pravidelnych inspekci v souladu s navodem k obsluze.

- Zkontrolujte a ujistéte se, Ze se na stroji nevyskytuje nic rusivého ze strany uZivatele.
- Je-li stroj zapojen do automatického cyklu, neotvirejte pfistupové dvere ani ochranné
kryty.

- Po skonceni prace sefidte stroj tak, aby byl pfipraven pro dalsi sérii operaci.

- Dojde-li k poruse v dodavce proudu, vypnéte okamzité hlavni vypinac.

- Neménte parametrové hodnoty, obsah hodnot nebo jiné elektrické sefizovaci
hodnoty, aniz byste k tomu méli dobry divod. V pfipadé nutnosti zménit hodnotu
nejprve prekontrolujte, zda je to bezpecné a potom zaznamenejte plvodni hodnotu
pro pfipad nutnosti ji opétovné nastavit.

- Nezamalujte, neza$pifite, neposkozujte, neupravujte ani neodstrafujte
bezpec&nostni Stitky. V pfipadé jejich necitelnosti nebo ztraty zaslete nasi spole¢nosti
Cislo vadného §titku (Cislo uvedené ve spodnim pravém rohu stitku), ktera Vam zasle
novy $titek, jenz umistite na pdvodni misto.

1.3. Odév a osobni bezpec¢nost

1) VYSTRAHA - VYZVA K OPATRNOSTI

- Svazte si dlouhé vlasy nazad - mohly by byt zachyceny a namotény hnacim
mechanizmem.
- Noste bezpecnostni vybaveni (helmy, bryle, bezpecnostni obuv, apod.)
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-V pfipadé pfekazek nad hlavou - v pracovnim prostoru, noste helmu.

- Noste vZdy ochrannou masku pfi obrabéni materialu, ze kterého se uvolfiuje prach.
- Noste vZdy bezpeénostni obuv z ocelovymi vioZkami a s olejuvzdornou podrazkou.
- Nenoste nikdy volny pracovni odév.

- Knofliky, hacky na rukavech pracovniho odévu méjte vzdy zapnuté, abyste predesli
nebezpedi namotani volnych &asti odévu do hnaciho mechanismu.

-V pfipadé&, Ze nosite vazanku nebo podobné volné doplriky odévu, davejte pozor, aby
se nenamotaly do hnaciho mechanismu (aby nebyly zachyceny rotujicim
mechanismem).

- Pfi nasazovani a odebirani obrobku i nastroju, jakoZ i pfi odstrariovani tfisek z
pracovniho prostoru pouzivejte rukavice, abyste si ochranili ruce od poranéni ostrymi
hranami azhavymi obrobenymi komponenty.

- Na stroji nepracujte pod vlivem drog a alkoholu.

- Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, na stroji nepracuijte.

1.4. Bezpecnostni predpisy pro obsluhu
Neuvadéjte stroj do provozu, dokud jste se neseznamili s obsahem navodu k obsluze.
1) VAROVANI

- Uzaviete v8echny kryty ovladacich paneld a svorkovnic, abyste predesl
poskozenim zpldsobenym tfiskami a olejem.

- Prekontrolujte, zda nejsou poSkozeny elektrické kabely, aby unikem elektrického
proudu nedoslo k Urazim (elektricky Sok).

- Kontrolujte pravidelné, zda bezpe€nostni kryty jsou spravné namontovany a zda
nejsou poSkozeny. PoSkozené kryty okamzité opravte nebo nahradte jinymi.

- Stroj s odstranénym krytem nespoustéjte.

- Nedotykejte se chladici kapaliny holyma rukama - mize zpUsobit podrazdéni. Pro
obsluhu trpici alergii plati specialni opatieni.

- Neupravuijte trysku chladici kapaliny za chodu stroje.

- Pfi odstranovani tfisek z platku néstroje pouZivejte rukavice a kartac¢ - nikdy
neprovadéjte obnazenyma rukama.

- Pfed vyménou nastroje zastavte vSechny funkce stroje.

- Pi upinani polotovarud do stroji nebo pfi vyjimani obrobenych dilct ze strojq, které
nemaji automatickou vymeénu obrobk, dbejte, aby nastroj byl co mozna nejdale z
pracovniho prostoru a aby se neotacel.

- Neotirejte obrobek nebo neodstranéné tfisky rukama ani hadrem, dokud se nastroj
otadi. Ktomuto ucelu zastavte stroj a pouzijte kartac.

- Za uCelem prodlouZeni pojezdu osy neodstrariujte nebo jinak nezasahujte do
bezpecnostnich zafizeni jako jsou dorazy koncovych spinact nebo neprovadéjte
jejich vzajemné zablokovani.

- Pfi manipulaci s dily, které jsou nad Vasi moznost, vyzadejte asistenci.

- Nepouzivejte zvedaciho voziku nebo jefabu a neprovadéjte praci vazace, pokud
k tomu nemate schvalené opravnéni.

- PFi pouzivani zvedaciho voziku nebo jefabu se pfedem presvédcte, ze v blizkosti
téchto stroju se nevyskytuji Zadné prekazky.

- Vzdy pouzivejte standardni ocelova lana a vazaci prostifedky, které odpovidaji
zatizeni, které maji pfenaset.
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- Kontrolujte vazaci prostfedky, fetézy, zvedaci zafizeni a ostatni zvedaci
prostfedky pfed pouzitim. Vadné Eastiihned opravte nebo nahradte novymi.

- Zajistéte preventivni opatfeni proti ohni kdykoliv pracujete s hoflavym materialem
nebo feznym olejem.

- Za prudké boure na stroji nepracuijte.

2) VYSTRAHA -VYZVAK OPATRNOSTI

- Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda jsou femeny spravné napnuty.

- Prekontrolujte upinaci a dalSi pfipravky, abyste zjistili, zda jejich upinaci Srouby
nejsou uvolnény.

- S rukavicemi na rukou neobsluhujte vypinace na ovladacim panelu, mohlo by dojit k
nespravné volbé nebo k jinému omylu.

- Pfed uvedenim stroje do provozu nechte zahrat vieteno a vSechny posuvné
mechanismy.

- Zkontrolujte a ovéfte, zda b&éhem obrabéni nevznika abnormaini hluk.

- Zabrante akumulaci tfisek béhem silového obrabéni. Tfisky jsou velmi Zhavé a
mohou zapficinit pozar.

- Kdyz je série operaci skon¢ena - vypnéte vypinac fidiciho systému, vypnéte hlavni
vypinac a pak vypnéte i vypinac hlavniho pfivodu proudu.

1.5. Bezpeénostni predpisy pro upinani obrobku a nastroju
1) VAROVANI

- Pouzivejte vzdy nastroj vhodny pro danou praci, ktery odpovida specifikacim stroje.

- Otupené nastroje vymeérite co nejdrive, jelikoz jsou Casto pfi¢inou urazli nebo
poskozeni.

- Dfive nez uvedete do pohybu vieteno, zkontrolujte, zda jsou vSechny ¢asti fadné
zajistény (upnuty).

- Pfinamontovaném pfisluSenstvi na vietenu neprekracujte dovolené otacky.

- Jestlize pouzité pfisluSenstvi neni zafizenim doporu¢enym vyrobcem, ovéfte u
vyrobce bezpeénou pouzitelnou (doporu¢enou) rychlost.

- Dbejte, abyste se nezachytili prsty nebo rukou ve skli€idle &i v opérkach.

- Pro zvedani tézkych sklicidel, opérek a obrobkd pouzivejte pfislusné zvedaci
zafizeni.

2) VYSTRAHA -VYZVAK OPATRNOSTI

- PfesvédcCte se, Zze délka nastroje je takova, aby nastroj nezasahoval do upinaciho

pripravku jako je skli¢idlo nebo do jinych predmétu.

- Po namontovani nastrojl a obrobku provedte zkusebni pracovni postup.

- Pro obrobeni mékkych Celisti pfekontrolujte, zda dokonale obrobek upinaji a Ze tlak

skli¢idla je spravny.

- | kdyz drzéak nastroje mize byt namontovan zleva nebo zprava, presto prekontrolujte

jeho spravnou polohu.

- Nepouzivejte méfici zafizeni nastroje (nebo jednotku méficiho zafizeni délky) dfive,

nez se presvédcite, Ze nicemu neprekazi. mg
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