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STATIV DE0735

Blahoprejeme Vam!

Zvolili jste si vyrobek znacky DEWALT. Léta
zkuSenosti, dukladny vyvoj vyrobku a inovace
vytvofily ze spole¢nosti DEWALT jednoho

z nejspolehlivéjSich partnert pro uzivatele
profesionalniho elektrického naradi.

Technické udaje

DE0735
Zavitovy kolik 5/8" x 11
Maximalni vyska cm 280
Hmotnost kg 6

V tomto navodu jsou pouzity nasledujici symboly:

A\

Bezpecnostni pokyny

Vzdy dodrzujte bezpe€nostni predpisy platné
ve vasi zemi, abyste snizili riziko zptisobeni
pozaru, Urazu elektrickym proudem a zranéni.
Pred pouzitim tohoto prislusenstvi si radné
prostudujte cely tento navod. Prostudujte si
také navod k naradi, které bude pouzivano

s timto pfisluSenstvim.

Upozorfiuje na riziko zranéni, ztraty na

Zivota nebo poskozeni naradi v pfipadé
nedodrzeni pokynu uvedenych v tomto

navodu.

Uschovejte tento navod pro pripadné dalsi
pouziti.
VSeobecné

1 Udrzujte ¢istotu pracovniho prostoru

Neporadek v pracovnim prostoru nebo na
pracovnim stole mdze zpusobit nehody.

2 Udrzujte déti v bezpecné vzdalenosti

Zabranite détem, aby se dostaly do kontaktu
s timto naradim nebo s napajecim kabelem.
U osob mladSich 16 let je vyzadovan dozor.

3 Pouzivejte vhodné naradi

V tomto navodu je popsano uréené pouziti.
Nepfretézujte mala naradi nebo prisluSenstvi
pfi pracich, které jsou ureny pro vykonnégjsi
naradi. PFi pouziti spravného typu naradi bude
prace provedena lépe a bezpecnéji.
Varovani! Pouziti jakéhokoli jiného
pfisluSenstvi nebo pfidavnych zafizeni, nebo
jakékoli jiné vyuziti tohoto naradi, nez je
popsano v tomto navodu, mlze predstavovat
riziko zranéni osob.

Obsah baleni

Baleni obsahuje:
1 Stativ
1 Navod k pouziti

» Pfed pouzitim vénuijte dostatek Casu
peclivému prostudovani a pochopeni tohoto
navodu.

Popis (obr. A)
Vas stativ DE0735 je urCen pro rozsifeni moznosti
pouziti vaseho rotacniho laseru DEWALT.

Tento stativ pomaha umistit rotacni laser na
hrubych a nerovnych povrsich. Toto pfisluSenstvi
mUze byt pouzito uvnitf i venku.

1 Plocha montazni zakladna
2 Rychloupinaci zapadka

3 Noha

4 Konzola patky

5 Patka

Sestaveni a serizeni

< Postupuijte také podle navodu
|;;| k pfistroji, ktery bude pouzivan s timto
prislusenstvim.

Montaz pristroje na stativ (obr. B)

Tento stativ je vybaven zavitovym kolikem pro
montaz rota¢niho laseru DWO077 nebo jiného
pristroje s pozadovanymi parametry uvedenymi
v technickych udajich.

» Postavte stativ na relativné hladky a rovny
povrch.

» Namontujte pfistroj na stativ Sroubovanim
zavitového koliku (6) do otvoru v zakladné
pristroje.

» Nastavte pfistroj do pozadované polohy.

Pfed montazi pfistroje na stativ

A zkontrolujte, zda jsou nohy stativu pevné
usazeny, zda se stativ nekymaci a zda
je srovnany.

Instalace stativu (obr. A, C A D)

» Uvolnéte plastovou zapadku (7) na konci
nylonového pasku, ktery drzi dohromady nohy
stativu.

» Roztahnéte nohy stativu (3) od sebe tak, aby

stativ stal ve svislé poloze.




+ Je-li to nutné, nastavte nohy stativu (3) tak,
aby se kazda patka (5) pevné dotykala zemé.

» Pouzivate-li tento stativ venku, sejméte krytky
(8) z patek (5). Stoupnéte si na konzolu kazdé
patky (4), aby doslo k zatlaCeni patky (5) do
mékké pldy.

» Namontuijte pfistroj na stativ.

Nastaveni vysky nohy (obr. A)

+ Uvolnéte rychloupinaci zapadku (2) prvni nohy
(3), aby mohla byt nastavena pozadovana
vyska. Znovu upevnéte zapadku.

» Opakuijte tento postup i u dalSich noh stativu.

Montazni zakladna
Zvyseni montazni zakladny (obr. E)

Tato montazni zakladna (1) mGze byt zvySena ve
2 stupnich az do maximalni vysky 2,80 m. Prvni
stupen je ovladan ru¢né. Druhy stuper je ovladan
pomoci klicky (9).

» Povolte upinaci Sroub (10).

* Presurte montazni zakladnu do poZadované
vySky nebo do maximalni vysky prvniho
stupné.

+ Utahnéte upinaci Sroub (10).
Je-li nutné dalsi zvyseni, postupujte nasledovné:
» Povolte upinaci Sroub (11).
* Nastavte montazni zakladnu do pozadované
vysky.
» Utahnéte upinaci Sroub (11).
Otaceni montazni zakladny (obr. E)

Tato montazni zékladna (1) mize byt otacena tak,
aby bylo umoznéno otaceni laseru, napriklad pro
pfenos sklonu.

» Povolte upinaci Sroub (12).

» Otocte montazni zakladnu do pozadované
polohy.

» Utahnéte upinaci Sroub (12).

Dalsi informace tykajici se vhodného pfislusenstvi
ziskate u autorizovaného prodejce.

Udrzba

Vase pfislusenstvi byl zkonstruovano tak, aby
pracovalo co nejdéle s minimalnimi naroky na
udrzbu. Radna péce o tento vyrobek a jeho

pravidelné ¢iSténi vam zajisti jeho bezproblémovy
chod.

Opétovné nastaveni rychloupinaci zapadky
(obr. F)

« Je-li rychloupinaci zapadka v zajistovaci
poloze uvolnéna, utahnéte matici sestavy
rychloupinaci zapadky (13).

&S
Nepouzivané vyrobky a zivotni

prostredi

Odevzdeijte toto pfisluSenstvi autorizovanému
servisu DEWALT, kde bude provedena jeho
ekologicky nezavadna likvidace.
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ZARUKA

EVROPSKA ZARUKA
NA ELEKTRICKA NARADi DEWALT
V TRVANi 1 ROKU

Spole¢nost DEWALT je presvédéena o kvalité
svych vyrobk(l a poskytuje 1letou zaruku pro
profesiondlni uzivatele tohoto vyrobku. Tato
zaruka Zzadnym zpUsobem neovlivni vase
smluvni prava jako profesionalniho uzivatele
nebo vaSe zakonna prava jako soukromého
neprofesionalniho uzivatele. Tato zaruka je platna
ve vSech €lenskych statech EU a evropské zony
volného obchodu EFTA.

V souladu s platnymi smluvnimi podminkami
evropské zaruky na elektrické nafadi DEWALT,
které jsou k dispozici u mistniho zastupce
spole¢nosti DEWALT, u autorizovanych prodejct
nebo na internetové adrese www.2helpU.com,
plati nasledujici, pokud do 12 mésict od data
zakoupeni dojde u vaSeho vyrobku DEWALT
k zavadé v dasledku vady materialu nebo
Spatného vyrobniho zpracovani, spole¢nost
DEWALT mUze zdarma vyménit véechny vadné
Casti, nebo dle vlastniho uvazeni, mize zdarma
vymeénit celou reklamovanou jednotku.

Spole¢nost DEWALT si vyhrazuje pravo odmitnout
jakoukoli reklamaci v ramci této zaruky, ktera neni
podle nazoru zastupce autorizovaného servisu
v souladu s uvedenymi smluvnimi podminkami
evropské zaruky DEWALT.

Budete-li vyzadovat reklamaci, kontaktujte
nejbliz§iho autorizovaného prodejce nebo
vyhledejte nejbliz8§i autorizovany servis
DEWALT na internetu, v katalogu DEWALT nebo
kontaktujte prodejce DEWALT na adrese, ktera je
uvedena v tomto navodu.

Seznam autorizovanych prodejcd DEWALT
a v8echny podrobnosti o naSem poprodejnim
servisu naleznete na internetové adrese:
www.2helpU.com.

STANLEY BLACK & DECKER
CZECH REPUBLIC S.R.O.
Turkova 5b

149 00 Praha 4

Ceska Republika

Tel.: 261 009 772

Fax: 261 009 784

Servis: 244 403 247
www.dewalt.cz
obchod@sbdinc.com

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 577 008 550,1
Fax: 577 008 559
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

KRE S SPOL. S.R.O.
Cvilinska 325 /7, Pod Cvilinem
794 01 Krnov

Tel.: +420 603 891 357
www.kres.cz

zakazky@kres.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.
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ZARUCNI LIST

(SK>  ZARUCGNY LIST

DEWALT

TYP VYROBKU:

&>
GO

Vyrobni kéd

Vyrobny kéd

Datum prodeje

Datum predaja

Razitko prodejny
Podpis

Peciatka predajne
Podpis

(C2 Dokumentace zaru¢ni opravy

G Dokumentacia zaruénej opravy

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky | Cislo zakazky | Zavada Razitko
Podpis
SK | Cislo Datum prijmu Datum opravy | Cislo Porucha Peciatka
dodavky objednavky Podpis
Adresy servisu Band servis KR E S spol. s.r.o. Adresa servisu
Band servis K Pasekam 4440 Cvilinska 325/ 7, Pod Cvilinem Band servis
Klasterského 2 CZz-760 01 Zlin CZ-794 01 Kmov Paulinska ul. 22

CZ-140 00 Praha 4
Tel.. 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

12/22

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Tel.: +420 603 891 357
e-mail: zakazky@kres.cz
www.kres.cz

SK-917 01 Trnava
Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624
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