>
X
=
T~

N

9
i
A

TRIODYNSERVIS

ANTARES

E

(eim
W

ANTARES
160 : ) N
-

@ NAVOD K OBSLUZE - ZARUGNI LIST
@ NAVOD NA OBSLUHU - ZARUCNY LIST

www.beno-praha.cz



™

NownhkWw

CESKY

INVERTOROYY SVARECI USMERNOVAC
NAVOD K OBSLUZE

OBSAH

. ZAKLADNI PRAVIDLA

. ELEKTRICKA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

. PROTIPOZARNI BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

. INSTALACE ZARIZENI

. SVARENI METODOU TIG

5.1 Provozni opatieni (instalace zatizeni)
5.2 Zapaleni jemnym Skrtnutim
5.3 Zapaleni LIFT ARC

SVARENI ELEKTRODOU (odtavujici se, obalenou)
6.1 Vlastnosti

6.2 Provozni opatfeni

6.3 Zapaleni oblouku

PRINCIP CINNOSTI

7.1 Blokové schéma

7.2 Technicka charakteristika, udaje
7.3 Piedni panel, popis

7.3.1 Topografie zdroje
7.3.2 Seznam jednotlivych ¢asti

PREDNOSTI

Zdroj svéreciho zatizeni je zkonstruovany technologii IGBT, ktera zabezpecuje extrémné vysokou
rychlost prevodu. Mustkova konfigurace je asymetricka.

Pracovni frekvence od 35 kHz do 55 kHz (pracuje na maximalni frekvenci ultrarychlé

technologie IGBT).

Rizeni &islicovym ovladadem a to primarniho i sekundarniho okruhu ménige.

Cislicové PCB Fizeni je spolu na jedné desce vykonového PCB.

Kapacitni elektronické fizeni ptetiZeni.

Potenciometr a trimr jsou zhotoveny na substratech z kovové keramiky.

Vykonovy cyklus od 10% do 100%.



1. ZAKLADNI PRAVIDLA

e prib¢h svarecich operaci mize zplisobit zdvazné poskozeni zdravi osob, které tyto operace

vykonavaji a v mensi mife mlze ohrozit i zdravi osob nachazejicich se v blizkosti vykonavani téchto

operaci. Doporucuje se dodrzovat v§eobecna preventivni opatieni vi¢i pfihodam tohoto druhu,

pripadné onemocnéni, které by tyto operace mohly zpuisobit.

e  ohranicit svafeci oblast ochrannymi $tity nejvic jak je to mozné, na svafeni vyclenit prostory,které budou urceny pouze
pro tuto ¢innost.

e t¢lo svafece obléci do pracovniho odévu (specialni svafeci kukla, rukavice, gumové boty a.j.)

pracovni odév ma byt pevny,priléhavy a bez kapes.

e osoba ktera svari ma mit obutou obuv s podrazkou vyrobenou z elektroizolaéniho materialu.

e  pii svafeni materialti s povrchovou Upravou ¢i zbytkl po €isténi, rzi a pod. Se tvoii dodatecny svareci dym

a proto je tfeba v téchto piipadech pouzit specidlni masku. Doporucuje se zabezpecit zrychlené proudéni cerstvého vzduchu
do oblasti svafeni, nebo zajistit odsavani.

2. ELEKTRICKA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

1. Nepouzivat poskozené kabely a zabezpec€it dokonalé uzemnéni vykonového zdroje s cilem vyloudit
jakykoliv zasah elektrickym proudem.

2. ZAdny z kabeli a hadic pouzivanych pfi této technologii neomotavat okolo t&la.

3. Operaci svafeni nezac¢inat ve vlhkém prostiedi pted zajisténim nevyhnutnych opatieni na zvyseni
bezpecnosti obsluhy.

4. Neuvadét zatizeni do Cinnosti, pokud je kryt vykonového zdroje otevieny, protoze mize dojit k urazu obsluhy
nebo poskozeni zafizeni.

3. PROTIPOZARNI BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

1. Bezpodminedné zabezpedit aby svareci misto bylo vybaveno hasicim pfistrojem a pravidelné kontrolovat
jeho technicky stav.

2. Svafeci zafizeni umistit na pevnou podlozku, ktera je v horizontalni poloze a ovéfit zda je vétrani v okoli
svafeciho zafizeni dostatecné.

3. Pfijmout dostatecna bezpecnostni opatieni pii svareni zasobnikt s latkami s vyssi vznétlivosti (maziva, paliva a.j.).

4. INSTALACE

Vykonovy zdroj musi byt zapojen do bezchybné zastrcky. Elektrické spojeni se musi uskutecnit prostfednictvim
vicezilového kabelu s dvojitou izolaci. Pfivod elektrického proudu je dvéma vodici a dalsi samostatny (zelenozluty) slouzi na
uzemneéni.
A — galvanicky (vodivé) spojit svafeny pfedmét svafecim kabelem a svorkou plus nebo minus polu v zavislosti
na druhu svareni.
B — klesté (drzak elektrody) nebo horak galvanicky spojit se svorkou kladného nebo zaporného pélu svaieciho zdroje.
C — nastavit parametry svafeni potenciometrem.

5. SVARENI METODOU_TIG (Wolfram — inertni plyn)




5.1 PROVOZNI PODMINKY (instalace zaiizeni)

Zemnicim vodi¢em propojit kladny pol zatizeni a predmét , ktery bude svarovan. Svareci pistoli nebo hotak pfipojit pfimo na
skrtici ventil lahve se stlacenym plynem.Potenciometrem umisténym na prednim panelu zatizeni
nastavit hodnotu svareciho proudu, ktera je zavisla na priméru wolframové elektrody a tloustky svafeného materialu.

5.2 ZAPALENI JEMNYM SKRTNUTIM

Oteviit plynovy ventil.

1. Keramickym plastém hotéku se jemné dotknout povrchu svareného predmeétu (nacrtek ¢.1).

2. Otacenim zapésti pieklopit hotdk z ptivodni polohy do svislé a wolframovou elektrodou se jemné
dotknout povrchu svafeného predmétu (nacrtek ¢.2).

3. Navrat do ptivodni polohy zpétnym natocenim zapésti (nacrtek ¢.3).

5.3 ZAPALENI LIFT ARC

Oteviit plynovy ventil.

1. Otacenim zapésti preklopit hotak z ptivodni polohy do svislé a wolframovou elektrodou se jemné dotknout
povrchu svafeného predmétu.

2. Oddalenim elektrody od svafeného materialu nastartuje oblouk.

Hofeni svareciho oblouku pferusit oddalenim hotdku od svareného predmétu.
‘S-—-\ ~\
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6. SVARENI ELEKTRICKYM OBLOUKEM - ELEKTRODOU

6.1 VLASTNOSTI

* HOT START — horky start, zapaleni oblouku, automatické zvySovani nastaveni na 50% vykonu po 0,5 sek.
* ARS FOR — ionovy tlak oblouku, po dobu svafeni, automatické zvySovani 80% vykonu proudu.
* ANTISTICKING _ — antilepivost, automatické pferuseni dodavky proudu po 1,5 sek. trvani kratkého spojeni.

6.2 PROVOZNI OPATRENI

* galvanicky (vodivé) spojit drzak elektrod (svafeci klesté) s kladnym polem svatfeciho zdroje.

* galvanicky (vodive) spojit zemnici kabel se zapornym pdlem svareciho zdroje a zaroven ho spojit s kovovou podlozkou
nebo piimo se svafenym predmétem.

* nastavit svafeci proud v zavislosti na priméru elektrody a tloustky svafeného matrialu.

6.3 ZAPALENi OBLOUKU
Na iniciovani elektrického oblouku postaci dotyk elektrody na svaieny predmeét. Oddalovanim a pfiblizovanim

elektrody od svaru je mozné regulovat délku oblouku. Sklon elektrody udrzovat ptiblizné pod thlem 60 stuprit
vzhledem na smér vytvafeni svarového spoje (popis je znazornén na obrazku dole).

60




PORUCHY

1. SVARECI ZARIZENI SE NEDA ZAPNOUT

A - ujistéte se, zda je v zasuvce, kde jste pfipojili pfivodni kabel, spravné napéti. (Kdyz to neni ve VasSich moznostech, svéite
dany tkol kvalifikovanému pracovnikovi.)

B — zkontrolujte, jestli je pfivodni kabel dostatecn¢ zastréeny v zasuvce.

C - kdyz je zatizeni zapnuté, ventilator se toci a sviti nebo bliké zlutd kontrolka, nechte zatizeni zapnuté a pockejte pfiblizné 5
minut, nez kontrolka zhasne. KdyZ se tak nestane, zafizeni ma poruchu (odnést do servisu).

D - na desce elektroniky jsou viditelné pies miizky chlazeni stopy po kratkodobém hoteni (odnést do servisu).

2. STAV ZARIZENi ZOBRAZOVAN LED DIODOU na piednim panelu

ZLUTA (sviti) Teplotni signalizace / Zatizeni je prehfateé.

ZLUTA (blik4) Stav poruchy / Spojte se se servisem.

CZ - EU PROHLASENI{ O SHODE

Toto prohlaseni je vystaveno zodpovédnym vyrobcem. ¢ Typ vyrobku / jednoznaé¢na identifikace EEE (elektrické- a
elektronické zatfizeni-stroje) « Jmého, nazev a adresa vyrobce ¢ Pfedmét prohldSeni ¢ Pfedmét prohlaseni nahote uvedeny je v
souladu se smérnici, pokud je to mozné, je shoda urcena prohlasenimi ES vydanymi dodavateli v dodavatelském fetézci
surovin ¢ Pfedmét prohlaseni nahofe uvedeny je v souladu s odpovidajici pfedepsanou shodou (normou)

AWELCO Inc. Production S.p.A. — 83040 — Conza d.C. — email: info@awelco.com
BENO TRIODYNSERVIS s.r.o0. — Zenklova 384/147 — 180 00 PRAHA 8 — email: beno@benotriodyn.cz — Ceska republika

ZATRIDENI DLE ELEKTROMAGNETICKE KOMPABILITY

Toto zafizeni je vyvinuté tak, Ze spliiuje ptisné limity Ttidy B dle predpisit CISPR.

CE

Prizptsobeni predpisum C.E.

CE PROHLASENI O SHODE: PIn¢ zodpovidame za prohlaseni, e vyrobek je v souladu s nasledujicimi normami a
ptislusnymi dokumenty:

Pouzity vyrobni normy — EN 50199, EN 60974-1, EN 50192

V dodrzeni se smérnicemi — 89/336CEE, 89/392CEE, 91/368CEE, 93/44CEE, 92/31CEE, 73/23/CEE, 93/68/CEE
Dle normy — IS0-0460, ISO-0462, ISO-700-8.2C, ISO-7000-0182, EN 60974-1

WEEE — Waste electrical and electronic equipment

Jenom pro krajiny EVROPSKE UNIE

Nehaizejte elektrické spotiebi¢e do domovniho odpadu.

Dle evropského predpisu 2002/96/EG na staré elektrické a elektronické zafizeni se zmeénou
v narodnim pravu, musi byt opotifebovany elektricky stroj oddélen€ soustiedény, jeho zneskodnéni
musi byt pfiméfené a nesmi ublizit zivotnému prostiedi.
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7. PRINCIP CINNOSTI

7.1 BLOKOVE SCHEMA

POPIS BLOKU V SCHEMATU

Power
supply

1 Hlavni vypina¢
2 Primarni usmériovac
3 Rychlo¢inny vykonovy méni¢
4 Transformator
5  Sekundarni usmérnovac
6  Induktor — soustava civek
7  Rizeni
EMI Filter
L 1A |2 1 |
: - A+ Switching

~230V ; AC Module

N 3|, 4

PE

Feedback

MONTAZ DRZAKU ELEKTROD SVARECICH KABELU




MODEL ANTARES ANTARES ANTARES
130 160 200

Maximalni
prikon kVA/KW 591739 6,5/5,0 8,7/6.8
Sit'ové napéti A% 1 x230 1x230 1 x 230
Vstupni nap.
flexibilni A\ 170 - 250 170 - 250 170 - 250
Frekvence Hz 50/ 60 50/60 50/60
Napéti bez
zatiZeni v 73 86 86
Proudovy
rozsah A 15-130 15-160 15-200
Zaté&Zovatel % 20 %/ 130 A 20 %/ 160 A 20 % /200 A
norma 40°C
EN 60974-1
Normalni
pouiiti 20°C % 60% /130 A 45 % /160 A 45 % /200 A
Pomala
pojistka A 16 16 16
100%
Trida 1P 21 S 21 S 218
ochrany
Hmotnost Kg 2,5 33 33
Rozméry
Sirka 115 130

A mm 255 280
d?!’ll(:l 185 225 —
vyska
Doporucené
praméry mm 1,6 -3,25 1,6 4,0 1,6 - 5,0
elektrod

7.2 TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

Zména nebo modifikace technickych parametrt je vyhrazena.




7.3 POPIS RIDICICH A SIGNALIZACNICH PRVKU A KONEKTORU

Potenciometr nastaveni svafeciho proudu

Kontrolka zapnuti

Kontrolka ptehtati

Digitalni displej

Sitovy vypina¢ ZAP/VYP , slouZi i jako kontrolka zapnuti
Popruh

DIN SE konektor (+ -) 25 mm?2

Mfizka ventilatoru

Pfivodni sitovy kabel

GJ000X00

& ©

000




™

NownhkWw

SLOVENSKY

INVERTORQVY ZVARACI USMERNOVAC
NAVOD NA OBSLUHU

OBSAH

. ZAKLADNE PRAVIDLA

. ELEKTRICKE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

.PROTIPOZIARNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

.INSTALACIA ZARIADENIA

.ZVARANIE METODOU TIG

5.1 Prevadzkové opatrenia (instalacia zariadenia)
5.2 Zapalenie jemnym Skrtnutim
5.3 Zapalenie LIFT ARC (HT 160,161)

. ZVARANIE ELEKTRODOU (odtavujucou sa, obalenou)

6.1 Vlastnosti
6.2 Prevadzkové opatrenia
6.3 Zapalenie obluka

. PRINCIP CINNOSTI

7.1 Blokova schéma
7.2 Technické charakteristiky, udaje
7.3 Predny panel, popis

7.3.1 Topografia stroja
7.3.2 Zoznam jednotlivych Casti

PREDNOSTI

. Zdroj zvaracieho zariadenia je skonstruovany technologiou IGBT, ktord zabezpec€uje extrémne

vysoku rychlost’ prevodu. Mostikova konfiguracia je asymetricka.

Pracovna frekvencia je od 35 kHz do 55 kHz (pracuje na maximalnej frekvencii ultrarychlej
technologii IGBT).

Riadenie ¢islicovym ovladacom primarneho aj sekundarneho okruhu menica.

Cislicové PCB riadenie je spolu na jednej doske vykonového PCB.

Kapacitné elektronické riadenie pretazenia.

Potenciometer a trimer si zhotovené na substratoch z kovovej keramiky.

Vykonovy cyklus od 10% do 100%.



1. ZAKLADNE PRAVIDLA

- priebeh zvaracich operacii moze sposobit’ zdvazné poSkodenie zdravia osdb, ktoré tieto operacie vykonavaju a v mensej
miere moze ohrozit’ aj zdravie osdb nachadzajucich sa v blizkosti vykonavania tychto operacii. Odporuca sa dodrziavat’
vSeobecné preventivné opatrenia voci prihodam tohto druhu, pripadné ochorenia, ktoré by tieto operacie mohli spdsobit’.

- ohranicit’ zvaraciu oblast’ ochrannymi §titmi najviac ako je to mozné, na zvaranie vyclenit priestory, ktoré¢ budu urcené
iba na tato ¢innost’ .

- telo zvaraca obliect’ do pracovného odevu, (Specialna zvaracia kukla, rukavice, gumova obuv a iné) pracovny odev ma byt
pevny, prilichavy a nema mat’ vrecka .

- osoba, ktora zvara ma mat’ obutl obuv s podrazkou vyrobent z elektroizolaéného materialu .

- pri zvarani materialu s povrchovou Upravou, alebo zbytkov po Cisteni, hrdza a pod., sa vytvara dodato¢ny zvaraci dym
a v tychto pripadoch je treba pouzit’ Specialnu masku. Odporaca sa zabezpecit zrychlené prudenie cerstvého vzduchu do
oblasti zvarania, alebo zabezpecit’ odsavanie .

2. ELEKTRICKE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

1. Nepouzivat poskodené kable a zabezpecit' dokonalé uzemnenie vykonového zdroja s cielom vylucit’ akykol'vek zasah
elektrickym prudom .
2. Ziadny z kablov a hadic pouzivanych pri tejto technolégii neomotavat’ okolo tela .
3. Operaciu zvarania nezacinat’ vo vlhkom prostredi pred zaistenim nevyhnutnych opatreni na zvysenie bezpecnosti obsluhy.
4. Neuvadzat’ zariadenie do Cinnosti, ked’ je kryt vykonového zdroja otvoreny, pretoZze mdze prist’ k Grazu obsluhy alebo
k poskodeniu zariadenia .

3. PROTIPOZIARNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

1. Bezpodmienec¢ne zabezpecit, aby zvaracie miesto bolo vybavené hasiacim pristrojom a pravidelne kontrolovat’ jeho
technicky stav .
2. Zvaracie zariadenie umiestnit’ na pevnu podlozku, ktora je v horizontalnej polohe a overit’ dostato¢nost’ vetrania v okoli
zvaracieho zariadenia .
. Prijat’ dostato¢né bezpeénostné opatrenia pri zvarani zasobnikov s latkami s vys$Sou vznietivostou (maziva,paliva a 1.).

w

4. INSTALACIA

Vykonovy zdroj musi byt’ zapojeny do bezchybnej zasuvky. Elektrické pripojenie sa musi uskuto¢nit’ prostrednictvom

viaczilového kabla s dvojitou izolaciou. Privod elektrického prudu sa urobi s dvoma vodi¢mi a d’alsi samostatny vodic sluzi

k uzemneniu (zelenozlty).

A — galvanicky (vodivo) spojit’ zvarany predmet zvaracim kadblom a svorkou plus alebo minus pdlu v zévislosti od druhu
zvarania.

B — klieste (drziak elektrody) alebo horak galvanicky spojit’ so svorkou zaporného polu zvaracieho zdroja.

C — nastavit’ parametre zvarania potenciometrom .

5. ZVARANIE METODOU TIG (Wolfrim — inertny plyn)

10



5.1 PREVADZKOVE PODMIENKY (initalacia zariadenia)

Zemniacim vodi¢om prepojit’ kladny pol zariadenia a predmet ktory bude zvarany. Zvéraciu pistol’ alebo horak pripojit’ priamo
na Skrtiaci ventil fTase so stlacenym plynom. Potenciometrom umiestnenym na prednom panely zariadenia nastavit’ hodnotu
zvaracieho pridu, ktora je zavisla na priemere wolframove;j elektrody a hrabky zvaraného materialu.

5.2 ZAPALENIE JEMNYM SKRTNUTIM

Otvorit’ plynovy ventil.

1. Keramickym plastom hordku jemne sa dotknut’ povrchu zvaraného predmetu (nacrtok ¢.1).

2. Otacanim zapistia preklopit’ hordk z pdvodnej polohy do zvislej a wolframovou elektrodou sa jemne dotknut’ povrchu
zvaraného predmetu (nacrtok ¢.2).

3. Navrat do poévodnej polohy spatnym natoCenim zapistia (nacrtok ¢.3).

5.3 ZAPALENIE LIFT ARC

Otvorit’ plynovy ventil.

1. Otacanim zapastia preklopit’ horak z povodnej polohy do zvislej polohy a wolframovou elektrédou sa jemne
dotknut’ povrchu zvaraného predmetu.

2. Oddialenim elektrody od zvaraného materialu nastartuje obluk.
Horenie zvaracieho obluka prerusit’ oddialenim horaku od zvaraného predmetu.

11



6. ZVARANIE ELEKTRICKYM OBLUKOM - ELEKTRODOU

6.1 VLASTNOSTI

* HOT START - horuci $tart, zapalenie obliika, automatické zvySovanie nastavenia na 50 % vykonu po 0,5 sek.
* ARS FOR — ionovy tlak obluku, po dobu zvarania, automatické zvySovanie 80 % vykonu pradu.
* ANTISTICKING - antilepivost’, automatické prerusenie dodavky pradu po 1,5 sek. trvania kratkého spojenia.

6.2 PREVADZKOVE OPATRENIE (instalécia zariadenia)

galvanicky (vodivo) spojit’ drziak elektrod (zvaracie klieste) s kladnym pélom zvaracieho zdroja.
galvanicky (vodivo) spojit’ zemniaci kabel zo zapornym pdlom zvaracieho zdroja a zarovein ho spojit’ s kovovou
podlozkou, alebo priamo zo zvaranym predmetom.

* nastavit’ zvaraci prad v zavislosti od priemeru elektrody a hrubky zvaraného materialu.

6.3 ZAPALENIE OBLUKA

Na iniciovanie elektrického obluku postaci dotyk elektrody o zvérany predmet. Odd’al'ovanim a priblizovanim elektrody od
zvaru je mozné regulovat’ dlzku obluka. Sklon elektrody udrzovat priblizne pod uhlom 60 © vzhl'adom na smer vytvarania
zvarového spoja (popis je znazorneny na obrazku dole).

60
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PORUCHY

1. ZVARACIE ZARIADENIE SA NEDA ZAPNUT

A - uistite sa Ci je v zasuvke, kde ste pripojili privodny kébel spravne napétie. (Ked’ to nie je vo Vasich schopnostiach,
zverte danu ulohu do rik kvalifikovaného pracovnika.)

- skontrolujte ¢i je privodny kébel dostatocne zastréeny v zasuvke.

ked’ je zariadenie zapnuté, ventilator sa toCi a svieti oranzova kontrolka, nechajte zariadenie zapnuté a pockajte priblizne

5 mintt, kym kontrolka zhasne. Ked’ sa tak nestane, zariadenie ma poruchu (odniest’ do servisu).

D - nadoske elektroniky su vidite'né cez mriezky chladenia stopy po kratkodobom horeni (odniest’ do servisu).

aw

2. STAV ZARIADENIA ZOBRAZOVANY LED DIODOU na prednom paneli

ZLTA (svieti) Teplotnd signalizacia / Zariadenie je prehriate.

ZLTA (blik4) Stav poruchy / Spojte sa so servisom.

SK - EU VYHLASENIE O ZHODE

Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradni zodpovednost’ vyrobcu. « Model vyrobku / Jednozna¢na identifikacia EEE
(elektrického a elektronického vybavenia) « Meno, nazov a adresa vyrobcu * Predmet vyhlasenia ¢ Predmet hore uvedeného
vyhlasenia je v zhode so smernicou, pokial’ je to mozné, sulad sa uréuje vo vyhlaseniach ES vydanych dodavatel'mi v
dodavatel'skom ret'azci surovin ¢ Predmet hore uvedeného vyhlasenia je v zhode s prislusnymi harmoniza¢nymi pravnymi
predpismi

AWELCO Inc. Production S.p.A. — 83040 — Conza d.C. — email: info@awelco.com
BENO TRIODYNSERVIS s.r.o0. — Zenklova 384/147 — 180 00 PRAHA 8 — email: beno@benotriodyn.cz — Ceska republika

ZATRIEDENIE PODIA ELEKTROMAGNETICKEJ KOMPABILITY

Toto zariadenie je vyvinuté tak, Ze spiiia prisne limity Triedy B podl'a predpisov CISPR.

1

Prispésobenie predpisom C.E.

CE PREHLASENIE O ZHODE: Plne zodpoveddme za prehlasenie, Ze vyrobok je v stlade s nasledujiicimi normami a
prislusnymi dokumentami:

Pouzité vyrobné normy — EN 50199, EN 60974-1, EN 50192

V dodrzani so smernicami — 89/336CEE, 89/392CEE, 91/368CEE, 93/44CEE, 92/31CEE, 73/23/CEE, 93/68/CEE
Podla normy — IS0-0460, ISO-0462, ISO-700-8.2C, ISO-7000-0182, EN 60974-1

WEEE — Waste electrical and electronic equipment

Len pre krajiny EUROPSKEJ UNIE

Nehadzte elektrické spotrebi¢e do domového odpadu.

Podra eur6pskeho predpisu 2002/96/EG na staré elektrické a elektronické zariadenie so zmenou
v narodnom prave, musi byt’ opotrebovany elektricky stroj oddelene ststredeny, jeho zneskodnenie
musi byt primerané a nesmie ublizit’ Zivotnému prostrediu.
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7. PRINCIP CINNOSTI
7.1 BLOKOVA SCHEMA

POPIS BLOKU V SCHEME

1 Hlavny vypina¢
2 Primarny usmeriiovaé
3 Rychlo¢inny vykonovy meni¢
4 Transformator
5  Sekundéarny usmeriiovac
6  Induktor — zostava cievok
7 Riadenie
EMI Filter
L 1A 2
: -\t Switching
~230V ; AC {%—] Modille ==
N_3 _,/ | 4] ‘ )
PE

Power
supply

O] Thermal

Ze}

=]
5]
<

é:
nrz—ﬂjﬁ Feedback
JSLAN

®

MONTAZ DRZIAKU ELEKTROD ZVARACICH KABLOV
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MODEL ANTARES ANTARES ANTARES
130 160 200

Maximalny
prikon kVA/KW 59/3,9 6,5/5,0 8,7/6,8
Siet’ové \% 1x230 1x230 1x230
napitie
Vstupné nap.
flexibilné \Y 170 - 250 170 - 250 170 - 250
Frekvencia Hz 50/ 60 50/ 60 50/ 60
Napiitie bez
zat’aZenia A 73 86 86
Prudovy
rozsah A 15-130 15-160 15-200
Zatazovatel % 20% /130 A 20% /160 A 120% /200 A
norma 40°C
EN 60974-1
Normalne
pouiitie 20°C % 60 % /130 A 45 % /160 A 45 % /200 A
Pomala
poistka 100% A 16 16 16
Trieda 1P 218 218 218
ochrany
Hmotnost’ Kg 2,5 3,3 3,3
Rozmery
Sirka 115 130

™ mm 255 280
d[%llia 185 225 —
vyska
Odporuacané
priemery mm 1,6 -3,25 1,6 —4,0 1,6 —4,0
elektrod

7.2 TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

Zmena alebo modifikacia technickych parametrov je vyhradena.
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7.3 POPIS RIADIACICH A SIGNALIZACNYCH PRVKOV A KONEKTOROV NA PREDNOM PANELI.

Potenciometr nastavenia zvaracicho prudu

Kontrolka zapnutia

Kontrolka prehriatia

Digitalny displej

Sietovy vypina¢ ZAP/VYP , sluzi aj ako kontrolka zapnutia
Popruh

DIN SE konektor (+ -) 25 mm?2

Mriezka ventilatora

Privodny sietovy kabel

SRXRAANR DD

CEAD
X
ANTARES

160
A ELCO|

& OO G

& ©

000
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Elenco pezzi di ricambio
Spare Parts List

Liste pieces detachees

Lista Piezas de Repuesto
Lista Pegas de reposigao
Lijst van reserve-onderdelen

Ersatztelliste
Reservedeler List

Reservdelslista

ANTARES 130

Liste over reservedele
Varaosaluettelo

CnucoK 3anacHbIX YacTen
Lista czg$ci zamiennych
KartdAoyog avTaAAakTiKwyY
Seznam nahradnich dila
Zoznam nahradnych dielov
Seznam Rezervni deli

Rezerves dalu saraksts

Varuosade nimekiri
Atsarginés dalys sarasas
Yedek parga listesi

b B A

Spisak rezervnih delova

Popis rezervnih dijelova
CoapXuHa Ha pe3epBHU AeNoBU

R0} Lista de piese de schimb

(86 CnMCBK C pe3epBHM YacTn

Vi
/71

-/
v,

"

Y
Y

W@ @@ ©

@1

<s To request spare parts, please indicate:
product code, serial number, spare part number.

+ Dpour demander des piéces de rechange, veuillez indiquer:

Malli, sarj ja

) Yrobbl 3aNPOCHTL JANACHLIE YACTH, yKaXNTE:
- Xo@ np A

i Pyyda varaosia

@ vactu

le code du produit, le numéro de série le code du piéce de
“ Per richiedere i pezzi di ricambio serve indicare

codice del modello, numero di matricola, codice del ricambio.
o Para pedir repuestos, por favor indicar:
+; Para pedir acessorios, por favor indicar:
- codigo do produto, nimero de série e nimero do acessorio
(w1 Voor het van graag p
N on g
o) Um Ersatzteile zu bestellen, geben Sie bitte folgendes an:

(no) For & be om reservedeler, vennligst oppgl:

ser r
s¢, For att bestilla reservdelar, vénligen ange:

cédigo del producto, su numere de serle y numero del repuesto.

% HOMep, HOMep
»i; Aby Zamowi¢ czgéci zamienne potrzebujemy;

"%/ numer kodu modelu, numer seryjny maszyny i kod czesci zamiennej.

or: Ma va {NTAGETE avIGAAGKTIKG, TTEPAKAAW OTTwe BwoeTe:

S KwBIKG TTPOIGVTOG, TEIpIakd apiBH xal api@po avraAAakTikou.

5‘;\ Kérjen potalkatrészeket, kérjuk, jelezze:
i P ész sz8

(ez) Pro vyzadani nahradnich dild uvedte:

* éislo modelu, sériové ¢islo, €islo nahradniho dilu.

&
w) Na vyZladanle nahradnych dielov uvedte:
®

¥ gislo modelu, sériové Eislo, &islo nahradne] diely.

v} Rezerves daju pasdtisanal ladzu noradiet:
= rtas kodu, sérijas numuru, rezerves dajas kodu.

faruosade taotlemiseks palun markige:

(

&

reser

ok For at anmode om reservedele, angiv venligst:
Model nummer, serienummer, reservedelsnummer.

varuosa number.

y) Atsarginiy dally uzklausal prasome patelktl:
7 produkto koda, serijinj numer], atsarginés dotalés numerj.
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o) Pentru a solicita piese de schimb, v rugam sé indicati:

” Numarul modelului, numarul de serie, numarul piesei de schimb,
o) 33 Aa NOMCKaTe Pe3ePBHM HaCTM, MONA, NOCONeTe:

" Homep Ha Moaena, CepneH HOMep, HOMEpPa Ha pe3epBHaTa YacT.

\7n: Yedok parga sipariglerinizde;
7 Jatfen Urlin kodunu, seri numarasinive yedek parga numarasini bildiriniz.

~, Prilikom narutivanja rezervnih dijelova molimo navedite slijedece podatke:

ifru proizvoda, serijski broj, §ifru rezervnog dijela,

v, Pri narogilu rezervnih delov vas prosimo, da navedete slede¢e podatke:
odo produkta, serijsko Stevilko, kodo rezervnega dela,

ST (bt R 8 Gl e 5 5 Rl el 2850 citall S

ilikom poruéivanja rezervnih delova molimo javite sledece informacije:

ifru proizvoda, serijski broj, kod rezervnog dela.

;.‘.5 Prilikom poruéivanja rezervnih dijelova molimo javite skjedec¢e informacije:

~7 $ifru proizvoda, serijski broj, kod rezervnog dijela.

4 Koga nartuvate rezervni delovi, navedete gi slednite informatii:
~~ §ifra na proizvadot, seriski broj, kod za rezervni delovi.




ANTARES 130

No Desc Code
I - Maniglia NO —-Handtak SK= Rukovat' 80 - Rukohvat
68 - Handle st —Handtag sL- Rocaj HR - Drza¢
1 F — Poignée AN—-Kahva v = Rokturis MAK- Pauka M 2 SP
£ - Manija Ru—-Pyska EE~ Kaepide RO - Maner
PT = Punho PL —Uchwyt r = Rankena BG ~ [lpwkka 3899 6
o - Griff GR-AaBr| ™= Kolu
NL - Handvat € —Rukojet’ SA= Lajie
I = Manopola No-knott SK = gombik B0 - Knob
68 - Knob SE —Knopp sL =Knob HR = dugme
2 F — Bouton FiN=Nuppi v —=Knob MAK- Knob
£ = Nudo RV -pyuka EE —Nupp RO —maner
PT ~ Botao PL - Pokretio 11 -Rankena BG - konue M 388201 S P
b - Knopf GR-AaBA TR —tokmak
NL = Knop @ - Knoflik SA = Ul siada
I = Pannello frontale No - Frontpanel sk =Celny panel BO - Prednji panel
G8 - Frontal panel sk ~Frontpanel st ~Prednja ploéca HR = Prednja plo¢a

3A

= Panneau frontal
= Panel frontal
= Painel frontal

D - Frontplatte

= Frontpaneel

rn~-Etupaneeli

RU = DpOHTanLHan naxens
PL ~Panel czolowy

GR ~MeTwmK6g Trivakag
a2 ~Celni panel

v - Priek$&jais panelis
EE — Esipaneel

1 —Priekinis skydas
™R - On panel

SA = Al da g

MAK-MpeaeH naHen
RO = Panoul frontal
BG - ®aponeH naxen

M03566SP

3B

= Pannello posteriore
— Back panel

= Panneau arriére

= Panel posterior

- Painel traseiro

No —-Bakpanel

se - Bakpanelen
FIN—-Takapaneeli

RU = 3anHan naHens
PL—Panel tylny

sk —Zadny panel

sL —Zadnja plosta

W - Aizmuguréjais panelis
EE - Tagasi paneel

1 —Atgal panel

B0 - Zadnja ploca

HR - Straznja ploca
MAK- 3aaHa nnova

RO - Panoul din spate
BG - 3aneH naHen

M03567SP

D - Rickseite GR—-[icw TAciolo TR —Arka panel
NL — Achterpaneel € -Zadni panel SA =kl aa
1 - Connettore No —Kontakt SK = Konektor 80 — Konektor
68 — Connector SE —ﬁ_r_;;lummg sL = Prikljucek HR = Prikljuéak
F = Connecteur FN=Liitin v - Savienotajs MAK— KOHeKTO|
i P
4 | ;- Gorecr n-Konmerrop =Ptk b~ Conccir M431125SP
PT = Conector PL-Zigcze L1 = Jungtis BG - Cveaunuten
0 - Verbinder GR - ZuvdeThpag TR - baglayici
NL = Connector €z —Konektor SA = Juayu
I = Mantello No-Mantle SK = skryt' B0 - Mantle
68 - Mantle se —Mante| sL- Mantle HR = Plast
5 F - Manteau AN-vaippa v - Mantle MAK— MarTuja
E - Manto RU—Hakuaka EE— Mantle RO —Manta
PT = Manto PL-Plaszcz 1 - Mantija BG - MaHTuA 3046308 P
D - Mantel GR —-Mavbuag ™®=0rtd
NL = Mantel €z ~Mantle SA = 3ele
I - Interruttore di alimentazione NO = Strombryteren sk = Vypina¢ 80 - Prekida¢
68 - Power switch SE — Strdmbrytare sL - Stikalo za vklop HR - Prekidac za napajanje

= Interrupteur

= Interruptor de alimentacién
= Interruptor de alimentacao
= Stromschalter

- Stroomschakelaar

FIN = Virtakytkin

RU - Boiknioyarens

PL — Przycisk zasilania
GR = AJaKOTITNG PEVHATOS
@ - Vypinac

v — Stravas slédzis

EE - Toiteldliti

T = Maitinimo jungiklis
TR = Glg dugmesi

SA = il #lia

MAK- MpekvHysay
R0 - intrerupator
BG - MNpesknioysarten Ha
3aXpaHBaHeTo

M485100SP

- Cavo di alimentazione

NO - Forsyningskabel

5K — Napagjaci kabel

B0 — Kabl za napajanje

G8 - Supply cable SE — Matningskabel st — Napajalni kabel HR — Opskrbni kabel
F -~ Cable d'alimentation FIN - Toimituskaapeli W - Piegades kabelis MAK- Kaben 3a Hanojysarse
7 &= Cable de sumiriistio RU - Kabens nuTanus €€ - Toitekaabel R0 - Cablu de alimentare M581 OOOSP
PT ~ Cabo de alimentagao PL - Kabel zasilajacy LT - Tiekimo kabelis BG - Kaben 3a 3axparsane
0 - Versorgungskabel GR - KaAwdio rpogodoaiag TR - Besleme kablosu
NL - Voedingskabel cz - Napéjeci kabel SA = Gl s
I = Ventola NO - Fan sk = Ventilator 80 —Fan
GB - Fan SE ~ Flakt SL-Fan HR - Ventilator
F - Ventilateur FIN = Tuuletin v = Ventilators MAK- Hasusay
8 £ - Ventilador RU = MOKNOHHMK EE—Fann RO - Ventilator M 500261 S P
PT ~ Ventilador PL - Wentylator wr = Ventiliatorius BG - heH
D - Ventilator GR = AvepioTripag TR=fan
NL = Ventilator €@ ~Fanousek SA = iaae

- Scheda elettronica

NO - Elektronisk kort

sk = Elektronicka karta

B0 — Elektronska kartica

68 — Electronic Card st — Elektroniskt kort s - Elektronska kartica HR = Elekironska kartica
F — Carte électronique AN~ Elektroninen Kortti v ~ Elektronisk3 karte MAK— ENeKTpoHCKa KapTuika
9 E - Tarjeta electronica RU — BneKTpOHHan kapTa €€ - Elektrooniline kaart R0 ~ Cartel3 electronica AWA49130ANTPSP
PT — Cartao Eletrénico PL - Karta elektroniczna 1T - Elektronineé kortelé BG - EnekTpoHHa kapTa
o - Elektronische Karte 6k — HAexTpovik) Képra TR— Elektronik kart
NL - Elektronische kaart <z - Elektronicka karta SA= Ay Sl Ay
I - Potenziometro + display o - Potensiometer + Skjerm Sk = Potenciometer + displej B0 — Potenciometar + ekran
G8 — Potentiometer + Display sk - Potentiometer + Display sL- Potenciometer + prikazovalnik KR — Potenciometar + zaslon
F - Potentiométre + Affichage FIN - Potentiometri + naytto v - Potenciometrs + displejs MAK— MOTEHLMOMETEP + eKPaH
1 0 £ - Potenciometro + pantalla RU - MoTexymomeTp + aucnnen EE— Potentsiomeeter + ekraan RO — Potentiometru + Afisaj AW49130ANTCSP
PT - Potencidmetro + Display PL - Potencjometr + wy$wietlacz \T - Potenciometras + ekranas BG - NoTeHUMOMETLP + ancnnen
D - Potentiometer + Anzeige GR = MotevalopeTpo + OBovn TR~ Potansiyometre + Ekran
NL = Potentiometer + display €z - Potenciometr + displej SA— sl + sl
| - Fondo No~Bunn K= dno 80 - Dno
68 — Bottom st —Bolten sL=Dno HR = Dno
F - Bas AN-pPoOhja v~ Apaksa MAK- [lony
1 1 £ - Fondo Ru=AHo EE~ Alt ro - Fund 804631 SP
PT — Inferior ?L —Dolny 1T - Apacioje BG - AbHO
© - Unterseite GR —Kdrw pépog ™= Alt
nL - Bodem < -Dno SA= Jiy)
I - Staffa di ancoraggio NO - Ankerbrakett SK = Kotevna konzola BO - Sidrena konzola
G8 — Anchor bracket se —Ankerkonsol sL = Sidrni nosilec HR = Sidreni nosac
F — Support d'ancrage FIN—~Ankkurikannatin w = Enkura kronsteins mak— Cuapo 3arpapara
1 2 £ - Soporte de anclaje U —AHkepHan ckobka EE~ Ankruhoidja R0 - Ancora de sprijin M035688P
PT — Suporte de ancora PL=WSspornik kotwicy 11 = Inkaro laikiklis BG - KotaeHa ckoba
D - Ankerwinke| GR—-BpaxIovag oTEPERTEWS TR~ Capa braketi
NL = Ankerbeugel €z =Kotvici konzola SA= il pgd
| - EMC PBC - Scheda elettronica No - EMC PBC - Elektronisk kort sk— EMC PBC - Elektronicka karta 80 — EMC PBC - Elektronska kartica
G8 - EMC PBC - Electronic Card se = EMC PBC - Elektroniskt kort sL- EMC PBC - Elektronska kartica KR = EMC PBC - Elektronska kartica
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- EMC PBC - Carte électronique
- EMC PBC - Tarjeta electronica
= EMC PBC - Cartdo Eletrénico
— EMC PBC - Elektronische Karte
- EMC PBC - Elekironische kaart

Fin— EMC PBC - Elektroninen kortti
RU - EMC PBC - 3nekTpoHHas kapTa
PL - EMC PBC - Karta elektroniczna
6R — EMC PBC - HAekTpovikr) Kdpra
€z - EMC PBC - Elektronicka karta

w - EMC PBC - Elektroniska karte

MAK— EMC PBC - EnexTpoHcka kapTuuka

e - EMC PBC - Elektrooniline kaart ro - EMC PBC - Cartela electronica

T - EMC PBC - Elektronine kortele
TR- EMC PBC - Elektronik kart
SA= 45 Al - EMC PBC

BG- EMC PBC - EnexTtpoxHa kapTa

AW49130ANTESP
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Ersatztelliste
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ANTARES 160

Liste over reservedele
Varaosaluettelo

CnucokK 3anacHbIX YacTen
Lista czesci zamiennych
KatdAoyog avTaAAaKTIKWV
Seznam nahradnich dilt
Zoznam nahradnych dielov
Seznam Rezervni deli

Varuosade nimekiri

Atsarginés dalys sarasas
Yedek parca listesi

e e A

Spisak rezervnih delova

Popis rezervnih dijelova
CoppxuHa Ha pe3epBHU AeNoBU

Lista de piese de schimb

E\ Reservdelslista Rezerves daju saraksts CnucbK ¢ pe3epBHU YacTu
O
(5
@
(&
58
> (8

CUU

\
Y\

3
X

N /A—.

2)

P=
-

(=

[Z

(an) TO request spare parts, please indicate:

% product code, serial number, spare part number.

o) Dpour demander des piéces de rechange, veuillez indiquer:

-/ le code du produit, le numéro de série,le code du piéce de rechange.
o Per richiedere i pezzi di ricambio serve indicare:

'~ codice del modello, numero di matricola, codice del ricambio.

0 Para pedir repuestos, por favor indicar:

=/ cédigo del producto, su nimero de serie y nimero del repuesto.

r@ Para pedir acessérios, por favor indicar:

-~ cédigo do produto, numero de série e nimero do acessério

() Voor het

van graag

en
(5) Um Ersatzteile zu bestellen, geben Sie bitte folgendes an:

(,’.“.,/\ For & be om reservedeler, vennligst oppgi:
=

(se) FOr att bestilla reservdelar, vanligen ange:
(se) £

@i Pyydi varaosia Malli, ja

@ Y106b! 3aNPOCHTL 3ANACHBIE YACTH, YKAXHUTE:

= xog AHBIA HOMEP, HOMep

(oy) Aby Zaméwié czesci zamienne potrzebujemy;

**Y) humer kodu modelu, numer seryjny maszyny i kod czesci zamiennej.

@ Ma va Inrioere avraAAaxTikd, TapakaA® 6Tws Swoere:

7 kwbIKé WPoidVTOg, oLIpIakd apiBpé kai apiBué avraAAakTikou.

@ Kérjen pétalkatrészeket, kérjiik, jelezze:
s:

7 vacTu.

zém.

@ Pro vyZzadani nahradnich dili uvedte:
Eislo modelu, sériové &islo, &islo nahradniho dilu.
(sx) Na vyZiadanie néhradnych dielov uvedte:
-~ &islo modelu, sériové &islo, &islo nahradnej diely.
(tv) Rezerves daju pasitianai lidzu noradiet:

lekartas kodu, sérijas numuru, rezerves dajas kodu.
(ee) Varuosade taotlemiseks palun mirkige:
¥ varuosa number.

(0w For at anmode om reservedele, angiv venligst:
Model nummer, serienummer, reservedelsnummer.

(iv) Atsarginiy daliy uzklausai praSome pateikti:
~~ produkto koda, serijinj numeri, atsarginés detalés numeri.
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Pentru a solicita piese de schimb, va rugdm sa indicati:
Numdrul modelului, numarul de serie, numarul piesei de schimb.

3a pa nouckaTe pe3epeHM YacTH, MONA, NocoveTe:
Homep Ha MOAeNa, CepueH HoMep, HOMepa Ha pe3epBHaTa YacT.

Yedek parga sipariglerinizde;
liitfen tiriin kodunu, serl yedek parga bildiriniz.

Prilikom naruéivanja rezervnih dijelova molimo navedite slijedece podatke:
$ifru proizvoda, serijski broj, Sifru rezervnog dijela.

Pri narogilu rezervnih delov vas prosimo, da navedete sledece podatke:
kodo produkta, serijsko Stevilko, kodo rezervnega dela.

SASY) n i g ol 1051 g AN e B8 i) S0,

Rilikom poruéivanja rezervnih delova molimo javite sledece informacije:
Sifru serijski broj, kod g dela.

Prilikom poruéivanja rezervnih dijelova molimo javite slijedece informacije:
Sifru proizvoda, serijski broj, kod rezervnog dijela.

Koga naréuvate rezervni delovi, navedete gi slednite informatii:

$ifra na proizvodot, seriski broj, kod za rezervni delovi.
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SA

€ — Panel frontal
PT — Painel frontal
D - Frontplatte

NL - Frontpaneel

RU —®poHTanbHasn naHens
PL —Panel czotowy
GR~MeTwmkég Tivaxkag
ez ~-Celni panel

EE —Esipaneel

L1 —Priekinis skydas
T - On panel

SA = dud da g

RO - Panoul frontal
BG - ®apoHeH naxen

No| Desc Code
I - Maniglia No-Handtak SK— Rukovat BO — Rukohvat
68 — Handle st —Handtag sL- Rogaj HR —Drzac
F - Poignée fN—-Kahva v~ Rokturis MAK- Pauyka
1 € - Manija ru—Pyuka EE~ Kaepide RO — Maner M 3899263 P
PT = Punho PL —Uchwyt r - Rankena BG - [lpuxkKa
D - Griff GR-AaBn TR Kolu
NL - Handvat @ -Rukojet’ SA— ade
I = Manopola No —knott Sk —gombik B0 —Knob
GB - Knob SE —Knopp sL —Knob HR —dugme
F - Bouton aN-Nuppi v —Knob mak—Knob M388201 SP
€ — Nudo RU—pyuka EE —Nupp RO —maner
2 PT - Botdo PL —Pokretio 1T —Rankena BG - konue
D - Knopf GR-AaBn TR —tokmak
NL = Knop @ ~Knoflik SA =l adia
I = Pannello frontale No—-Frontpanel sk - Celny panel BO - Prednji panel
G8 - Frontal panel SE —Frontpanel sL —Prednja plo¢a HR - Prednja plo¢a
F - Panneau frontal FIN—Etupaneeli v - Priek$g&jais panelis MAK-peaeH naHen

MO03867SP

3B

I = Pannello posteriore
GB — Back panel

F — Panneau arriére

£ — Panel posterior

No-Bakpanel
SE—Bakpanelen
FIN-Takapaneeli
RU—3aaHsA naHens

SK —Zadny panel

sL —Zadnjd plo$¢a

W —Aizmuguréjais panelis
EE ~Tagasi paneel

B0 —Zadnja ploca

HR — Straznja ploca
MAK- 3agHa nno4a

RO - Panoul din spate

M03868SP

GB — Power switch

F = Interrupteur

E - Interruptor de alimentacion
PT — Interruptor de alimentagéo
D - Stromschalter

NL — Stroomschakelaar

SE — Strombrytare

FIN= Virtakytkin

RU - BuiknioyaTens

PL = Przycisk zasilania
GR — AlakoTITNG pEUPATOG
@ - Vypina¢

st - Stikalo za vklop

v - Stravas slédzis

EE - Toitellliti

L1 — Maitinimo jungiklis
T - Glg digmesi

SA = Jaidl Flia

HR — Prekida¢ za napajanje

MAK- [pekuHyBay

®ro - Intrerupator

BG - lNpeskniousaten Ha
3axpaHBaHeTo

PT - Painel traseiro PL—Panel tylny 1T —Atgal panel BG - 3ajeH naven
D - Riickseite GR~iow TAaioio TR —Arka panel
NL — Achterpaneel @ ~Zadni panel SA —aalall da
I - Connettore No—Kontakt sK — Konektor B0 — Konektor
68 — Connector SE -ﬁ;ﬂutnmg st - Prikljucek HR — Prikljuéak
F — Connecteur FIN=Liitin v - Savienotajs MAK— KoHekTop
4 £ — Conector RU —KoHrekTop EE — Pistik RO — Conector M431 1 ZSSP
PT — Conector PL ~Zigcze 1T - Jungtis BG - Cveaunuten
D - Verbinder GR—ZuvBeTipag ™® - baglayici
NL = Connector @ —-Konektor SA = Jeasa
| = Mantello No-Mantle SK= skryt 80 — Mantle
GB — Mantle sE~Mantel sL- Mantle HR — Plast
5 F - Manteau FIN-vaippa - Mantle MAK— MaHTvja
£ - Manto RU-Hakuaka EE— Mantle RO — Manta
PT - Manto PL-Plaszcz 1T - Mantija BG - MaHTus 30494OSP
D - Mantel GR -Mavduag ®-Orti
NL - Mantel @ -Mantle SA — ke
I = Interruttore di alimentazione NO - Strembryteren SK = Vypinaé 80 - Prekida¢

M485100SP

! = Cavo di alimentazione
GB — Supply cable

F = Cable d'alimentation
E — Cable de suministro
PT — Cabo de alimentagéo
D - Versorgungskabel

NL - Voedingskabel

NO —Forsyningskabel

SE — Matningskabel

FIN - Toimituskaapeli

RU - Kabenb nuTanus

PL —Kabel zasilajgcy

GR — KaAwdio Tpopodooiag
< ~Napajeci kabel

K — Napéjaci kabel
SL - Napajalni kabel
W - Piegades kabelis
EE — Toitekaabel

L1 - Tiekimo kabelis
TR - Besleme kablosu
SA — ya yall JIS

BO — Kabl za napajanje
HR — Opskrbni kabel
MAK- Kaben 3a Hanojysare
RO — Cablu de alimentare
BG - Kaben 3a 3axpaHsaHe

M581000SP

I = Ventola
GB — Fan

F - Ventilateur
£ — Ventilador
PT — Ventilador
D - Ventilator
NL = Ventilator

No - Fan

SE - Flakt

FIN - Tuuletin

RU = [MOKMOHHWK
PL —Wentylator
GR - AvepioTripag
@ - Fanousek

SK —Ventilator

SL -Fan

w - Ventilators
EE —Fann

1 = Ventiliatorius
™ ~-fan

SA — aaaa

B0 - Fan
HR — Ventilator
MAK— Hasusay
RO — Ventilator
BG - cheH

M500261SP

| = Scheda elettronica
6B — Electronic Card
F — Carte électronique

NO - Elektronisk kort
Sk — Elektroniskt kort
FIN- Elektroninen kortti

sk - Elektronicka karta
sL— Elektronska kartica
v - Elektroniska karte

80 — Elektronska kartica
HR — Elektronska kartica
MAK- EnexTpoHcka KapTuika

- Potentiometer + Anzeige

9 E — Tarjeta electronica RU — OneKTpoHHas kapTa EE - Elektrooniline kaart RO — Cartela electronica AW49160ANTPSP

PT — Cartio Eletrdnico PL - Karta elektroniczna 1T — Elektroniné kortelé BG - EnekTpoHHa kapta
D - Elektronische Karte GR - HAekTpovikr) Kapra TR- Elektronik kart
NL - Elektronische kaart @ - Elektronicka karta SA— Ay Sl Ay
| - Potenziometro + display No - Potensiometer + Skjerm sK— Potenciometer + displej B0 — Potenciometar + ekran
G8 — Potentiometer + Display st - Potentiometer + Display st Potenciometer + prikazovalnik  HR — Potenciometar + zaslon
F - Potentiométre + Affichage FIN— Potentiometri + naytto W - Potenciometrs + displejs MAK- [oTeHUMOMeTap + ekpaH

1 0 £ - Potenciémetro + pantalla RU - MoTeHumMomeTp + gucnnen EE— Potentsiomeeter + ekraan R0 — Potentiometru + Afisaj AW49160ANTCSP
PT — Potenciémetro + Display PL - Potencjomeltr + wys$wietlacz LT - Potenciometras + ekranas BG - MoTeHunomeTsp + aucnnei
o GR — MoTevoidpeTpo + 0BGV TR- Potansiyometre + Ekran
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- Soporte de anclaje
PT — Suporte de &ncora
D — Ankerwinkel
NL = Ankerbeugel

RU —AHKepHas ckobka
PL~Wspornik kotwicy
GR—Bpayi6vag OTEPEWOEWS
@ =Kotvici konzola

EE~ Ankruhoidja
= Inkaro laikiklis
TR— Capa braketi
SA= Sl sa e

Rro — Ancora de sprijin
BG - KoTseHa ckoba

NL — Potentiometer + display @ - Potenciometr + displej SA= Gl + 2l

! = Fondo NO-Bunn sK= dno 80 - Dno
G — Bottom sE —Botten sL-Dno HR —Dno

F - Bas FIN-Pohja W= Apaksa mak-[ony

1 1 £ - Fondo u—[Ho E-AL #o - Fund S04955SP

PT — Inferior PL-Dolny 1 - Apacioje BG - AbHO

D - Unterseite GR—Kdrw pépog TR Alt

NL - Bodem @-Dno SA— JiY

| - Staffa di ancoraggio NO-Ankerbrakett Sk = Kotevna konzola B0 - Sidrena konzola
6B - Anchor bracket s& —Ankerkonsol sL— Sidrni nosilec HR = Sidreni nosaé

F — Support d'ancrage Fn—Ankkurikannatin v ~ Enkura kronsteins maK- Cuapo 3arpagarta

M03568SP
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! = EMC PBC - Scheda elettronica
G — EMC PBC - Electronic Card

- EMC PBC - Carte électronique
- EMC PBC - Tarjeta electrénica
= EMC PBC - Cartéo Eletrénico
= EMC PBC - Elektronische Karte
NL — EMC PBC - Elektronische kaart

o Zmm

No—EMC PBC - Elektronisk kort

sE — EMC PBC - Elektroniskt kort
FIN—- EMC.PBC - Elektroninen kortti
RU - EMC PBC - 3nexTpoHHas kapTa
PL - EMC PBC - Karta elektroniczna
GR— EMC PBC - HAektpovikri Kapra
@ - EMC PBC - Elektronicka karta

sK— EMC PBC - Elektronicka karta

80 — EMC PBC - Elektronska kartica

sL— EMC PBC - Elektronska kartica HR — EMC PBC - Elektronska kartica
w - EMC PBC - Elektroniska karte mak— EMC PBC - EnékTpoHcKa kapTuuka
EE— EMC PBC - Elektrooniline kaart ro — EMC PBC - Cartela electronicd
LT — EMC PBC - Elektroniné kortelé BG- EMC PBC - EnexTponHa kapta

TR— EMC PBC - Elektronik kart
SA- 45,4k - EMC PBC

AW49000SP
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