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HO 26-82
*1) Serial Number: 02682..
/
Py w 620
P, W 360
b mm (in) 82
t mm (in) 0-2,6
finax mm (in) 9
| mm (in) 295
Ny min! (rpm) 17000
nq min~! (rom) 11200
m kg (Ibs) 2,7 (6.0)
ap/Ky m/s? 1,7/1,5
LpA5KpA dB(A) 85/3
Lwa:Kwa dB(A) 96/3

C E *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-14:2009+A2:2010, EN 50581:2012
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2017-06-12, Bernd Fleischmann 77/0"" s

Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany



Original navodu k pouziti
1 Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s plnou odpovédnosti, ze
toto akumulatoroveé

kladivo identifikované pomoci typu a
sériovému Cislu *1),

odpovidaji vsem nalezitym ustanovenim
smérnic *2), a Nnormam

* 3). Technické podklady * 4) viz. strana 3.

2 Pouziti

Za Skody zpusobené jinym pouzivanim je
odpovédny uzivatel.

Respektujte vSeobecné uznavané
bezpecnostni piedpisy a uvedena
upozornéni.

Vseobecné uznavané bezpecnostni
ptedpisy a pfilozené bezpecnostni
upozornéni musi byt brany na zfetel.

3 VSeobecné bezpecnostni upozornéni

Pro Vasi ochranu a ochranu Vaseho
stroje, dbejte na ¢asti textu

@ oznacené timto symbolem!
Varovani — Pro snizeni rizika

poranéni, ¢téte pozorné tento navod

k obsluze.

Stroj ptedavejte dal spolu se vSemi
doklady.

m VAROVANI ¢téte viechna
bezpecnostni upozornéni a pokyny.
Zanedbani pri dodrzovani bezpecnostnich
upozornéni a pokynii miiZe zpiisobit
elektrickou uraz, pozar nebo tezké zraneni.

VSechna bezpec¢nostni upozornéni a
pokyny si Fadné uschovejte pro dalsi
pouziti!

Stroj predavejte dale spole¢né
s pfilozenymi dokumenty.

4 Specialni bezpe¢nostni upozornéni

Pockejte, nez se stroj zcela zastavi,
pred nastavenim stroje dola. Odkryta
rotaCni fréza muze pfesahovat, coZ vede k
mozne ztraté kontroly a zavaznému
zranéni.

Elektrické naradi drzte pouze na
izolovanych mistech pro uchopeni,
protoze fezatka mlze kontaktovat vlastni
kabel. Rezani "zivého" dratu maze
zpusobit elektricky Sok.

Pro upevnéni a opieni obrobku na
stabilni ploSinu pouzijte svorky nebo
jiny zpusob. Prace rukama nebo proti télu
je nestabilni a mize vést ke ztraté
kontroly.

Zkontrolujte Cistotu obrobku. Odstrarite
hiebiky nebo jiné kovové soucasti z
obrobku, ktery chcete zpracovat.

Ved'te stroj oproti obrobku pouze pfri
jeho zapnuti. Hloubka hobliku musi
zajistit bezpelny kontakt s obrobkem. V
opacném pripadé hrozi nebezpeci
zaseknuti stroje v obrobku.

Pfi zapinani vzdy bezpecné stroj uchopte.
Vzdy drzte stroj obéma rukama na
rukojetich (2) a (6). Nepouzivejte stroj v
drzéku.

Nebezpedi zranéni ostrymi hranami nozu
hobliku.

Davejte pozor na rotujici frézu. Méjte na
paméti, Ze po vypnuti nastroje pokracuje
bé&h motoru a tim i fezacka.

Nevystavujte své télo a ruce blizko
zapnutého stroje.

Nedotykejte se mechanismu vyhozu tfisek.
Opakované / vymérite tupé hoblovaci noze
v€as a vzdy v paru: opotfebované hrany
nozl zvySuji riziko zpétného razu a snizuji
kvalitu hoblovéani. Ostré noZe poskytuji
dobry fezny vykon a snizuji zatizeni stroje.
Nasadte hoblik na stojan (7). Je-li stojan
poskozeny, nechte jej opravit.

Pfed provedenim jakychkoli uprav,
vymeény nastroju, udrzby ¢i gisténi
vytahnéte zastrCku ze zasuvky.

SniZzeni expozice prachu

Castice generované pii praci s

timto strojem mohou obsahovat

latky, které mohou zpUsobit
rakovinu, alergické reakce, onemocnéni
dychacich cest, vrozené vady. Mezi tyto
latky patfi: olovo (v laku obsahujiciho
olovo), minerdlni prach (z cihel, betonu,



atd.), pfidatné latky pouzivané pro
oSetfeni dfeva (chromat pro dievo)
nékteré druhy dfeva (jako je dub nebo
bukovy prach), kovy, azbest.

Riziko zavisi na tom, jak dlouho je uZivatel
nebo blizké osoby vystaveny pasobeni
prachovych latek.

Prach nesmi pfijit do téla.

Provedte nasledujici kroky ke snizeni
plsobeni téchto latek:

Zajistéte dobré vétrani pracovisté a
pouzivejte vhodné ochranné prostfedky
(napf. ochranu schopnou filtrovat malé
mikroskopické Castice).

Dodrzujte pfisluSné pokyny pro praci

s materiadlem, se kterym hodlate pracovat,
bezpecnostni pokyny pro personal a misto
vykonu prace (bezpec¢nostni pfedpisy a
predpisy ochrany zdravi a pfedpisy
ohledné likvidace)

Odsavejte vytvorené Castice pfimo u
zdroje, zamezite timto vytvafeni usazenin
v okoli.

Pouzijte vhodné pfisluSenstvi. Timto
zpusobem vstupuji ¢astice do prostiedi
méné nekontrolované.

Pouzijte odsavaci jednotku.
Snizeni prachu pfi praci mizete
dosdhnout pomoci nasledujicich opatfeni

- nasméfujte unikajici ¢astice a vzduchovy
proud vyfukovych plynd mimo sebe a
mimo osoby v blizkém okoli.

- pouzijte extrakéni jednotku nebo gisticku
vzduchu

- zajistéte dobré odvétravani pracovniho
prostfedi a vysavac udrzujte v Cistoté.
Zametani nebo foukani rozvifi prach.

- Vysét nebo vyperte ochranny odév.
Neodstranujte foukanim nebo Stétcem.

5 Prehled
Viz. strana 2.

1 Vdrazka (pro zkoseni okraju obrobku)
2 Rukojet (pro nastaveni hloubky vrtani,

izolace

povrchu rukojeti)

3 Méfitko (pro nastaveni hloubky hobliku v
mm)

4 Blokovaci tlacitko

5 Spinac zapnuti

6 Rukojet (izolovany povrch rukojeti)
7 Stojan

8 Upinaci Sroub paralelniho vedeni
9 Paralelni vedeni

10 Vyhoz tfisek

11 Odsavaci hadice (odsavaci zafizeni)
12 Sacek na sbér prachu / hoblin

13 Adaptér pro odsavani hoblin

14 Hnaci femen

15 Upeviovaci Srouby

16 Kli¢

17 Hoblovaci noze

18 Fréza

19 Drzék pro noze

20 Montazni deska

21 Nastaveni méfitka

22 Srouby pro drzaky nozd

6 Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim stroje do provozu
zkontrolujte, zda napéti a

m frekvence uvedené na typovém

—— §titku odpovidaji napéti a frekvenci
v siti.

Vzdy nainstalujte proudovy chrani¢ s max.
proudem 30mA.

6.1 Odsavani prachu / hoblin

Odsavaci zafizeni

Pfipojte vhodnou odsavaci jednotku k
odséavaci trysce (10)..

Pro optimalni odsavani prachu pouzijte
spojovaci ¢lanek s objednacim Cislem
6.30796.

Vlastni systém odsavani

Namontujte sacek na sbér prachu / hoblin
(12) do trysky (10). Vyprazdnéte prach /
sbérny

sacek (12) v&as, abyste tak optimalizovali
odsavani prachu.

Adaptér pro odsavani hoblin

Pokud pracujete bez odsavaciho zafizeni
nebo bez sacku na sbér prachu / hoblin:
(12)

Namontujte adaptér (13) pro odvadéni
hoblin a upevnéte jej do pozadované
polohy.



7 Pouziti

7.1 Nastaveni hloubky hoblovani
Otacenim rukojeti (2) Ize hloubku vrtani
nastavit plynule.

Prectéte si nastaveni hloubky vrtani na

m stupnici (3).

Nastavte hloubku vrtani pouze v rozmezi
0-2,6 mm.

7.2 Zapnuti a vypnuti

Zapnuti: Stisknéte a podrzte tlacitko
uzamceni (4) poté aktivujte spoust (5).
Vypnuti: Uvolnéte spinac spousténi (5).

7.3 Pracovni pokyny

Obecné poznamky

Pro hrubé prace nastavte hloubku a
zatlacte stroj dopfedu vhodnou, snizenou
rychlosti posuvu tak, aby byly hobliny
rovnomérné odstranény ze stroje.
Chcete-li ziskat hladky povrch obrobku,
nastavte nizkou hloubku fezu a pomalu a
rovnomérné posurite hoblik.

1. Nastavte hloubku vrtani.

2. Uchopte stroj obéma rukama na
rukojetich (2) a (6).

3. Umistéte predni ¢ast hobliku
rovnomérné na obrobek.

Na kraji obrobku stisknéte pfedni ¢ast
hobliku. Viz strana 2, obr. A.

4. Nejdfive zapnéte stroj a poté jej pfilozte
k obrobku.

5. Stroj dopfedu postupujte pomalu a
rovnomeérne.

6. Stojan (7) je otoCen smérem nahoru k
okraji obrobku.

7. Na konci obrobku tlacte na zadni ¢ast
hobliku na obrobku. Viz strana 2, obr. A.

Zkoseni hran

V-drazka (1) usnadnuje zkoseni okraju
obrobk.

Umistéte stroj s V-draZkou (1) na okraj
obrobku. Stroj dopfedu surite pomalu a
jednotné na okraj.

Hoblovani s paralelnim vedenim

Vlozte paralelni vedeni (9) zleva. Zatlatte
do pozadované polohy a utahnéte upinaci
Sroub (8).

Pfi hoblovani se musi paralelni vedeni (9)
dotykat obrobku.

8 Udrzba

m Vzdy vytahnéte zastréku ze

— - zasuvky pred Upravami, vyménou
naradi, udrzbou nebo gisténim.

m Nebezpeci zranéni ostrymi

“° hranami nozl hobliku.

Po vypnuti stroje je fréza dale v
m chodu. PocCkejte na zastaveni
fezacCky.

Otoceni / vyména hoblovacich nozi
(17), které jsou tupé (viz strana 3, obr.
B)

1. Otocte hnaci femen (14) tak, aby byl
nuz pro hoblik pFistupny.

2. Pripevnovaci Srouby (15) (16) musi byt
uvolnény (ne zcela odSroubovany) pomoci
klice.

3. Pomoci kousku dfeva zatlacte na
hoblovaci noze (17) ze strany (viz Sipka na
obr.).

4. Vlozte obraceny / novy niiz (17). (Cislo
objednavky viz kapitola 10. pfislusenstvi).
5. Centrdlni zarovnavani nozl (17): Fréza
vyCniva (18) vpravo a vlevo o 1 mm.

6. Pevné utahnéte (10-15 Nm) upevhovaci
Srouby (15) klicem (16) - nejprve upevnéte
stfedni Sroub.

7. Stejné tak otocte / vyménte druhy naz
hobliku.

POUZE V PRIPADE POTREBY:

Nastavte drzak hobliku (19) (viz strana 3,
obr. C)

Drzak nozt (19) je spravné nastaven od
vyroby. V pfipadé, Ze doslo k
nespravnému zarovnani, upravte jej takto:
1. Otocte hnaci femen (14) tak, aby byl
naz pristupny.

2. Upevinovaci Srouby (15) (16) je tfeba
uvolnit klicem.

3. Demontujte montazni desku (20).

4. Odstrante hoblik (17) a drzak noze (19).
5. Uvolnéte Srouby (22).

6. Umistéte drzak noze (19) (viz obrazek)
na méfidlo (21):

Zarovnejte tak, aby drzék noze hobliku



(19) doséhl kontaktu s bodem A a
soucasné se hoblik (17) dotyka bodu B na
nastavovacim obrysu (21). Viz obrazek!
7. Utahnéte Srouby (22) (1,4 - 2,2 Nm).

8. Vlozte drzak nozl (19) a hoblovaci ntz
(17) (viz obrazek) do fezacky (18) a
centralné jej vyrovnejte.

9. Upevnéte montazni desku (20) (viz
obrazek) a pevné utdhnéte (10-15 Nm)
upevnovaci Srouby (15) klicem (16) —
nejprve centralné upevnéte Sroub.

10. Pokud je potfeba, nastavte také druhy
drzak noze (19).

9 Cisténi
Pfed provedenim jakychkoli uprav,
ﬂ vymeény nastroju, udrzby &i Cisténi
vytahnéte zastrCku ze zasuvky.

FN

ﬂ Nebezpeci zranéni ostrymi hranami
nozl hobliku.

Fréza pokracuje v chodu po vypnuti stroje.
Pockejte na zastaveni fezacky.

Ucpani vyhozu tfisek

PouZzijte vhodny nastroj, napf. kus dieva
na Cisténi zaneseného vyhozu tfisek(10).
Nezasunuijte jej ale do vyhozu tfisek (10).
Stroj pravidelné Cistéte. To zahrnuje také
vysavani ventilaCnich otvorti na motoru.

10 Prislusenstvi

PouZzivejte pouze origindl Metabo
prislusenstvi.

Pouzivejte pouze pfislusenstvi, které
spliuji pozadavky a specifikace uvedené v
tomto navodu k obsluze.

A Hoblovaci ntiz
Objednaci Cislo: 6.30282 (2 kusy)
Objednaci Cislo: 6.30272 (10 kusu)

Kompletni nabidka prisluSenstvi viz.

www.metabo.cz nebo v hlavnim
katalogu.

11. Opravy

ﬂ Opravu elektrického stroje smi
- provadét pouze kvalifikovany

odbornik!

Mate-li elektrické naradi Metabo vyzaduijici
opravu, obrat'te se na mistniho zastupce
Metabo. Viz www.metabo.cz

Zde si muzete stahnout seznam
nahradnich dild: www.metabo.cz

12. Ochrana zivotniho prostredi

Dodrzujte mistni pfedpisy o ekologické
likvidaci a recyklaci doslouZilého stroje,
baleni a pfisluSenstvi.

Pouze pro zemé EU: Nikdy
E nevhazujte elektrické naradi do

domovniho odpadu! Pouzité
elektrické naradi musi byt shromazdovano
oddélené a pfedano k ekologické recyklaci
v souladu se smérnici EU 2002/96/EC o
odpadu z elektrického a elektronického
zafizeni a jejimi verzemi v jednotlivych
Clenskych statech.

13.Technickéa data

Vysvétlivky k udajum naleznete na str. 3.

Zmény ve smyslu védeckého pokroku
vyhrazeny.

U = Napéti akumulatoru
P1=jmenovity vykon

P2=o0devzdany vykon

B = Sifka hoblovani

T = nastavitelna hloubka vrtani

F max = Nejvétsi hloubka rabbetovani
L = délka hobliku

NO = Rychlost volnobéhu

N1 = rychlost pfi jmenovitém zatiZzeni
m = hmotnost bez sitového kabele

Naméiené hodnoty byly zjistény v souladu
s EN 60745.

[O] Stroj tfidy ochrany Il

- Stfidavy proud
Technick& data jsou uvedena v rdmci
odpovidajicich toleranci (dle platnych
norem).

m Emisni hodnota

Aby bylo mozné posoudit tyto hodnoty, je
porovnano riizné elektrické naradi a jeho



emisni hodnoty. V zavislosti na provoznich
podminkach, stavu elektrického naradi
nebo pfislusenstvi, muze byt skute¢né
zatizeni vysSi nebo nizSi. Za ucelem
posouzeni, nechte pfistroj v klidu do doby,
kdy je zatéz nizsi. Na zékladé upravenych
odhadd, zajistéte ochranna opatreni pro
uZivatele napf. organizacni opatreni.

Celkova hodnota kmitani (soucet
vektort ve

trech smérech) stanovena podle EN
60745:

ah, SG = emisni hodnota kmitani
(brouseni povrch)

ah, DS = emisni hodnota kmitani
(brouseni talifovym brusnym kotou¢em)
Kh, SG/DS = faktor nejistoty (kmitani)
Typické hladiny hlu€nosti (A):

LpA = hladina akustického tlaku

LWA = hladina akustického vykonu

KpA/WA = faktor nejistoty (hladina
hluénosti)

PFi praci mize hladina hluku pfekrodit
80 dB (A)

E Noste ochranu sluchul!





