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Mnoholeté zkusSenosti s plazmovym fezanim ukazuji, ze proces miize byt lukrativné vyuzit v primyslu.
Pti urcité pozornosti a dodrzeni ptislusné obezietnosti, je proces bezpecny ve vsech svych znamych
aplikacich.

| presto se doporucuje striktné dodrzovat nésledujici pokyny, postupy a procesy.

VSEOBECNA VAROVANI

Po dobu fezéni plazmovym obloukem se mohou tvofiti toxické vypary, plyny, hluk, ultrafialové zateni
a to na hladinach, které vyzaduji preventivni opatfeni, aby se vyvarovalo moznému ohrozeni zdravi
obsluhujiciho personalu.

PREVENCE PROTI POPALENI

Po dobu ¢innosti AC plazmového zdroje se vytvaii vysoko intenzivni ultrafialové zafeni na urovni
ptiblizné stejného zafeni, typického pro obloukové svafeni s vysokymi svarecimi proudy. Tento druh
zateni je od jisté trovné Skodlivy. Jedna se piedevsim o oci a pokozku.

Jelikoz obsluha je zpravidla v bezprostedni blizkosti hotéku, vystaveni radiaci je bezprostiedni

a nebezpeci roste se zmensujici se vzdalenosti lidské obsluhy a hotéku.

Toto je zavazny diivod na bezpodminecné vybaveni obsluhy a zbylého personalu, nachazejiciho se

Vv blizkosti ¢innosti plazmového zdroje nebo hotéku, nalezitym odévem.

Vysoké svarecské rukavice, bezpe¢na obuv a kukla, patti do pozadované vybavy.

Naléhave se doporucuje, aby odévem byly zahaleny vSechny exponované ¢asti téla, kalhoty maji byt bez
manzet, aby nedrzely padajici trusku a jiskry z pracovniho procesu.

Material odévu mé byt nehotlavy.

Do vybavy patii specidlni svarecské bryle, nebo ochranné bryle s bo¢nimi Stity s nalezitymi skly, které
musi mit ochranny povlak proti zafeni, odletujicim jiskrdm nebo ¢asteckdm roztaveného kovu. Ochranny
povlak bryli musi bezpe¢né chranit oci obsluhujiciho personalu.

Dale se doporucuje, aby oblast fezani byla dispozi¢né projektovana, kromé hlavniho tcelu i z hlediska
pozadavku, kterym je minimalizace svételnych odrazi a prenosu ultrafialového zafeni. Zdi a zbylé aktivni
a pasivni povrchy maji byt v tmavych odstinech. Je vhodné nainstalovat ochranné pfepazky anebo zavésy,
aby se preventivn¢ zabranilo moZznym nezadoucim pfenostim a odraziim ultrafialového zateni.

TOXICKE VYPARY

Je zapottebi vykonat soubor preventivnich opatfeni, aby se zabranil mozny zasah obsluhy a personalu

v okoli pracovni zony s toxickymi vypary a plyny, které se mtizou tvofit v procesu fezani plazmovym
obloukem.

Nekteré chloroveé roztoky podléhaji pod Gcinkem ultrafialového zateni rozkladu na plyn fosgen. Proto je
zapotiebi vénovat samostatnou pozornost materidliim, ptipadné jejich povrchovym tpravam, které budou
fezany zatizenim na fezani plazmovym paprskem.

Materidly, které byly upravovany nebo pfisly do styku s danymi kapalinami,

neni mozné primo rezat plazmou ! Zasobniky s takovymi roztoky a jinymi odmastovacimi latkami,
musi byt z bezprostiedni blizkosti vykonu plazmového oblouku odstranény. Kovy s vy$§imi obsahy,
nebo povlaky olova, kadmia, zinku, rtuti a berylia mohou vytvaiet v expozici plazmové technologie
Skodlivé pary. U téchto ptipadli se musi nainstalovat mistni vytlaény ventila¢ni systém, nebo obsluha
musi byt odéna do specialniho odévu, kde je zarucen ptivod cerstvého vzduchu pretlakem (respirator
nebo vzduchem napéjeny skafandr).




Kovy pokryty prvky, které vytvaii toxické latky, musi byt fezany :

1) Povlak je pied fezdnim odstranén.

2) Pracovni oblast je pfimétené vétrana.

3) Obsluha je vybavena zatfizenim na dychani ¢erstvého vzduchu.

Neni mozno pracovat v omezeném prostoru bez potiebné ventilace nebo bez vzduchového zatizeni.

PROTIPOZARNI PREVENCE

ProtoZe fezani plazmovym obloukem je doprovazeno tvorbou jisker, strusky a odlétanim drobnych
casteCek horkého kovu, musi byt vykonano preventivni opatieni k zabranéni ohné nebo exploze.
Vsechny hotlavé materidly musi byt z oblasti fezani vzdaleny nejméné 10 m.

Funk¢ni hasici ptistroj s prisluSnou naplni musi byt umistén v bezprostiedni blizkosti oblasti plazmového
fezani.

NIKDY nefezat plazmovym hotfdkem piedméty, které ptisly do styku s toxickymi nebo potencialné
vybusnymi latkami a materialy.

NIKDY netfezat plazmovym hotdkem v prostiedi, které obsahuje vysoké koncentrace prachovych ¢&astic,
hotlavych plynt, nebo par vytvoienych z hoflavych kapalin napf.( z benzinu).

ZARIZENI SE STLACENYM PLYNEM
Po dobu manipulace a pouzivani zafizeni a tlakovych lahvi se stlaéenym plynem, je zapotiebi vénovat
pozornost ptislusnym specifickym zasadam a na jejich zaklad¢ vykonat urcita opatieni.

A. REGULATORY TLAKU

Vsechny regulatory, které se pouzivaji jako pfislusenstvi plazmového fezani, musi byt udrzovany
nalezitym zptisobem a musi byt v bezvadném funkénim a provozuschopném stavu. Poskozené nebo
chybné zatizeni tohoto druhu miiZe zplsobit havarii plazmového zatizeni, ohrozeni nebo ujmu na zdravi
obsluhy.

Poskozené zatizeni musi byt opraveno autorizovanym servisem.

NIKDY nepouzivat regulator uréeny na regulaci tlaku daného plynu na regulaci tlaku plynu jiného.
NIKDY nepouzivat regulator, ktery propousti médium nebo kdyz zméni tvar piisobenim pietlaku, ¢i je
jinak poskozen.

NIKDY se nesmi mazat regulator olejem nebo jinymi mazacimi tuky.

B. TLAKOVE LAHVE

Manipulace s tlakovymi lahvemi naplnénymi plyny pod ptetlakem podléha bezpe¢nostnim piedpistim.
NIKDY nepouzit tlakovou ldhev, kterd je mechanicky poSkozena nebo neni Uplné té€sna.

NIKDY nepouzit tlakovou ldhev, ktera neni ve stabilizované poloze a neni na bezpe¢ném mist¢.
NIKDY nepiekladat, nebo nepiepravovat tlakovou ldhev, bez namontovaného ochranného vicka na
hornim uzavéru lahve.

NIKDY nepouzit plynovou tlakovou ldhev nebo jeji obsah na jiné ucely, nezZ je urceno.

NIKDY nemazat ventil tlakové lahve olejem nebo jinymi tuky.

NIKDY nespojovat kontakt tlakové ldhve s elektrickou ¢asti fezacich a svarecich zatizeni.

NIKDY nevystavovat tlakové lahve nadmérnému teplu, odletujicim jiskram, strusce nebo otevienému
ohni. Doslo by k roztrhnuti plaste.

NIKDY neopravovat poruchu ventilli. Kompletni tlakovou ldhev odevzdat dodavateli.




C. HADICE

Plynov¢ hadice, které se pouzivaji v plazmovych fezacich zatizenich maji mit nasledujici barevna
oznaceni :

Modra kyslik

Cerni inertni plyn a vzduch

NIKDY nepouzit hadici urCenou na prutok kysliku na prutok jiného plynu.

Hadici je zapottebi vyménit vzdy, kdyz nese znaky Spatného stavu, je mechanicky poskozena, propalena
od jisker nebo oteviené¢ho ohné.

Hadice ma lezet napfimena, aby se predeslo jejimu zamotani, lomu nebo zkrouceni.

Nadbytecnou (pfili§ dlouhou) hadici je zapotiebi navinout a odstranit z dopravnich a ptfechodovych zén
aby, se ptedeslo jejimu poskozeni a zabranilo zakopnuti nebo sklouznuti.

V pravidelnych ¢asovych intervalech je zapotiebi provérit t€snost, opotiebeni, stav stykovych ploch nebo
jiné mozné poruchy ¢i poskozeni hadice.

Z dtivodu prevence poskozeni hadice je tfeba mit jenom urcitou délku (co nejkratsi) je zapotiebi
vyvarovat se kolisani tlaku a moznému vzniku piekdzek proudéni média.

PREVENCE PROTI ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM

Zatizeni na fezani plazmovym obloukem, pouziva na inicializaci oblouku vysokonapétové obvody.
Uroveti napéti je vyssi, jako b&zné troven jinych svafecich a fezacich zafizeni.

Proto je zapotiebi vénovat zvySenou opatrnost po dobu udrzby, ale i bézné ¢innosti zafizeni.

A. VSTUPNi KONEKTORY

Opatiit sténovy pojizdny rozpojitelny vypinac. Hlavni napéjeci kabel musi byt pravidelné podroben
zkousce, ktera obnasi kontrolu poskozeni, popraskani venkovniho obalu a pod.

Poskozeny kabel ma byt vyménén za bezchybny.

B. UZEMNENI

Vstup:

Je zapottebi se ujistit, zda li jsou vSechny spoje pevné dotazeny, aby nevznikly pfechody s vysokymi
odpory jako zdroje tepla.

Vystup:

Uzemilovaci systém je feSen jako svérka na predmét, nebo stil na ktery se pfedmét upne.

Ujistit se, zda-li jsou vSechny spoje pevné dotazeny.

Pracovni stil musi byt samostatné velmi dobfe uzemnén.

C. OCHRANA PERSONALU

T¢lo obsluhy a jeho odév maji byt suché. Po dobu ¢innosti tohoto zatfizeni se zakazuje pokladat, nebo
vsouvat do stroje vlhkeé a mokré predméty, nestat, nesedét ani nelezet na vlhkém nebo mokrém povrchu
po dobu prace s timto zafizenim.

NIKDY nepracovat s timto zatizenim ve vlhkém nebo mokrém prostiedi bez zabezpeceni piislusné
izolace vuci zasahu elektrickym proudem.

Pted udrzbou plazmového hotdku nebo zdrojové ¢asti je zapotiebi odpojit hlavni sitovy piivod.

NIKDY se nepokousSet nastartovat toto zatizeni, kdyz kterykoli elektricky vodi¢ nebo hoték je poSkozen.




BEZPECNOSTNI ZASADY PRO UZIVATELE

Elektricky oblouk je z fyzikalniho hlediska elektromagnetické vinéni projevujici se svétlem a teplem.
Toto vyzafovani se §ifi ve form¢ ultrafialového a infracerveného zateni, kterého predev§im neviditelna
¢ast lidskym okem je pro ¢lovéka znacné Skodliva.

Z dtvodu vyvarovani se pfimému kontaktu s danymi emisemi je nevyhnutné dodrzovat néasledujici
opatieni.

Nejvice ohrozenou ¢asti lidského téla po dobu plisobeni ultrafialového a infra¢erveného zareni jsou oci.
Zasah témito paprsky mtize zpusobit zanét spojivek, propaleni sitnice a nejhorsi je trvaly ubytek zrakové
kapacity.

Pokozka vystavena timto zafenim muze byt také poskozena. MiiZe se to projevovat riznymi stupni
popaleni.

Z téchto duvodu je nutné pied instalaci jakéhokoli druhu svafeni vybavit obsluhu ochrannymi
pomiickami.

Ptislusna vystroj obsahuje :

1) Kozené rukavice.

2) Kozena zastéra.

3) Kamase.

4) Bezpecnostni obuv.

5) Ochranny §tit zakryvajici celou tvaf, vybaven ochrannymi skly, které musi zabezpecit filtraci
zateni a redukci intenzity svétla. Pfed tyto skla se doporucuje namontovat ¢ira skla k dosazeni
ochrany spodnich skel, pfed zhavymi ¢asteckami, které kromé jiného zuzuji normélni zorni pole.
Skla je nutno udrzovat v Cistoté a je zapotiebi je ihned vymeénit, kdyz z néjakého diivodu
pfestanou plnit svou funkei, okamzité kdyz prasknou, rozbiji se, nebo se zanesou struskou, nebo
jinou tézko odstranitelnou necistotou.

Do elektrického oblouku se nesmi divat volnym okem, vzdy jenom prostfednictvim ochranné kukly.
OhroZeni bezpecnosti obsluhy a okolniho personalu nemusi byt spojeno jenom s ptimym provozem
elektrického oblouku. Miize se jednat i o jiné druhy ohroZeni sebe i okoli.

Ptiklad :

A) Ulomky a jiné drobné &astecky velmi nebezpeéné pro oéi, mohou odlétavat po dobu montaze,
kartacovani, vyklepavani a jinych ¢innostech spojenych s provozem. Aby se ptedeslo nasledkiim, je nutné
vZdy nosit ochranné bryle nebo stit.

Svéfeci prostor ma byt vymezen antireflexnimi pfepazkami tak, aby osoby pracujici v dané oblasti nebyly
vystaveny pfimému a ani odrazenému zéfeni.

B) Nevykonavat svafeci operace ve vlhkém prostiedi.

C) Zkontrolovat, zda-li vodice svarecich kabeld nejsou poskozeny. KdyZ jsou — vyménit.

D) Nikdy nepolozit drzak elektrod nebo hotak piimo na svareci stiil nebo kovovy povrch ktery je
elektricky spojen s napajecim svarecim zdrojem a vyvarovat se tak kratkému spojeni, ptipadné
nezadoucimu zapaleni oblouku.

E) Svafeni se doporucuje vykonavat v dobfe vétranych prostorech, ptipadné pouzit respiratory.

F) Vyhnout se svafeni barevnych, mastnych nebo jinak povrchové upravenych predmétu.

G) Po dobu manipulace s pravé svafenymi materialy musime byt zvlasté opatrni. Svary jsou zpravidla
Zhavé a proto manipulaci s nimi vykonavejte pomoci klesti a svorek.

H) Vyhnout se svaieni v blizkosti hotflavych predmétii.



I) Zvlastni opatrnost je zapotiebi vénovat svafeni sudd, které¢ obsahuji zbytky po hoflavych materidlech
nebo svaieni v nedostatecné vétranych prostorach.

Po dobu svareni tohoto druhu musi svarecovi vzdy asistovat zkuSeny pomocny a obsluzny personal.

OCHRANA PROTI HLUKU
Hluk zptisoben elektronickym zatizenim, kterym jsou bézn¢ vybaveny agregaty na svareni elektrickym
obloukem a fezani plazmou , nepfesahuje normaln¢ 80 DB.

V zavislosti od druhu pracovniho procesu a od typicky nastavenych podminek (intenzita svareni,
parametry fezani, vzdalenost hotdku od povrchu, misto svareni — venku nebo vevniti) mize aroven hluku
prekrocit uvedenou hodnotu. Kdyz by se tak stalo musi uzivatel vykonat opatieni, aby naplnil literu
zékona a ptislusnych vyhlasek.

VYSTRAZNA NAVESTI
Na venkovnich, ale i vnitinich sténach vykonovych agregatli se nachazeji vystrazna naveésti upozornujici
na mozné nebezpeci.

Pozorne si piecti navod.

Vseobecné navésti :Existence potencialniho
nebezpeci pro osoby a zafizeni.

Davej pozor :Moznost trazu pi1 dotyku tohoto
bodu nebo blizke oblasti.

Nebezpeci ohné :Hrozi nebezpeci zapaleni ohne.

Vybusniny nebo nebezpeci vybuchu.

Nebezpeci oslepnuti :Je nutne zalozit si ochranne
bryle.
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Nebezpeci umrti : Velmi vazne nebezpeci v jejim okoli.
Tyce se zpravidla nebezpeci vzniknutého dotykem
s piedmetem v blizkem okoli.




PREDMLUVA

Tento navod byl napsan se zamérem piinést nékolik instrukci uzivateli a vysvétlit spravnou ¢innost
invertorového zdroje.

Zamérem tvorby tohoto manualu bylo ulehcit ovladani invertorového zdroje, ale neni mozné si ho zmylit
nebo zaménit za navod na opravu a udrzbu v pravém slova smyslu, 1 kdyz néktera doporuc¢eni mohou mit
takovy smysl.

Jediné opatteni, které je nutno dodrzet, je to, které plati pro elektrické stroje a zafizeni (ochrana
uzemnénim). Dale se doporucuje nevystavovat invertorovy zdroj extrémnim naraziim a otfestm.
Nevystavovat ho vysokému tepelnému a teplotnimu zatizeni.

Po dobu transportu dodrzovat bézné zasady piepravy pfistroju a elektrotechnickych zatizeni.

V pfipad€ potieby servisu nebo opravy na zafizeni se doporucuje kontaktovat vyrobce, smluvni servisy
nebo je zapotifebi informovat vlastniho distributora .

PRED ZAPOJENIM VYKONOVEHO ZDROJE
Pted zapojenim invertorového zdroje je zapotiebi pozorné si piecist navod na obsluhu.

Tim muzeme predejit nespravné instalaci invertorového zdroje.

Kdyz by se zdroj nainstaloval nespravné a zptisobilo to jeho nefunkénost, mohlo by dojit ke ztraté¢ zaruky
a bezplatné zarucni opraveé.

V prvni fad¢ je zapotiebi se ujistit, zda-li €isty vzduch nema zadné zabrany ve volném proudéni.

1) Rozbalit vykonovy zdroj.

2) Je zapotiebi zabezpecit, aby vykonovy zdroj nebyl umistén v blizkosti zdi nebo v poloze, ktera by
mohla pterusit plynulou dodavku vzduchu. Zatizeni neptikryvat.

3) Ujistit se zda-li okolni teplota vzduchu neni vyssi nez 40°C a okolni prostfedi neni extrémné
znecisténo:

- vlhkym vzduchem s prachovymi ¢asteckami smichané s aerosolem kyselin a soli.

- vzduchem, ktery obsahuje velké mnozstvi zeleznych, nebo kovovych ¢astic.

4) Zkontrolovat zda-li hodnota sitového napéti odpovida hodnoté vstupniho napéti pouzitého zdroje.

5) Ujistit se, zda-li sitové parametry odpovidaji danym ptikonovym pozadavkiim a ptedpokladim
spravné funkce zatizeni. V ptipadé pochybnosti je zapotiebi nahlédnout do tabulky technickych udaji a
parametrl zafizeni.

6) Tyto vykonové zdroje maji stupen ochrany IP 21. Je zapotiebi dodrzovat pfislusné normativni zasady.
Je nutné zabranit vniknuti cizich pfedméth do pfistroje, jmenovité predmétt s primérem do 12 mm a
posttikani zatizeni vodou, nebo jinou tekutinou pod thlem do 60°, méfenim od vertikaly.

Z uvedenych je zapotiebi zabranit :

- ponoteni svareciho zdroje do jakékoliv kapaliny.

- uloZeni svareciho zdroje na znecisténé a mokré povrchy.

- ucpani vzduchovych otvori svaieciho zdroje riznymi predméty.

7) Nepouzivat svafeci zdroj bez krytu ; nebezpeci pro obsluhujici personal i pro samotné zafizeni.



BLOKOVE SCHEMA
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Pted popisem blokového schéma bude uvedena v§eobecna koncepce konstrukce plazmové fezacky.
Srdcem vykonového zdroje je jeho vysoko rozvinuta ¢ast — invertor , ktery je obvodové a soucastkové na
nejvyssi technické arovni , coz dava predpoklad vysoké spolehlivosti po dobu jeho ¢innosti.

A) Napajeci stiidavé napéti je usmérnéno a filtrovano usmérnovacim agregatem 1.

B) Ziskané stejnosmérné napéti v predeslém bloku je konvertovano na stiidavé napéti s vysokou
frekvenci za pomoci invertoru 2.

C) Toto stiidavé napéti je vedeno do jednostupiiového transformatoru (3) za ti¢elem galvanické izolace
vystupu od elektrické rozvodné sité.

D) Z vystupu transformatoru je i vysoko frekvencni napéti, které je filtrovano v samostatném agregatu (4)
a konvertované na DC .

E) Ridici deska plosnych spojii (5) prerusi napajeni, kdyZ by obvody naméfily, Ze napéti neni v souladu

s nominalni hodnotou ( 3 faze , 400 V , +/- 10 % ).

F) Ridici panel (6) ; nakolik napajeci zdroj je kompletn& automatizovan , idi, zabezpe&uje zpétnou vazbu
a upravuje okamzité¢ hodnoty vybranych parametrii a ma :

1) Knoflik na nastaveni fezaciho proudu.

2) Svételnou indikaci stavu napajeni zdroje.

3) Piepinac kontroly pritoku vzduchu.

GIAVA 40/50 je 1-fazova vzduchem chlazena invertorova plazmova fezacka kovi.
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Zapojeni stroje:

Pripojeni k elektrické siti
Ptipojte elektrickou zastrcku (2) k elektrické siti. Stroj je mozno zapinat / vypinat pomoci hlavniho
vypinace (1).



V ptipad¢ vzniku lokalnich interferenci pfi pouziti stroje pfipojte pracovni stil k (4) za pouziti spravného
odstupiiované¢ho uzemnovaciho vodice (nikoli bézné pouzivaného vodice).

Pripojeni vzduchu
Ptipojte vzduchovou hadici (3) k regulatoru vzduchu. Pfipojte vzduchovou hadici od vzduchového
kompresoru k regulatoru vzduchu.

Uzemiiovaci kabel
Ptipojte uzemiovaci kabel k zasuvce obrobku (5) a ptipevnéte k obrobku uzemnovaci svorku.

Pripojeni horaku
Kabel hotéku je tfeba piipojit k zasuvce (7) a rucné otacet ve sméru hodinovych rucic¢ek az do dotazeni.
Ovladaci kabel je tieba ptipojit k zasuvce (6).
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GIAVA 40 Rezani
Power Napajeni

o Signalizuje, zda je napajeni zapnuto / vypnuto. Sviti, kdyz je stroj zapnuty.

Waming  Varovani
o Signalizuje problémy se strojem, napiiklad piehtati a piekroCeni pracovniho
cyklu. Nechte stroj zapnuty, dokud ho zabudovany ventilator nevychladi.

T LED displej
N

=l Signalizuje skute¢ny fezaci proud béhem fezani.

. Q: Proud
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Current | Nastaveni proudu (fezné sily).

Test Vypina¢ pro reZzim testovani plynu a rezani.

V horni poloze je mozno testovat proud plynu, aby byl zajiStén spravny tlak
proudu fezaciho vzduchu. Nastavte ten spravny tlak fezaciho vzduchu na
regulatoru tlaku vzduchu.

Pro rezim fezani zvolte dolni polohu.

%\ Tlakomér
Displeje v PSI a BAR. Nastavte pracovni tlak v reZimu (Test Gas) 0,4 Mpa .




Technicky popis
Technické parametry

40 50
Vstupni napéti (+/-10%) 1x230V 1x230V
Pojistka 16 A 28 A
Vstupni vykonnost 4.5 kKVA 6.0 kKVA
Bezzatézové napéti 200V 200V
Rozsah proudu 15-40 A 15-50 A
Rozsah proudu, MMA 5-130 A 5-160 A
Pracovni cyklus, 60% 40 A S0 A
Pracovni cyklus, 100% 31A 40 A
Tlak vzduchu 0.2-0.4 MPa 0.2-0.4 MPa
Nésledné proudéni plynu 10s 10s
Max. fezéni 12 mm 16 mm
Ttida ochrany IP21S IP21S
Rozméry (D x S X V), mm 305 x 165 x 265 305 x 165 x 265
Hmotnost 8.5 kg 10.5 kg
Pouziti
GIAVA 40 50
DlY X X
Oprava a udrzba X X
Pramysl tenkych plechii X X
Lehky a stiedni primysl X X
Stiedné tézky a tézky priamysl
Doky a lodénice

RYCHLOST REZANI

Rezna rychlost, ktera je nastavena po dobu fezani kovi, zavisi na celé fadé ¢initelt:

A) tloustka a slozeni fezan¢ho materialu.

B) nastaveni fezaciho proudu.

C) geometrické Utvary, ¢ary fezu (pfimka,kiivka).

Nastaveni fezaciho proudu ma velky vliv na Cistotu fezu a kvalitu hrany odiezaného pfedmétu.Z tohoto
hlediska je spravné nastaveni urovné fezaciho proudu zvlast’ dilezité. Spravna hodnota fezaciho proudu
je zékladnim pfedpokladem cistého a hladkého fezu.

Z divodu vytvoreni zékladniho piehledu obsluhy o urovnich fezaciho proudu, které maji zabezpecit
relativné optimalni fez, je zde tabulka s uvedenymi hodnotami pochazejicich z

laboratornich test.

V pravém sloupci tabulky jsou primérné hodnoty rychlosti fezani. Za ucelem ziskani fezu s dobrou
kvalitou povrchu i1 pro materialy: nizkouhlikova ocel, hlinik a antikorozni ocel.

At vam udaje v ptilozené tabulce slouzi jako zakladni vychodiskova opora. Majitel plazmové fezacky
na zakladé svych vlastnich zkuSenosti zpravidla sdm najde provozni podminky, pfi kterych dosahne
predpokladanych vysledki, co do kvality, povrchu a rychlosti.

Kdyz za¢indme fezat na hrané materidlu, startujeme dle obr. 1.
KdyzZ za¢iname fezat na ploSe, nebo hodlame vypalit diru, startujeme dle obr. 2.

Obr. 1




GIAVA 40

RYCHLOST REZU

TLOUSTKA MATERIAL REZACI PROUD  RYCHLOST REZU
mm A m/min
0.4 Nizkouhlikova ocel 8 4,10
0,6 Nizkouhlikova ocel 10 3,25
3,0 Nizkouhlikova ocel 20 2,10
6,0 Nizkouhlikova ocel 30 1,05
8,0 Nizkouhlikova ocel 30 0,65

12,0 Nizkouhlikova ocel 40 0,25
0,8 Hlinik 10 3,60
1,5 Hlinik 20 2,15
3,0 Hlinik 30 1,30
6,0 Hlinik 30 0,45

10,0 Hlinik 40 0,20
0,4 Antikorozni ocel 10 3,50
0,6 Antikorozni ocel 12 2,60
15 Antikorozni ocel 20 1,35
3,0 Antikorozni ocel 30 0,85
6,0 Antikorozni ocel 30 0,55

10,0 Antikorozni ocel 40 0,25
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Udrba

POZOR odpojte koncovku napéjeni a pockejte minimalné¢ 5 minut nez za¢nete provadét ukony
udrzby. Cim castéji stroj pouzivate, tim pravidelnéji provadéjte jeho udrzbu. Provadéjte tuto udrzbu
minimaln¢ jednou za 3 mésice

Vymeéiite ndlepky, které jsou necitelné.
Ocistéte a dotahnéte koncové kusy svareni.
Vyméiite poskozené plynové hadicky.

Opravte nebo vyméiite poskozené svareci vodice.

o & W o=

Dejte vymeénit poskozeny napajeci vodi¢ specializovanému opravnénému pracovnikovi.

POZOR kazdych 6 mésictu proved'te tuto udrzbu:
1. Ocistéte od prachu vnitiek generatoru tak, ze profouknete suchym vzduchem cely pfistroj.

2. Zvyste pocet Cisténi, kdyz se pracuje ve velice prasném prostiedi.

CE

Ptizptsobeni predpisim C.E.

CE PROHLASENI O SHODE: PIn¢ zodpovidame za prohlaseni, e vyrobek je v souladu s nasledujicimi normami a
ptislusnymi dokumenty:

Na vyrobek je vystaveno prohlaseni o shodé dle EU smérnic EN 60974-10:2003, EN
55011:1998+A1:1999+A2:2002. Tento vyrobek splituje EU normy EMC 89/336/EEC a LVD 73/23/EEC.
Certifikace vystavila EU notifikovana kancelat. Vyrobek spliuje pozadavky zakona 168/1997 Sb,
169/1997 Sb a natizeni vlady 17/2003, 18/2003, 24/2003.

WEEE — Waste electrical and electronic equipment
[ ) Jenom pro krajiny EVROPSKE UNIE

Nehazejte elektrické spotiebice do domovniho odpadu.

Dle evropského ptedpisu 2002/96/EG na staré elektrické a elektronické zatizeni se
zménou v narodnim pravu, musi byt opotiebovany elektricky stroj oddélené

vvvvv

prostiedi.
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SLOVENSKY

UvoD

Mnohoro¢né skusenosti s plazmovym rezanim ukazuja, ze proces moze byt’ lukrativne vyuzity i

Vv priemysle. Pri urcitej pozornosti a dodrzani prislusnej obozretnosti, je proces bezpecny vo vSetkych
svojich znamych aplikaciach.

| tak sa doporucuje dosledne dodrziavat’ nasledujuce prikazy, postupy a procesy.

VSEOBECNE VAROVANIA

Pocas rezania plazmovym oblikom sa mdzu tvorit’ toxické vypary, plyny, hluk, ultrafialové Ziarenie a to
na hladinach, ktor¢ si vyzaduju preventivne opatrenia, aby ste sa vyvarovali moznému ohrozeniu zdravia
obsluhujuceho personalu.

PREVENCIA PROTI POPALENIU

Pocas ¢innosti AC plazmového zdroja sa vytvéara vysoko intenzivne ultrafialové Ziarenie na irovni
priblizne rovnakého ziarenia, typického pre oblukové zvaranie s vysokymi zvaracimi pradmi. Tento druh
ziarenia je od istej rovne Skodlivy. Jedna sa predovsetkym o o¢i a pokozku.

Pretoze obsluha je spravidla v bezprostrednej blizkosti hordku, vystavenie radiacie je bezprostredné

a nebezpecie rastie zmenSujicou sa vzdialenost'ou 'udskej obsluhy od horaku.

Toto je zavazny dovod na bezpodmienecné vybavenie obsluhy a ostatného personalu, nachadzajiaceho sa
Vv blizkosti ¢innosti plazmového zdroja alebo horaku, prisluSnym odevom.

Vysoké zvaracské rukavice, bezpecna obuv a kukla, patria do pozadovanej vybavy.

Urychlene sa doporucuje, aby odevom boli zahalené vSetky exponované Casti tela. Nohavice maji byt’
bez manziet, aby nezachytavali padajicu strusku a iskry z pracovného procesu.

Material odevu mé byt nehorl’avy.

Do vybavy patria Specialné zvara¢ské okuliare, alebo ochranné okuliare s boénymi Stitmi s primeranymi
sklami, ktoré¢ musia mat’ ochranny povlak proti Ziareniu, odletujiicim iskram alebo ¢iastockdm
roztaveného kovu. Ochranny povlak okuliarov musi bezpecne chranit’ o¢i obsluhujuceho personalu.
Dalej sa odporaéa, aby oblast’ rezania bola dispoziéne projektovana, okrem hlavného tielu i z hladiska
poziadavky, ktorym je minimalizacia svetelnych odrazov a prenos ultrafialového Ziarenia. Steny a ostatné
aktivne a pasivne povrchy maji byt v tmavych odtienoch. Je vhodné nainstalovat’ ochranné prepazky
alebo zavesy, aby sa preventivne zabranilo moznym neziadicim prenosom a odrazom ultrafialového
Ziarenia.

TOXICKE VYPARY

Je treba vykonat’ stibor preventivnych opatreni, aby sa zabranilo moznému zasahu obsluhy a personélu

v okoli pracovnej zony s toxickymi vyparmi a plynmi, ktoré sa mézou vytvorit’ v procese rezania
plazmovym oblukom.

Niektoré chlorové roztoky podliehaji pod ucinkom ultrafialového Ziarenia rozkladu na plyn fosgen. Preto
je treba venovat’ samostatnu pozornost’ materialom, popripade ich povrchovym tpravam, ktoré budu
rezané zariadenim na rezanie plazmovym la¢om.

Materialy, ktoré boli upravované alebo prisli do styku s uvedenymi kvapalinami,

nie je mozné priamo rezat’ plazmou ! Zasobniky s takymito roztokmi a inymi odmast'ovacimi latkami,
musia byt’ z bezprostrednej blizkosti vykonu plazmového obluku odstranené. Kovy s vy$s§im obsahom,
alebo povlakom olova, kadmia, zinku, ortuti a berylia mézu vytvarat’ v expozicii plazmovej technologie
Skodlive pary. V tychto pripadoch sa musi nainStalovat’ miestny vytlacny ventilacny systém, alebo
obsluha musi byt’ oblec¢ena do Specidlneho odevu, kde je zaruceny privod ¢erstvého vzduchu pretlakom
(respirator alebo vzduchom napajany skafander).
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Kovy pokryté prvkami, ktoré vytvaraja toxické latky, musia byt’ rezané :

1) Povlak je pred rezanim odstraneny.

2) Pracovna oblast’ je primerane vetrana.

3) Obsluha je vybavena zariadenim na dychanie cerstvého vzduchu.

Nie je mozné pracovat’ v obmedzenom priestore bez potrebnej ventilacie, alebo bez vzduchového
zariadenia.

PROTIPOZIARNA PREVENCIA

Pretoze rezanie plazmovym oblikom je sprevadzané tvorbou iskier, strusky a odlietanim drobnych
CiastoCiek zeravého kovu, musi byt’ vykonané predbezné opatrenie proti zabraneniu poziaru alebo
explozie.

Vsetky horlavé materidly musia byt od miesta rezania vzdialené najmenej 10 m.

Funk¢ny hasiaci pristroj so spravnou naplinou musi byt umiestneny v bezprostrednej blizkosti oblasti
plazmového rezania.

NIKDY nerezat plazmovym hordkom predmety, ktoré prisli do styku s toxickymi alebo potencialne
vybusnymi latkami a materialmi.

NIKDY nerezat’ plazmovym hordkom v prostredi, ktoré obsahuje vysoké koncentracie prachovych
Castic, horlavych plynov alebo par vytvorenych z horl’avych kvapalin, napr.( z benzinu).

ZARIADENIE SO STLACENYM PLYNOM
Pocas manipuldcie a pouzivani zariadeni a tlakovych flia$ so stlaCenym plynom, je treba venovat’
pozornost’ prislusnym $pecifickym zasadam a na ich zaklade vykonat urcité opatrenia.

A. REGULATORY TLAKU

Vsetky regulatory, ktoré sa pouzivaju ako prislusenstvo plazmového rezania, musia byt udrziavané
prislusnym sposobom a musia byt’ v bezchybnom funkénom a prevadzky schopnom stave. Poskodené
alebo chybné zariadenie tohto druhu moze sposobit’ havariu plazmového zariadenia, ohrozenie alebo
ujmu na zdravi obsluhy.

PosSkodené zariadenie musi byt opravené autorizovanym servisom.

NIKDY nepouzivat reguldtor ur¢eny na regulaciu tlaku daného plynu na regulaciu tlaku plynu iného.
NIKDY nepouzivat’ regulator, ktory prepusta médium alebo ked’ zmeni tvar pdsobenim pretlaku, alebo
je inak poSkodeny.

NIKDY se nesmie mazat’ regulator olejom, alebo inymi mazacimi tukmi.

B. TLAKOVE FLASE

Manipulacia s tlakovymi flasami naplnenymi plynmi pod pretlakom podlieha bezpecnostnym predpisom.
NIKDY nepouzit’ tlakovu fl'asu, ktord je mechanicky poSkodend, alebo nie je Giplne tesna.

NIKDY nepouzit’ tlakovu fl'asu, ktoré nie je v stabilizovanej polohe a nie je na bezpe¢nom mieste.
NIKDY neprekladat’, alebo neprepravovat’ tlakovu flasu bez namontovaného ochranného viecka na
hornom uzavere fl'aSe.

NIKDY nepouzit’ plynovu tlakovu fl'aSu, alebo jej obsah na iné tcely, nez je urcené.

NIKDY nemazat ventil tlakovej fl'ase olejom alebo inymi tukmi.

NIKDY nespdjat’ kontakt tlakovej flase s elektrickou cast’ou rezacich a zvaracich zariadeni.

NIKDY nevystavovat tlakové fl'aSe nadmernému teplu, odletujucim iskram, struske alebo otvorenému
ohtiu. Mohlo by prist’ k roztrhnutiu plasta.

NIKDY neopravovat’ poruchu ventilu. Kompletnu tlakovu fl'asu odovzdat’ dodévatel'ovi.
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C. HADICE

Plynové hadice, ktoré sa pouzivaju v plazmovych rezacich zariadeniach maji mat’ nasledujice farebné
oznacenie :

Modra -  kyslik

Cierna - inertny plyn a vzduch

NIKDY nepouzit hadicu uréenu na prietok kyslika a na prietok iné¢ho plynu.

Hadicu je treba vymenit’ vzdy, ked’ ma znaky zlého stavu, je mechanicky poskodend, prepalena od iskier
alebo otvoreného ohna.

Hadica ma lezat’ napriamend, aby sa predislo jej zamotaniu, zalomeniu alebo skruteniu.

Prebytoc¢nu (prilis dlht) hadicu je treba navintt’ a odstranit’ z dopravnych a prechodovych zén, aby sa
predislo jej poskodeniu a zabranilo sa zakopnutiu alebo pokiznutiu.

V pravidelnych ¢asovych intervaloch je treba preverit’ tesnost’, opotrebenie, stav stykovych ploch alebo
iné mozné poruchy alebo poSkodenia hadice.

Z dovodu prevencie poskodenia hadice je treba mat’ iba uréita dizku (¢o najkratsiu) a je treba sa
vyvarovat kolisaniu tlaku a moznému vzniku prekazok pradenia média.

PREVENCIA PROTI ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

Zariadenie na rezanie plazmovym oblikom pouziva na inicializaciu obluka vysokonapétové obvody.
Uroveti napitia je vys§ia, ako bezna tiroveii inych zvaracich a rezacich zariadeni.

Preto je treba venovat’ zvySen(i opatrnost’ pocas udrzby, ale i po¢as beznej ¢innosti zariadenia.

A. VSTUPNE KONEKTORY

Zabezpecit’ prenosny rozpojitelny vypinac. Hlavny napdjaci kdbel musi byt’ pravidelne podrobeny
skuske, ktora obsahuje kontrolu poskodenia, popraskania vonkajSieho obalu a pod.

Poskodeny kébel musi byt’ ihned” vymeneny za bezchybny.

B. UZEMNENIE

Vstup:

Je potrebné sa uistit’, ¢i su vSetky spoje pevne dotiahnuté, aby nevznikli prechody s vysokymi odpomi
ako zdroje tepla.

Vystup:

Uzemilovaci systém je rieSeny ako svorka na predmet, alebo stol, na ktory sa predmet upne.

Uistit’ sa, ¢i su vSetky spoje pevne dotiahnuté.

Pracovny stol musi byt samostatne vel'mi dobre uzemneny.

C. OCHRANA PERSONALU

Telo obsluhy a jeho odev maja byt suché. Pocas ¢innosti tohoto zariadenia sa zakazuje vkladat’, alebo
vsuvat’ do stroja vlhké a mokré predmety, nestat’, nesediet’ ani nelezat’ na vlhkom alebo mokrom povrchu
pocas prace s tymto zariadenim.

NIKDY nepracovat’ s tymto zariadenim vo vlhkom, alebo mokrom prostredi bez zabezpecenia prislusne;
izolacie proti zdsahu elektrickym pridom.

Pred udrzbou plazmového hordku alebo zdrojovej Casti je treba odpojit’ hlavny sietovy privod.

NIKDY sa nepokusat’ zapnut’ toto zariadenie, ked’ ktorykol'vek elektricky vodic¢ alebo horak je
poskodeny.
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BEZPECNOSTNE ZASADY PRE UZiVATELA
Elektricky obluk je z fyzikalneho hladiska elektromagnetické vinenie prejavujuce sa svetlom a teplom.
Toto vyzarovanie sa $iri vo forme ultrafialového a infracerveného Ziarenia, ktorého predovsetkym
neviditelna Cast’ l'udskym okom je pre ¢loveka vyrazne Skodliva.
Z dovodu vyvarovania sa priamemu kontaktu s danymi emisiami je nevyhnutné dodrziavat’ nasledujuce
opatrenia.
Najviac ohrozenou ¢ast'ou 'udského tela pocas pdsobenia ultrafialového a infracerveného ziarenia st o€i.
Zasah tymito la¢mi moze spdsobit’ zapal spojiviek, prepalenie sietnice a najhorsie je trvaly ubytok
zrakovej kapacity.
Pokozka vystavena tomuto ziareniu moze byt tiez poskodend. MozZe sa to prejavovat’ roznymi stupiiami
popalenia.
Z tychto dovodov je treba pred instalaciou akéhokol'vek druhu zvarania zabezpecit’ obsluhu ochrannymi
pomockami.
Prisluchajica vystroj obsahuje :
6) Kozené rukavice.
7) Kozena zastera.
8) Kamase.
9) Bezpecnostna obuv.
10) Ochranny $tit zakryvajici celt tvar vybaveny ochrannymi sklami, ktoré musia zabezpe¢it’ filtraciu
ziarenia a redukciu intenzity svetla. Pred tieto skld sa odpori¢a namontovat’ Cire skla
k dosiahnutiu ochrany spodnych skiel, pred Zeravymi ¢iastockami, ktoré okrem iného zuzujt
normalné zorné pole. Skla je potrebné udrziavat’ v Cistote a je potrebné ich ihned’ vymenit’, ked’
z nejakého dovodu prestant plnit’ svou funkciu, ihned’ ked” prasknu, rozbiju sa, alebo sa zanest
struskou, alebo inou, t'azko odstranite'nou necistotou.
Do elektrického obluku sa nesmie pozerat’ volnym okom, vzdy iba cez ochranné kukly.
Ohrozenie bezpecnosti obsluhy a okolného personalu nemusi byt’ spojené iba s priamou prevadzkou
elektrického obluku. MéZe sa jednat i o iné druhy ohrozenia seba 1 okolia.
Priklad :

A) Ulomky a iné drobné &iastocky velmi nebezpeéné pre oéi, mozu odlietavat’ po¢as montaze,
kartacovania, vyklepavania a inych ¢innostiach spojenych s prevadzkou. Aby sa predislo nasledkom, je
potrebné vzdy nosit’ ochranné okuliare, alebo Stit.

Zvaraci priestor ma byt vymedzeny antireflexnymi prepazkami tak, aby osoby pracujtice v danej oblasti
neboli vystavené priamemu, ani odrazenému Ziareniu.

B) Nevykonavat zvaracie operacie vo vIhkom prostredi.

C) Skontrolovat’, ¢1 vodi¢e zvaracich kablov nie st poSkodené. Ked’ sit — vymenit.

D) Nikdy nepolozit drziak elektrod alebo horak priamo na zvéraci stdl, alebo kovovy povrch ktory je
elektricky spojeny s napajacim zvaracim zdrojom a vyvarovat sa tak kratkemu spojeniu, pripadne
neziadiicemu zapaleniu obluku.

E) Zvaranie sa doporucuje vykonavat’ v dobre vetranych priestoroch, pripadne pouzit’ respiratory.

F) Vyhnut' sa zvaraniu farebnych, mastnych alebo inak povrchovo upravenych predmetov.

G) Pocas manipulécie s prave zvaranymi materialmi musime byt obzvIlast’ opatrni. Zvary st spravidla
Zeravé a preto manipuldciu s nimi vykonavajte pomocou kliesti a svoriek.

H) Vyhnite sa zvaraniu v blizkosti horlavych predmetov.
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I) Zvlastnu opatrnost’ je treba venovat’ zvaraniu sudov, ktoré obsahuju zvysky po horlavych materialoch
alebo zvaraniu v nedostatocne vetranych priestoroch.

Pocas zvarania tohoto druhu musi zvaracovi vzdy asistovat’ skuseny pomocny a obsluzny personal.

OCHRANA PROTI HLUKU
Hluk spdsobeny elektronickym zariadenim, ktorym st bezne vybavené agregaty na zvaranie elektrickym
oblukom a razanie plazmou , nepresahuje normalne 80 DB.

V zavislosti od druhu pracovného procesu a od typicky nastavenych podmienok (intenzita zvarania,
parametre rezania, vzdialenost’ horaku od povrchu, miesto zvarania — vonku alebo vovnutri) méze uroven
hluku prekroc€it’ uvedenti hodnotu. Ked’ by sa tak stalo, musi uzivatel’ vykonat’ opatrenie, aby neporusil
zéakon a prislusné vyhlasky.

VYSTRAZNE NAVESTIA
Na vonkajsich, ale i vnutornych stenach vykonovych agregatov sa nachadzaju vystrazné navestia
upozoriiujuce na mozné nebezpecenstvo.

Pozorne si precitaj navod.

Vseobecné navestie: Existencia potencidlneho
nebezpecenstva pre osoby a zariadenie.

Davaj pozor: Moznost’ trazu elektrickym pradom pri
dotyku tohoto bodu alebo blizkej oblasti.

Nebezpecie ohiia: Hrozi nebezpecie zapalenia ohna.

Vybusniny alebo nebezpecenstvo vybuchu.

Nebezpecenstvo oslepnutia: Je treba nasadit’ si ochranné okuliare.

Nebezpecenstvo smrti: Vel'mi vazné nebezpecenstvo v jej okoli.
Tyka sa to spravidla nebezpecenstva vzniknutého dotykom
s predmetom v blizkom okoli.
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PRIHOVOR

Tento navod bol napisany so zdmerom priniest’ niekol'ko instrukcii uzivatel'ovi a vysvetlit' mu spravnu
¢innost’ invertorového zdroja.

Zamerom tvorby tohoto manudlu bolo ul'ah¢it’ ovladanie invertorového zdroja, ale nie je mozné si ho
pomylit’ alebo zamenit’ za navod na opravu a udrzbu v pravom slova zmysle, i ked’ niektoré odporucania
mozu mat’ taky zmysel.

Jediné opatrenie, ktor¢ je treba dodrzat’, je to, ktoré plati pre elektrické stroje a zariadenia (ochrana
uzemnenim). Dalej sa odportéa nevystavovat’ invertorovy zdroj extrémnym narazom a otrasom.
Nevystavovat ho vysokym teplotam a tepelnému zat'azeniu.

Pocas transportu dodrziavat’ bezné zasady prepravy pristrojov a elektrotechnickych zariadeni.

V pripade potreby servisu alebo opravy na zariadeni sa doporucuje kontaktovat’ vyrobcu, zmluvné
servisy alebo je treba informovat’ vasho dodavatel’a .

PRED ZAPOJENIM VYKONOVEHO ZDROJA
Pred zapojenim invertorového zdroja je treba pozorne si precitat’ navod na obsluhu.

Tvym mozete predist’ nespravnej instalacii invertorového zdroja.

Ked’ by sa zdroj nainstaloval nespravne a sposobilo to jeho nefunkénost’, mohlo by prist’ k strate zaruky a
bezplatnej zarucnej oprave.

V prvom rade je potrebné uistit’ sa, ¢i Cisty vzduch okolia nema ziadne zabrany vo vol'nom prudeni.

1) Rozbalit’ vykonovy zdroj.

2) Je potrebné zabezpecit, aby vykonovy zdroj nebol umiestneny v blizkosti steny alebo v polohe, ktora
by mohla prerusit’ plynult dodavku vzduchu potrebného k chladeniu. Zariadenie neprikryvat’.

3) Uistit’ sa, ¢i teplota okolia vzduchu nie je vy$sia ako 40°C a okolité prostredie nie je extrémne
znecistené:

- vlhkym vzduchom s prachovymi ¢iastockami zmieSanymi s aerosolom kyselin a soli.

- vzduchom, ktory obsahuje vel'ké mnozstvo Zeleznych, alebo kovovych castic.

4) Skontrolovat’ ¢i hodnota sietového napitia zodpoveda hodnote vstupného napétia pouzitého zdroja.

5) Uistit’ sa, ¢i sietové parametre odpovedaji danym prikonovym poziadavkam a predpokladom spravne;
funkcie zariadenia. V pripade pochybnosti je treba pozriet’ do tabul’ky technickych udajov a parametrov
zariadenia.

6) Tieto vykonové zdroje maju stupeni ochrany IP 21. Je potrebné dodrziavat’ prislusné normativne
zasady. Je potrebné zabranit’ vniknutiu cudzich predmetov do pristroja, menovite predmetov s priemerom
do 12 mm a postriekanie zariadenia vodou, alebo inou tekutinou pod uhlom do 60°, meranim od
vertikaly.

Z uvedenych je treba zabranit’ :

- ponorenie zvaracieho zdroja do akejkol'vek kvapaliny,

- poloZenie zvaracieho zdroja na znecistené a mokré povrchy,

- upchatie vzduchovych otvorov zvaracieho zdroja roznymi predmetmi.

7) Nepouzivat’ zvaraci zdroj bez krytu ; nebezpecie pre obsluhujuci personal i pre samotné zariadenie.
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BLOKOVA SCHEMA

EZm
S o 5 11 2 W

Pred popisom blokovej schémy, bude uvedena v§eobecna koncepcia konstrukcie plazmovej rezacky.
Srdcom vykonového zdroja je jeho vysoko rozvinuta ¢ast’ — invertor , ktory je obvodovo a suciastkovo na
najvyzsej technickej urovni , ¢o dava predpoklad vysokej spolahlivosti po celi dobu jeho ¢innosti.

A) Napajacie striedavé napétie je usmernené a filtrované usmeriiovacim agregatom 1.

B) Ziskané jednosmerné napitie v predchadzajucom bloku je konvertované na striedavé napatie

s vysokou frekvenciou za pomoci invertoru 2.

C) Toto striedavé napitie je vedené do jednostuptiového transformatora (3) za u¢elom galvanicke;j
izolacie vystupu od elektrickej rozvodne;j siete.

D) Z vystupu transformatora je i vysoko frekven¢né napitie, ktoré je filtrované v samostatnom agregate
(4) a konvertované na DC .

E) Riadiaca doska plosnych spojov (5) prerusi napajenie, ked’ by obvody namerali, Ze napétie nie je

v sulade s nominalnou hodnotou ( 1 faza - 230 V , 3 faze - 400V, +/- 10 % ).

F) Riadiaci panel (6) ; nakol’ko napajaci zdroj je kompletne automatizovany , riadi, zabezpecuje spatnti
vizbu a upravuje okamzité¢ hodnoty vybranych parametrov a ma :

1) Potenciometer nastavenia rezacieho prudu.

2) Svetelnu indikaciu stavu napajania zdroja.

3) Prepinac kontroly prietoku vzduchu.

GIAVA 40/50 je 1-fazova vzduchom chladena invertorova plazmova rezacka kovov.

7adna etrana Predna ctrana
1-
—D ‘Ovlédaci panel |
| 3
1T 6
249 é ot+4 51 ©® o ©1+7
oripece Com e Torch

Zapojenie stroja:

Pripojenie k elektrickej sieti
Pripojte elektricku zastr¢ku (2) do elektrickej sieti. Stroj je mozné zapinat’ / vypinat’ pomocou hlavného
vypinaca (1).
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V pripade vzniku lokalnych interferencii pri pouziti stroja pripojte pracovny stol k (4) za pouzitia spravne
dymenzovaného uzemnovacicho vodi¢a (nikdy nie bezne pouzivaného vodica).

Pripojenie vzduchu
Pripojte vzduchovu hadicu (3) do vystupu regulatoru vzduchu. Pripojte vzduchovii hadicu od

vzduchového kompresoru do vstupu na regulatore vzduchu. Natavte tlak vzduchu 0,4 Mps pri prietoku.

Uzemiiovaci kabel
Pripojte uzemnovaci kabel do zasuvky (5) a pripevnite k obrobku uzemiiovaciu svorku.

Pripojenie horaku
Kabel horaku je treba pripojit’ do zasuvky (7) a otacat v smere hodinovych ruci¢iek az do uplného
dotiahnutia. Ovladaci kabel je treba pripojit’ do zasuvky (6).

Ovladaci panel Proud

RN Test plynu \ N
GIAVA 40 )

Power A
Napajanie
o Signalizuje, ¢i je napajanie zapnuté / vypnuté. Svieti, ked je stroj zapnuty.

Waming  Varovanie
o Signalizuje problémy so strojom, napriklad prehriatie a prekrocenie pracovného
cyklu. Nechajte stroj zapnuty, dokial’ ho zabudovany ventilator nevychladi.

D] LED displej

U UH Signalizuje skutoné nastavenie rezacieho pridu pocas rezania.

g ot S | Prad

-
L

Current | Potenciometer nastavenia prudu (reznej sily).

Test Vypinaé pre rezim testovania plynu a rezania.
V hornej polohe (Test Gas) je mozné testovat’ tlak prietoku vzduchu. Nastavte
ten spravny tlak rezacieho vzduchu na regulatore tlaku vzduchu.

Pre rezim rezania zvol'te spodnt polohu (Cutting).

N Tlakomer
Displeje v PSI a BAR. Nastavte pracovny tlak v rezime (Test Gas) 0,4 Mpa .
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Technicky popis
Technické parametre

40 50
Vstupné napitie (+/-10%) 1x230V 1x230V
Poistka 16 A 28 A
Maximalny prikon 4.5 kKVA 6.0 kKVA
Napitie napradno 200V 200V
Rozsah rezacieho pradu 15-40 A 15-50 A
Rozsah zvéracieho pradu, MMA 5-130 A 5-160 A
Pracovny cyklus, 60% 40 A S0 A
Pracovny cyklus, 100% 31A 40 A
Tlak vzduchu 0.2-0.4 MPa 0.2-0.4 MPa
Dofuk plynu 10s 10s
Max. kvalitny rez 12 mm 16 mm
Trieda ochrany IP21S IP21S
Rozmery (D x S X V), mm 305 x 165 x 265 305 x 165 x 265
Hmotnost’ 8.5 kg 10.5 kg
Pouzitie
GIAVA 40 50
DlY X X
Oprava a udrzba X X
Priemysel tenkych plechov X X
Lahky a stredny priemysel X X
Stredne tazky a tazky priemysel
Doky a lodenice

RYCHLOST REZANIA

Rezna rychlost’, ktora je nastavend pocas rezania kovu, zavisi od viacerych cCinitel'ov:

A) hrubka a zloZenie rezaného materialu.

B) nastavenie rezacieho prudu.

C) geometrické Utvary, €iary rezu (priamka,krivka).

Nastavenie rezacieho prudu ma velky vplyv na Cistotu rezu a kvalitu hrany odrezaného

predmetu.Z tohoto hl'adiska je spravné nastavenie urovne rezacieho priadu obzvlast’ délezité. Spravna
hodnota rezacieho prudu je zakladnym predpokladom cistého a hladkého rezu.

Z dovodu vytvorenia zakladného prehl'adu obsluhy o urovniach rezacieho prudu, ktoré maji zabezpecit’
relativne optimalny rez, je tabulka s uvedenymi hodnotami pochadzajtcich z

laboratérnych testov.

V pravom stipci tabulky st priemerné hodnoty rychlosti rezania. Za uéelom ziskania rezu s dobrou
kvalitou povrchu i1 pre materialy: nizkouhlikova ocel’, hlinik a antikordzna ocel’.

Nech Vam tdaje v prilozenej tabulke slizia ako zakladna vychodiskova opora. Majitel’ plazmove;
rezaCky na zéklade svojich vlastnych sktisenosti spravidla sam najde prevadzkové podmienky, pri
ktorych dosiahne predpokladanych vysledkov, o do kvality, povrchu a rychlosti.

Ked’ za¢iname rezat’ na hrane materialu, Startujeme podl'a obr. 1.
Ked’ zaciname rezat’ na ploche, alebo chceme vypalit’ dieru, Startujeme podla obr. 2.

Obr. 1
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GIAVA 40

RYCHLOST REZU

HRUBKA MATERIAL REZACI PRUD RYCHLOST REZU
mm A m/min
0,4 Nizkouhlikova ocel’ 8 4,10
0,6 Nizkouhlikova ocel’ 10 3,25
3,0 Nizkouhlikova ocel’ 20 2,10
6,0 Nizkouhlikova ocel’ 30 1,05
8,0 Nizkouhlikova ocel’ 30 0,65

12,0 Nizkouhlikova ocel’ 40 0,25
0,8 Hlinik 10 3,60
1,5 Hlinik 20 2,15
3,0 Hlinik 30 1,30
6,0 Hlinik 30 0,45

10,0 Hlinik 40 0,20
0,4 Antikorozna ocel’ 10 3,50
0,6 Antikorozna ocel’ 12 2,60
1,5 Antikorozna ocel’ 20 1,35
3,0 Antikorozna ocel’ 30 0,85
6,0 Antikorozna ocel’ 30 0,55

10,0 Antikoréozna ocel 40 0,25

21




Udrba

POZOR, odpojte koncovku napdjania a pockajte minimalne 5 minut, kym zacnete vykonavat’ ukony
udrzby. Cim castejSie stroj pouzivate, tym pravidelnejSie vykonavajte jeho udrzbu. Vykonavajte tuto
udrzbu minimdlne raz za 3 mesiace

6. Vymeite nalepky (popisky), ktoré su necitatelné.

7. Ocistite a dotiahnite vSetky vykonové konektory a spojky.

8. Vymente poskodené plynové hadicky.

9. Opravte, alebo vymeiite poskodené zvaracie kable.

10. Dajte vymenit’ poskodeny napdjaci vodi€ Specializovanému opravnenému pracovnikovi.

POZOR kazdych 6 mesiacov vykonavajte tuto udrzbu:
2. Ocistite od prachu vnutro generatora tak, ze vyfukate jemno suchym vzduchom cely pristroj.

2. Zvyste pocet Cisteni, ked’ sa pracuje vo vel'mi prasnom prostredi.

CE

Prispdsobenie predpisom C.E.

CE PREHLASENIE O ZHODE: Plne zodpovedame za prehlasenie, e vyrobok je v stlade s nasledujiicimi normami a
prislusnymi dokumentamy:

Na vyrobok je vystavené prehlasenie o zhode podl'a EU smernic EN 60974-10:2003, EN
55011:1998+A1:1999+A2:2002. Tento vyrobok spiia EU normy EMC 89/336/EEC a LVD 73/23/EEC.
Certifikaciu vystavila EU notifikovana kancelaria. Vyrobok spina poziadavky zakona 168/1997 Zb,
169/1997 Zb a nariadenie vlady 17/2003, 18/2003, 24/2003.

WEEE — Waste electrical and electronic equipment
) Iba pre krajiny EUROPSKEJ UNIE

NehadzZte elektrické spotrebic¢e do domového odpadu.

Podl’a eurdpskeho predpisu 2002/96/EG na staré elektrické a elektronické
zariadenia so zmenou Vv narodnom prave, musi byt’ opotrebovany elektricky stroj
oddelene ststredeny, jeho zneSkodnenie musi byt’ primerané a nesmie ublizit’
zivotnému prostrediu.
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