Random orbital sander EN P06

Exzenterschleifer D P14
Ponceuse orbitale F P22
Levigatrice rotorbitale 1 P30
Lijadora roto-orbital ES P38
Lixadora orbital PT P46
Handpalm schuurmachine NL P54
Excentersliber DK P62
Epikeskohiomakone FIN P69
Eksentersliper NOR P76
Excenterslip SV P83
Rastgele orbital zimparasi TR P90
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Ubersetzung der Originalanleitung D
Traduction des instructions initiales F
Traduzione delle istruzioni originali |
Traduccion de las instrucciones originales ES
Tradugdo das instrucdes originais PT
Vertaling van de oorspronkelijke instructies NL
Oversattelse af de oprindelige instruktioner DK
Alkuperiisten ohjeiden kdiannos FIN
Oversettelse av de opprinnelige instruksjonene NOR
Oversiittning av originalinstruktionerna SV
Asil talimatlarnn cgevirisi TR
MeTa@paon TWV MPWTOTUTTWV 0dNyIwV GR
MepeBoa UCXOAHBIX MHCTPYKLIUA RU













ON/OFF WITCH

HAND GRIP AREA

DUST BAG"

DUST EXTRACTION OUTLET
LATCHING LEVER

BASE PLATE

SANDING PAPER’ (See B)

Nio|a|R|w|d|®

* Not all the accessories illustrated or described are included in standard delivery.




TECHNICAL DATA

Voltage 230-240V~50Hz
Power input 300W
No load speed 12000/min
Base size 125mm
Orbital dia 2.5mm
Protection class @ N
Machine weight 1.4kg
NOISE INFORMATION
A weighted sound pressure L . 73.2dB(A)
Ko 3dB(A)
A weighted sound power L, .: 84.2dB(A)
Koa 3dB(A)
Wear ear protection when sound pressure is over 80dB(A)

VIBRATION INFORMATION

Vibration total values (triax vector sum) determined according to EN 60745:

Vibration emission value a, = 5.73m/s?

Typical weighted vibration

Uncertainty K = 1.5m/s?

WARNING: The vibration emission value during actual use of the power tool can differ
from the declared value depending on the ways in which the tool is used dependant on

the following examples and other variations on how the tool is used:
The tool being in good condition and well maintained.

The use the correct accessory for the tool and ensuring it is sharp and in good condition.
The tightness of the grip on the handles and if any anti vibration accessories are used.

And the tool is being used as intended by its design and these instructions.

This tool may cause hand-arm vibration syndrome if its use is not adequately

WARNING: To be accurate, an estimation of exposure level in the actual conditions of
use should also take account of all parts of the operating cycle such as the times when
the tool is switched off and when it is running idle but not actually doing the job. This may
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significantly reduce the exposure level over the total working period.

Helping to minimize your vibration exposure risk.

Maintain this tool in accordance with these instructions and keep well lubricated (where ap-
propriate).

If the tool is to be used regularly then invest in anti vibration accessories.

Avoid using tools in temperatures of 10°C or less.

Plan your work schedule to spread any high vibration tool use across a number of days.

Dust bag

60 grit velcro sanding paper
80 grit velcro sanding paper
120 grit velcro sanding paper

We recommend that you purchase your accessories from the same store that sold you the tool.
Use good quality accessories marked with a well-known brand name. Choose the type according
to the work you intend to undertake. Refer to the accessory packaging for further details. Store
personnel can assist you and offer advice.




ADDITIONAL SAFETY
INSTRUCTIONS FOR
YOUR SANDER

1. Remove the plug from the socket before
carrying out any adjustment, servicing or
maintenance.

2. Fully unwind cable drum extensions to
avoid potential overheating.

3. When an extension cable is required you
must ensure it has the correct ampere
rating for your power tool and is in a safe
electrical condition.

4. Ensure your mains supply voltage is same
as indicated on the rating plate.

5. Your tool is double insulated for additional
protection against a possible electrical
insulation failure within the tool.

6. Always check walls, floors and ceilings to
avoid hidden power cables and pipes.

7. After long working periods external metal
parts and accessories could be hot.

8. If possible, ensure the workpiece is firmly
clamped to prevent movement.

9. Your rotary sander is a hand held tool, do
not clamp your rotary sander.

10. Before sanding, check the area is free of
nails, screws, etc.

11. Never stop the rotary sander by applying a
force to the baseplate.

12. Only use paper in good condition. Do not
use torn or worn paper.

13. Do not sand material containing asbestos
due to a health risk.

14. Do not sand lead based paint due to the
risk of lead poisoning.

15. Do not eat or drink in the working area of
the sander.

16. Do not allow people to enter the working
area without wearing a dust mask.

17. Where possible, seal off the working area
to contain the dust for later removal.

18. Your tool is designed for dry sanding only,
not wet sanding.

19. Your tool is designed for general purpose
light polishing of wood and metals.

20. Do not sand magnesium material due to
the risk of fire.

21. Always wear safety glasses or eye
shields when using the sander.

Everyday eyeglasses have only
impact-resistant lenses; they are not
safety glasses. Following this rule will
reduce the risk of serious personal injury.

22. Always wear hearing protection
during extended periods of operation.
Following this rule will reduce the risk of
serious personal injury.

23. Harmful/toxic dusts will arise from
sanding e.g. lead painted surfaces, woods
and metals. Contact with or inhalation of
these dusts can endanger the health of
operator and bystanders. Always use eye
glasses and dust mask.

24. Hold power tools by insulated
gripping surfaces when performing
an operation where the tool may
contact hidden wiring or its own
cord. Contact with a” live” wire will make
exposed metal parts of the tool” live” and
shock the operator.

WARNING: Some dust particles
created by power sanding, sawing,
grinding, drill and other construction

jobs contain chemicals known to

cause cancer, birth defects or other

reproductive harm. Some examples of

these chemicals are:

e Lead from lead-based paints.

e Crystalline silica from bricks and cement
and other masonry products.

e Arsenic and chromium from chemically
treated lumber.

Your risk from these exposures varies,

depending upon how often you do this type

of work.

To reduce your exposure to these chemicals:

e Work in a well-ventilated area.

e Work with approved safety equipment,
such as those dust masks that are specially
designed to bag microscopic particles.
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SYMBOLS

To reduce the risk of injury, user
must read instruction manual

Warning

Double insulation

Wear eye protection

Wear ear protection

Wear dust mask

Waste electrical products should
not be disposed of with household
waste. Please recycle where
facilities exist. Check with your
local authorities or retailer for
recycling advice.

I @O ®[P>®

OPERATING INSTRUCTIONS

I\IOTE: Before using the tool, read the
instruction book carefully.

INTENDED USE

The machine is intended for dry sanding of

wood,plastic, metal and filler material as well

as painted surfaces.

Machines with electronic control are also
suitable for polishing.

1. CHANGING HOOK & LOOP
SANDPAPER (See A, B)

The sandpaper and sanding plate are provided
with a hook and loop attachment system to
allow quick and easy changing of the sanding
and polishing accessories. Firstly, remove any
dust or other objects from the hook and loop
on the sanding plate and sandpaper. As the
sandpaper has dust extraction holes you must
align these with the holes in the sanding plate,
otherwise the dust extraction will not function.
(See A)

To remove the sandpaper, lift one corner of
the paper and pull off from the sanding plate.
(See B)

2. DUST BAG (See C1, C2, D)

— ATTACHING THE DUST BAG (See C1)
Always operate your sander with the dust bag
fitted.

To attach, slide the bag onto the outlet piece
and take care that the latching lever engages.

CAUTION!

To prevent the possibility of sanding dust
or foreign body being thrown in to your face
or eyes, never attempt to use your sander
without the dust bag properly installed.

— EMIPTY THE DUST BAG (See C1, C2, D)
For more efficient operation, empty the dust
bag every 5-10mins. This will permit the air to
flow through the bag better.

Method 1: To empty the dust bag, press the
latching lever in and pull off the bag from the
dust extraction port, and shake out dust. (See
C1,C2)

Method 2: To empty the bag, rotate the bag
to the unlock position. Remove the bag and
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shake out dust. (See D)

3. OPERATING THE ON/OFF SWITCH (See E)
To start your sander, depress the protective
cover over the switch at the position marked
To stop your sander, depress the protective
cover at the position marked “0”

upr

4. HAND GRIP AREA (See F, G)

Your sander is designed to be held either
around the main housings, or by the top of the
main housing. When sanding for long periods
at a time, it is recommended you periodically
alternate between the two holding positions.

5. SANDING SURFACES

Place the machine with the complete Sand
paper on the surface to be worked. Ensure
uniform sanding pressure. Less sanding
pressure increases the sanding capacity and
protects the machine and the sanding tool.
The removal capacity and the sanding pattern
are determined mainly by the selection of
the Sand paper (grain size), the speed of the
sanding plate and the application pressure.
ROUGH SANDING

Attach a Sand paper with coarse grain.
Apply only light sanding pressure to achieve
increased material removal.

FINE SANDING

Attach a Sand paper with fine grain. With
moderate pressure, move the machine in a
circular pattern or alternately in lengthwise
and crosswise directions over the workpiece.
Do not tilt the machine to avoid sanding
through the work piece (e.g. when sanding
veneer). After finishing the work, switch off the
machine and lift it from the workpiece.

6. ORBITAL SANDING

Guide your sander parallel to the working
surface and move it in circles or in a cross
pattern. Do not tilt the tool in order to avoid
deep unwanted sanding marks. The amount of
material removed is determined by the speed
of the sanding disc and the grit size used.The
speed of the sanding disc diminishes relative
to the pressure applied to the tool. For faster
removal, do not increase pressure on the tool,
but use a coarser grit size.

7. SELECTING THE RIGHT GRADE OF

SANDPAPER

— Different grades of sanding paper can be
purchased from good DIY shops. Available
grades are Coarse, Medium and Fine.

— Use coarse grits to sand down rough
finishes, medium grit to smooth the work
and fine grit to finish off.

— The higher the grade number, the finer the
grit. For rough work start with a low grade
of grit. (e.g. 60 grit) and change to a higher,
finer grade (e.g. 120 grit) for finishing. If
you use a fine grade for rough surfaces it
will soon clog and need changing.

— ltis best to make a trial run on a scrap
piece of material to determine the optimum
grades of sandpaper for a particular job.

8. SANDING PLATE BRAKE

An integrated sanding plate brake reduces the
speed when running at no load so that scoring
is avoided when placing the machine on the
work piece. A continuously increasing no-load
speed over the course of time indicates that
the sanding plate brake is worn and must be
replaced by an authorized customer service 1"
location.

WORKING HINTS FOR YOUR
SANDER

If your power tool becomes too hot, especially
when used at low speed, set the speed to
maximum and run it with no load for 2-3
minutes to cool the motor. Avoid prolonged
usage at very low speeds. Always use sand
paper that is suitable for the material you want
to sand.

Always ensure the work-piece is firmly held or
clamped to prevent movement.

Any movement of the material may affect the
quality of the sanding finish.

Start your sander before sanding and turn it
off only after you stop sanding. For the best
results, sand wood in the direction of the
grain.

Do not start sanding without having the
sandpaper fitted.

Do not allow the sand paper to wear away
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it will damage the base-plate. The guarantee
does not cover base-plate wear and tear.

Use coarse grit paper to sand rough surfaces,
medium grit for smooth surfaces and fine grit
for the final surfaces. If necessary, first make a
test run on scrap material.

Use only good quality sand paper.

The sand paper controls the sanding
efficiency, not the amount of force you apply
to the tool. Excessive force will reduce the
sanding efficiency and cause motor overload.
Replacing the sand paper regularly will
maintain optimum sanding efficiency.

MAINTENANCE

Remove the plug from the socket before
carrying out any adjustment, servicing or
maintenance.

Your power tool requires no additional
lubrication or maintenance. There are no user
serviceable parts in your power tool. Never
use water or chemical cleaners to clean your
power tool. Wipe clean with a dry cloth.
Always store your power tool in a dry place.
Keep the motor ventilation slots clean. Keep
all working controls free of dust. Occasionally
you may see sparks through the ventilation
slots. This is normal and will not damage your
power tool.

If the supply cord is damaged, it must be
replaced by the manufacturer, its service
agent or similarly qualified persons in order to
avoid a hazard.

ENVIRONMENTAL
PROTECTION

Waste electrical products should not

be disposed of with household waste.
=mm Flease recycle where facilities exist.
Check with your local authorities or retailer for
recycling advice.

PLUG REPLAGEMENT
(UK & IRELAND ONLY)

If you need to replace the fitted plug then follow
the instructions below.

IMPORTANT

The wires in the mains lead are colored in
accordance with the following code:

BLUE =NEUTRAL BROWN =LIVE

As the colors of the wires in the mains lead of this
appliance may not correspond with the colored
markings identifying the terminals in your plug,
proceed as follows. The wire which is colored
blue must be connected to the terminal which is
marked with N. The wire which is colored brown
must be connected to the terminal which is
marked with L.
WARNING!Never connect live or neutral
wires to the earth terminal of the plug. Only
fit an approved 13ABS1363/A plug and the correct
rated fuse.
NOTE: If a moulded plug is fitted and has to
be removed take great care in disposing of the
plug and severed cable, it must be destroyed to
prevent engaging into a socket.

13 Amp fuse approved
to BS1362

Connect
Blue to N

(neutral) Brown L (live)

Outer sleeve
firmly clamped

Cable grip
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EC DEGLARATION OF
CONFORMITY

We,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Declare that the product,

Description WORX Random orbital sander
Type WX652

Function Removing surface material using
an abrasive medium

Complies with the following directives:

EC machinery directive

2006/42/EC

EC Low Voltage directive

2006/95/EC

EC electromagnetic compatibility directive
2004/108/EC

Standards conform to:

EN 55014-1

EN 61000-3-3 13
EN 55014-2
EN 60745-1
EN 61000-3-2
EN 60745-2-4

The person authorized to compile the
technical file,

Name: Russell Nicholson

Address: Positec Powertools (Europe)
LTD

Pinewood, Chineham Business Park,
Basingstoke, Hampshire,RG24 8AL,
United Kingdom

Tasky Bon

2010/01/20
Jacky Zhou
POSITEC Quality Manager




1. EIN/AUS-SCHIEBESCHALTER

2. HANDGRIFFBEREICH

3. STAUBBEUTEL'

4. ANSCHLUSS STAUBABSAUGUNG
5. ARRETIERHEBEL

6. SCHLEIFPLATTE

7. SCHLEIFPAPIER® (Siehe B)

*Abgebildetes oder heschriebenes Zubehor gehort teilweise nicht zum Lieferumfang.




TECHNISCHE DATEN

Nennspannung 230-240V~50Hz
Eingangsleistung 300W
Leerlaufnenndrehzahl 12000/min
Schleifflache 125mm
Schwing durchm 2.5mm
Schutzklasse @ N
Gewicht 1.4kg

LARMPEGEL UND VIBRATIONEN

Gewichteter Schalldruck L . 73.2dB(A)
Koa 3dB(A)
Gewichtete Schallleistung L,.: 84.2dB(A)
Kua 3dB(A)
Tragen Sie bei einem Schalldruck tiber 80dB(A) einen Gehorschu

INFORMATIONEN UBER VIBRATIONEN

Vibrationsgesamtmesswertermittlung gemaf EN 60745:

Vibrationsemissionswert a, = 5.73m/s?

Unsicherheit K =1.5m/s?2

Typischer gewichteter Vibrationswert

WARNUNG: Der Vibrationsemissionswert wahrend des tatséchlichen Gebrauchs
des Elektrowerkzeugs kann vom angegebenen Wert abweichen, je nachdem, wie
das Werkzeug gemal folgender Beispiele und anderweitiger Verwendungsmaglichkeiten
eingesetzt wird:
Das Werkzeug ist in gutem Zustand und gut gepflegt.
Verwendung des richtigen Zubehors fir das Werkzeug und Gewahrleistung seiner Scharfe
und seines guten Zustands.
Die Festigkeit der Handgriffe und ob Antivibrationszubeh6r verwendet wird.
Und ob das verwendete Werkzeug dem Design und diesen Anweisungen entsprechend
verwendet wird.

Wird dieses Werkzeug nicht anemessen gehandhabt, kann es ein Hand-Arm-
Vibrationssyndrom erzeugen.




WARNUNG: Um genau zu sein, sollte ein Abschatzung des Belastungsgrades aller

Arbeitsabschnitte wahrend tatsachlicher Verwendung bertcksichtigt werden, z.B. die
Zeiten, wenn das Werkzeug ausgeschaltet ist, und wenn es sich im Leerlauf befindet und
eigentlich nicht eingesetzt wird. Auf diese Weise kann der Belastungsgrad wahrend der
gesamten Arbeitszeit wesentlich gemindert werden.

Minimieren Sie lhr Risiko, dem Sie bei Vibrationen ausgesetzt sind.

Pflegen Sie dieses Werkzeug diesen Anweisungen entsprechend und achten Sie auf eine
gute Einfettung (wo erforderlich).

Bei regelmaRiger Verwendung dieses Werkzeugs sollten Sie in Antivibrationszubehor
investieren.

Vermeiden Sie den Einsatz von Werkzeugen bei Temperaturen von 10°C oder darunter.
Machen Sie einen Arbeitsplan, um die Verwendung von hochvibrierenden Werkzeugen auf
mehrere Tage zu verteilen.

ZUBEHORTEILE

Staubbeutel
Schleifpapier, Korn 60
Schleifpapier, Korn 80
Schleifpapier, Korn 120

Wir empfehlen lhnen, samtliche Zubehorteile beim selben Fachhandler zu beziehen, bei dem
Sie auch Ihr Elektrowerkzeug gekauft haben. Verwenden Sie nur hochwertige Zubehorteile
von namhaften Herstellern. Weitere Informationen finden Sie auf der Verpackung der
Zubehorteile. Auch Ihr Fachhandler berat Sie gerne.




ZUSATZLIGHE
SICHERHEITSHINWEISE
FUR IHREN
EXCENTERSCHLEIFER

1. Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose,
ehe Sie Einstellungsanderungen,
Reparatur- oder Wartungsarbeiten
durchfihren.

2. Wickeln Sie das Verlangerungskabel
von derTrommel, um eine mogliche
Uberhitzung zu vermeiden.

3. Versichern Sie sich bei Verwendung eines
Verlangerungskabels, dass das Kabel
der fur das Werkzeug vorgeschriebenen
Nennleistung entspricht und sich in einem
funktionsfahigen Zustand befindet.

4. Kontrollieren Sie, ob die Netzspannung
der auf demTypenschild angegebenen
Spannung entspricht.

5. lhrWerkzeug ist schutzisoliert. Bei einem
etwaigen internen Kurzschluss sind Sie
sicher vor einem elektrischen Schlag
geschitzt.

6. Prifen Sie vor dem Arbeiten in Wanden
und Decken den genauen Verlauf von
Stromkabeln oder Rohrleitungen. Delete
this, is for drilling tools!

7. Nach langerem Gebrauch kénnen
zugangliche Metall- und Zubehorteile sehr
heil sein.

8. Sorgen Sie nach Méglichkeit dafir, dass
das Werkstlick sicher befestigt ist und sich
nicht bewegen kann.

9. Der Schwingschleifer ist ein handgeflihrtes
Werkzeug, das nirgends festgeklemmt
werden darf.

10. Entfernen Sie vor Beginn der
Schleifarbeiten alle Nagel, Schrauben usw.
aus dem Arbeitsbereich.

11. Versuchen Sie niemals, den
Schwingschleifer durch Druck auf die
Schleifplatte zu stoppen.

12. Verwenden Sie ausschliel3lich
Schleifpapier in einwandfreiem Zustand.
Verwenden Sie kein verschlissenes Papier.

13. Das Schleifen von asbesthaltigem Material
ist aufgrund des Gesundheitsrisikos nicht
zulassig.

14. Bleihaltige Farbe darf nicht geschliffen

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

werden; andernfalls besteht die Gefahr
einer Bleivergiftung.

Essen und trinken Sie nicht am
Arbeitsplatz.

Unbeteiligte, die den Arbeitsplatz betreten,
miussen eine Atemmaske tragen.

Dichten Sie den Arbeitsbereich nach
Maoglichkeit ab, sodass Sie den Staub
auffangen und nach der Arbeit entfernen
kdénnen.

Der Schwingschleifer darf nicht fiir
Nassschleifarbeiten verwendet werden.
Der Schwingschleifer ist fiir leichte
Schleifarbeiten an Holz und Metall
konzipiert.

Magnesiumhaltiges Material darf

wegen des erhohten Brandrisikos nicht
geschliffen werden.

Tragen Sie beim Arbeiten mit dem
Schwingschleifer immer einen
geeigneten Augenschutz. Normale
Brillen haben lediglich schlagfeste
Gliser, KEINE Sicherheitsglidser. Eine
Beachtung dieser Vorschrift vermindert die
Unfallgefahr.

Tragen Sie bei liingeren Arbeiten 17
immer einen Gehodrschutz. Eine
Beachtung dieser Vorschrift vermindert die
Unfallgefahr.

Gefahrlicher/giftiger Staub entsteht von
geschliffenen oder mit Bleifarbe bemalten
Oberflachen, Holzern oder Metallen.
Kontakt mit derartigem Staub oder

seine Einatmung kann die Gesundheit
des Bedieners und von Zuschauern
beeintrachtigen. Tragen Sie immer eine
Brille und eine Staubmaske.

Halten Sie Elektrowerkzeuge an den
insolierten Griffen fest, wenn Sie
Arbeiten ausfiihren, bei denen das
Schneidewerkzeug mit versteckten
Kabeln oder der eigenen Netzleitung
in Kontakt kommen kénnte. Beim
Kontakt mit einer “stromfihrenden”
Verkabelung stehen auch die freiliegenden
Metallteile des Werkzeugs "“unter Strom”
und versetzen dem Bediener einen
Stromschlag.




WARNUNG: Bestimmte Stiube,
die bei Schleif-, Sidge-, Schmirgel-,

Bohr- und dhnlichen Arbeiten am Bau

anfallen, konnen Substanzen enthalten,

die Krebs verursachen oder das Erbgut
schidigen. Hierzu zihlen unter anderem:

e Blei aus Farben und Lacken auf Bleibasis.

e Kristallines Silikat aus Ziegeln und Zement
sowie weiteren Baustoffen.

e Arsen und Chrom aus chemisch
behandelten Holzern.

Die durch solche Aussetzungen bedingten

Risiken fur die Gesundheit unterscheiden sich

je nach Haufigkeit, mit der solche Tatigkeiten

stattfinden. Um die Aussetzung zu diesen
chemischen Substanzen herabzusetzen:

e Fihren Sie alle Arbeiten in gut bellifteten
Bereichen durch.

e Tragen Sie zugelassene
Schutzausriistungen wie z. B. Atemmasken,
die speziell fir das Herausfiltern kleinster
Staubteilchen ausgelegt sind.

SYMBOLE

Lesen Sie unbedingt die
Anleitung, damit es nicht zu
Verletzungen kommt

Achtung — Bedienungsanleitung
lesen!

Schutzisolation

Beim Arbeiten mit der
Elektrowerkzeug, tragen Sie eine
Schutzbrille.

Tragen Sie Gehorschutz, Wenn Sie
die Elektrowerkzeug benutzen.

Tragen Sie eine Elektrowerkzeug

Innerhalb der EU weist dieses
Symbol darauf hin, dass

dieses Produkt nicht Gber den
Hausmiill entsorgt werden darf.
Altgerate enthalten wertvolle
recyclingfahige Materialien, die
einer Wiederverwertung zugefiihrt
werden sollten und um der Umwelt
bzw. der menschlichen Gesundheit
nicht durch unkontrollierte
Millbeseitigung zu schaden. Bitte
entsorgen Sie Altgerate deshalb
liber geeignete Sammelsysteme
oder senden Sie das Gerat zur
Entsorgung an die Stelle, bei der
Sie es gekauft haben. Diese wird
dann das Gerat der stofflichen
Verwertung zuflihren.




HINWEISE ZUM BETRIEB

HINWEIS: Lesen Sie das Handbuch
vor Inbetriebnahme des Werkzeuges
sorgfaltig durch.

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH
Das Geraét ist bestimmt zum trockenen
Schleifen von Holz, Kunststoff, Metall,
Spachtelmasse sowie lackierten Oberflachen.
Gerate mit elektronischer Regelung sind auch
geeignet zum Polieren.

1. SCHLEIFPAPIER WECHSELN
(KLETTVERSCHLUSS-VORRICHTUNG)
(Siehe A, B)

Schleifpapier und Schleifscheibe sind mit
einer Klettverschluss-Vorrichtung ausgestattet,
welches einen schnellen und einfachen
Wechsel des Schleif- und Polierzubehors
zulasst. Entfernen Sie zuerst Staub und
andere Objekte von der Vorrichtung auf der
Schleifscheibe und dem Sandpapier. Da das
Schleifpapier Locher flir die Staubextraktion
hat, miissen Sie diese Locher passend zu den
Lochern auf der Schleifscheibe ausrichten.
Andernfalls funktioniert die Staubextraktion
nicht. (Siehe A)

Um das Schleifpapier zu entnehmen, heben
Sie eine Ecke des Papiers an und ziehen Sie es
von der Schleifscheibe. (Siehe B)

2. STAUBBEUTEL (Siehe C1, C2, D)

— NUTZUNG DES STAUBBEUTEL (Siche C1)
Arbeiten Sie grundsatzlich nur mit
angebrachtem Staubbeutel.

Um den Kasten zu befestigen, schieben Sie
ihn auf das Auslassteil und achten Sie darauf,
dass der Verschlusshebel einrastet.

VORSICHT!

Um zu verhindern, dass Sandstaub
oder Fremdkérper in Ihr Gesicht oder Ihre
Augen gelangen, verwenden Sie lhre
Sandpapierschleifmaschine nie ohne richtig
angebrachten Staubbehalter.

— LEEREN DES STAUBBEUTEL (Siche C1,
C2, D)

Um ein effizientes Arbeiten zu erleichtern,
leeren Sie alle 5-10 Minuten den

Staubbehalter. Dies sorgt flir einen guten
Luftfluss durch den Behilter.

Methode 1: Um den Kasten zu leeren,
driicken Sie den Verschlusshebel hinein und
ziehen Sie den Kasten heraus, und schitteln
Sie den Staub heraus. (Siehe C1, C2)
Methode 2: Um den Kasten zu leeren,
drehen Sie den Beutel auf die Position
entsperren. Entfernen Sie die Tasche und
schitteln Sie Staub. (Siehe D)

3. EIN-AUS-SCHALTEN (Siehe E)

Zum Starten |hres Schleifers driicken Sie
die Abdeckung tiber dem Schalter tber der
Markierung I hinab.

Zum Stoppen drlcken Sie an der mit ,,0”
markierten Stelle.

4. HANDGRIFFBEREICH (Sieche F, G)

Der Schleifer ist so konstruiert, dass Sie ihn
um das Gehause herum oder an der Oberseite
des Gehauses festhalten konnen. Wenn Sie
flir langere Zeit schleifen, empfehlen wir
einen periodischen Wechsel zwischen beiden
Haltepositionen.

5. FLACHEN SCHLEIFEN

Das Gerat mit der ganzen Schleifpapier

auf den zu bearbeitenden Untergrund
aufsetzen. Auf gleichmaligen Anpressdruck
achten. Weniger Anpressdruck bringt mehr
Schleifleistung und schont das Gerat und
das Schleifwerkzeug. Die Abtragsleistung
und das Schliffbild werden im Wesentlichen
durch die Wahl des Schleifpapier (Kérnung),
die Drehzahl des Schleiftellers und den
Anpressdruck bestimmt.

GROBSCHLIFF

Ein Schleifpapier grober Kérnung aufziehen.
Das Gerat nur leicht andrlicken, um einen
groReren Materialabtrag zu erreichen.
FEINSCHLIFF

Ein Schleifpapier feinerer Kérnung aufziehen.
Das Gerat mit maRigem Druck flachig kreisend
oder wechselnd in Langs- und Querrichtung
auf dem Werkstiick bewegen. Das Gerat nicht
verkanten, damit ein Durchschleifen des zu
bearbeitenden Werkstiickes (z.B. Furniere)
verhindert wird. Nach Beendigung des
Arbeitsvorgangs Gerat ausschalten und vom




Werkstlick abheben.

6. KREISSCHLEIFEN

Fiihren Sie den Schleifer parallel zu
Arbeitsoberflache und bewegen Sie ihn

in Kreisen oder in einem Kreuzmuster.
Neigen Sie den Schleifer nicht zur Seite,

um ungewiinschte Schleifspuren zu
vermeiden. Die Menge des abgeschliffenen
Materials hangt von der Kérnung und der
Geschwindigkeit ab. Die Geschwindigkeit wird
geringer, je mehr Druck Sie auf den Schleifer
ausuiben. Benutzen Sie zum schnelleren
Schleifen eine gréRere Kérnung. Uben Sie zu
diesem Zweck nicht mehr Druck auf das Geréat
aus.

7. PASSENDES SCHLEIFPAPIER WAHLEN

— Schleifpapier mit verschiedener Kérnung
ist in Baumarkten erhaltlich. Es gibt die
Koérnungsgrade grob, mittel und fein.

— Nutzen Sie eine grobe Kérnung, um raue
Oberflachen zu bearbeiten, eine mittlere
Koérnung, um die Oberflache zu glatten und
eine feine Kérnung fiir den Abschluss.

— Je hoher die Gradnummer, desto feiner die
Koérnung. Starten Sie bei rauen Arbeiten
mit einem kleinen Kérnungsgrad (z.B. 60)
und wechseln Sie dann zu einem hoheren,
feineren Grad (z.B. 120) fiir den Abschluss.
Wenn Sie einen feinen Grad fur raue
Oberflachen benutzen, wird das Papier
beschadigt und Sie miissen es wechseln.

— Am besten starten Sie einenTestlauf auf
einem Reststlick des Materials, um den
optimalen Kérnungsgrad fiir bestimmte
Arbeiten zu bestimmen.

8. SCHLEIFTELLERBREMSE

Eine integrierte Schleiftellerbremse senkt

die Drehzahl bei Leerlauf ab, so dass beim
Aufsetzen des Gerates auf das Werksttick eine
Riefenbildung verhindert wird. Eine im Laufe
der Zeit stetig ansteigende Leerlaufdrehzahl
zeigt an, dass die Schleiftellerbremse
abgenutzt ist und von einer autorisierten
Kundendienststelle flir Elektrowerkzeuge
ersetzt werden muss.

ARBEITSHINWEISE
FUR IHREN
EXCENTERSCHLEIFER

Die Maschine kann beim Arbeiten mit
niedrigen Geschwindigkeiten heil3 werden.
Lassen Sie sie in einem solchen Fall 2 bis 3
Minuten mit maximaler Drehzahl laufen, damit
der Motor abkiihlen kann. Vermeiden Sie
Dauerbetrieb bei sehr niedrigen Drehzahlen.
Verwenden Sie immer ein Schleifpapier, das
flir das zu schleifende Material geeignet ist.
Das Werksttick muss bei allen Arbeiten sicher
befestigt oder festgeklemmt werden, damit es
nicht verrutschen kann.

Jede Bewegung des Materials beeintrachtigt
das Schleifergebnis.

Schalten Sie den Schwingschleifer ein, ehe
Sie mit dem Schleifen beginnen und schalten
Sie ihn aus, wenn Sie fertig sind. Optimale
Ergebnisse erzielen Sie, wenn Sie das Holz in
Richtung seiner Maserung bearbeiten.
Verwenden Sie das Gerat niemals ohne
Schleifpapier.

Wechseln Sie das Schleifpapier rechtzeitig,
andernfalls kann die Schleifplatte beschadigt
werden. Der normale Verschleil3 der
Schleifplatte wird nicht von der Garantie
abgedeckt.

Verwenden Sie kleine (grobe) Kérnungen

fr raue Oberflachen, mittlere Kérnungen

flr bereits geglattete Oberflachen und hohe
(feine) Kérnungen fir die Endbearbeitung der
Oberflache. Gegebenenfalls sollten Sie zuerst
einenTest auf einem Probesttick ausfiihren.
Verwenden Sie nur hochwertiges
Schleifpapier.

Die Abtragung héngt allein von der Qualitat
des Schleifpapiers ab, nicht von dem Druck,
den Sie anwenden. UbermaRig hoher Druck
belastet den Motor unnétig und beeintrachtigt
die Lebensdauer des Schleifpapiers. Ersetzen
Sie das Schleifpapier regelmaRig, um eine
optimale Schleifleistung zu erhalten.




WARTUNG

Ziehen Sie grundsitzlich den
Netzstecker, bevor Sie Einstell-,
Reparatur- oder Wartungstitigkeiten
ausfiihren.

lhr Werkzeug benétigt keine zusatzliche
Schmierung oder Wartung. Es enthalt keine
Teile, die Sie warten missen. Reinigen

Sie lhr Werkzeug niemals mit Wasser oder
chemischen Loesungsmitteln. Wischen

Sie es mit einem trockenenTuch sauber.
Lagern Sie Ihr Werkzeug immer an einem
trockenen Platz. Sorgen Sie daftir, dass bei
staubigen Arbeiten die Liftungsoffnungen
frei sind. Falls es erforderlich sein sollte, den
Staub zu entfernen, trennen Sie zuerst das
Elektrowerkzeug vom Stromversorgungsnetz.
Verwenden Sie nichtmetallische Objekte zum
Entfernen von Staub und vermeiden Sie das
Beschadigen innererTeile. Gelegentlich sind
durch die Luftungsschlitze hindurch Funken zu
sehen. Dies ist normal und wird Ihr Werkzeug
nicht beschadigen.

Wenn ein Ersatz von Stecker oder
Anschlussleitung erforderlich ist, dann ist
dies von unserer Servicestelle oder einer
Elektrofachwerkstatt durchzufiihren, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.
Lassen Sie Reparaturen nur durch unsere
Servicestelle oder durch eine Fachwerkstatt
mit Originalersatzteilen durchfiihren.

UMWELTSCHUTZ

Schadhafte und/ oder entsorgte

elektrische oder elektronische Gerate
mmmm Missen an den daflir vorgesehenen
Recycling-Stellen abgegeben werden. Wir
mochten Sie daher bitten, uns mit lhrem
aktiven Beitrag beim Umweltschutz zu
unterstltzen und dieses Gerét bei den
Wertstoff-/ Recycling-Sammelstellen
abzugeben. Bitte erkundigen Sie sich bei der
ortlichen Behorde oder beim Vertragshandler
tiber Miillsammlung und -Entsorgung.

EC . .
KONFORMITATSERKLARUNG

Wir,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Erklaren hiermit, dass unser produkt
Beschreibung WORX Exzenterschleifer
Typ WX652

Den Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:

EC Maschinenrichtlinie

2006/42/EC

EC Niederspannungsrichtlinie

2006/95/EC

EC EMV-Richtlinie

2004/108/EC

Normen:

EN 55014-1
EN 61000-3-3
EN 55014-2
EN 60745-1 21
EN 61000-3-2

EN 60745-2-4

Zur Kompilierung der technischen Datei
ermachtigte Person

Name: Russell Nicholson

Adresse: Positec Powertools(Europe)
LTD

Pinewood, Chineham Bussiness Park,
Basingstoke, Hampshire, RG24 8AL,
United Kingdom

Tasky Bon

2010/01/20
Jacky Zhou
POSITEC Qualitatsleiter




1. INTERRUPTEUR MARCHE ARRET A GLISSIERE
2. POIGNEE GRIP

3. SAC A POUSSIERE*

4. BUSE DE SORTIE DES POUSSIERES

5. LEVIER DE BLOCAGE

6. PLAQUE DE BASE

7. PAPIERS DE VERRE* (Voir B)

*Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas tous compris dans les fournitures.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tension 230-240V~50Hz
Puissance 300W
Vitesse a vide 12000/min
Taille de la plaque de base 125mm
Diamétre d’amplitude 2.5mm
Double isolation @/”
Poids 1.4kg

BRUITS ET VIBRATIONS

Niveau de pression sonore mesurée L . 73.2dB(A)
Koa 3dB(A)
Niveau de puissance sonore mesurée L,.: 84.2dB(A)
Kua 3dB(A)
Porter un casque anti-bruit si la pression sonore est supérieure a 80dB(A)

23

INFORMATIONS RELATIVE AUX VIBRATIONS

Valeurs totales de vibrations déterminées selon I'EN 60745:

Valeur d'émission de vibrations a, = 5.73m/s?

Valeur de vibration mesurée -
Incertitude K = 1.5m/s?

AVERTISSEMENT: La valeur d’émission de vibrations pendant l'utilisation réelle de
I'outil électrique peut différer de la valeur déclarée selon la facon dont I'outil est utilisé,
selon les exemples suivants et d'autres variations sur la facon dont I'outil est utilisé:
L'outil est en bon état et bien entretien.
L'utilisation du bon accessoire pour l'outil et I'assurance qu’il est affuté et en bon état.
Le serrage du grip sur les poignées et le cas échéant les accessoires anti-vibrations utilisés.
Et I'outil est utilisé comme prévu dans sa conception et dans les présentes instructions.

Cet outil peut causer un syndrome de vibration du bras et de la main s’il n"est pas
correctement géré.

AVERTISSEMENT: Pour étre précise, une évaluation du niveau d’exposition en
conditions réelles d’utilisation doit également tenir compte de toutes les parties du
cycle d’utilisation telles que les moments ou |'outil est éteint, et ceux ou il fonctionne au
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ralenti mais réalise pas réellement de tache. Ceci peut réduire de fagon significative le
niveau d’exposition et la période de fonctionnement totale.

Aider a minimiser le risque d’exposition aux vibrations.

Entretenez cet outil en accord avec les présentes instructions et maintenez-le lubrifié (si
approprié).

Si l'outil doit étre utilisé réguliérement, alors investissez dans des accessoires anti-
vibrations.

Evitez dutiliser des outils a des températures de 10°C ou moins.

Planifiez votre travail pour étaler toute utilisation d’outil a fortes vibrations sur plusieurs

jours.

Sac a poussiére

Feuille de papier abrasif grain 60
Feuille de papier abrasif grain 80
Feuille de papier abrasif grain 120

Nous recommandons d’acheter tous les accessoires dans le magasin d’acquisition de la
machine. Il est impératif d'utiliser des accessoires de bonne qualité et de marque connue et
de choisir I'accessoire correct recommandé dans ce manuel. Pour plus d'informations, se
référer a I'emballage des accessoires. Le personnel du magasin est également la pour vous
conseiller.
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AUTRES MESURES DE
SEGURITE POUR VOTRE
PONCEUSE DE FINITION

1. Retirer la prise de la fiche avant de
procéder a un réglage, une réparation ou
un entretien.

2. Dérouler entierement les extensions
du tambour de cable pour éviter une
éventuelle surchauffe.

3. Quand un cable d’extension est nécessaire,
s'assurer qu'il a la bonne intensité pour
votre outil électrique et qu'il est en bonne
condition sur le plan électrique

4. S'assurer que le voltage du secteur est
le méme que celui indiqué sur la plaque
signalétique.

5. L’outil est doublement isolé pour une
protection supplémentaire contre une
éventuelle défaillance d’isolation électrique
de l'outil.

6. Toujours vérifier les murs, planchers et
plafonds pour éviter les cables et tuyaux
dissimulés.

7. Aprés de longues périodes de travail, les
pieces et accessoires métalliques externes
peuvent étre chauds.

8. Sipossible, s'assurer que la piece a usiner
est fermement fixée pour empécher tout
mouvement.

9. Votre ponceuse de finition est un outil a
main, ne la fixez pas.

10. Avant de poncer, vérifiez que la zone est
exempte de clous, de vis, etc.

11. N'arrétez jamais la ponceuse de finition en
forgcant sur la plaque de base.

12. N'utilisez que du papier de bonne
condition. N'utilisez pas de papier déchiré
ou usé.

13. Ne poncez pas de matériau contenant de
I"amiante en raison des risques pour la
santé.

14. Ne poncez pas de peinture au plomb en
raison du risque d’empoisonnement au
plomb.

15. Ne buvez ni ne mangez dans la zone de
manceuvre de la ponceuse.

16. Ne laissez personne entrer dans la zone de
manceuvre sans masque anti-poussiére.

17. Dans la mesure du possible, isolez la zone
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18.

19.

20.

21.

22.

24.

de manceuvre afin de contenir la poussiere
pour la retirer ultérieurement.

Votre outil est congu pour le pongage a sec
uniguement et non pour le pongage a I'eau.
Votre outil est congu pour le polissage léger
d'usage général du bois et des métaux.

Ne poncez pas le matériau contenant du
magnésium en raison du risque d’incendie.
Toujours porter des lunettes de
protection ou un masque lors de
I'utilisation d'une scie va-et-vient. Les
lunettes normales possédent seulement
des verres résistants aux impacts; ce ne
sont pas des lunettes de protection. Suivre
cette regle réduira le risque de blessures
corporelles.

Toujours porter un casque anti-bruit
pendant de longues périodes de
travail. Suivre cette regle réduira le risque
de blessures corporelles.

. Le poncage, par exemple, des surfaces

recouvertes de peinture a base de plomb,
du bois et des métaux, produira des
poussiéres nocives/toxiques. Le contact
avec ou l'inhalation de ces poussieres peut
mettre en danger la santé de I'utilisateur 25
et des spectateurs. Utilisez toujours

des lunettes de sécurité et un masque a
poussiére.

Tenez I'outil électrique par les
surfaces isolées lorsque vous
effectuez un travail dans lequel

I'outil de coupe est susceptible de
rencontrer des fils électriques cachés
ou son propre cordon d'alimentation.
Le contact avec un fil sous tension
exposera les parties en métal de I'outil et
provoquera l"électrocution de I'utilisateur.

AVERTISSEMENT: Certaines
articules de poussiéres générées

par les travaux de poncage, sciage,
meulage, percage ou autres travaux de
constructions contiennent des produits
chimiques responsables de cancer,
fausse-couches et autres anomalies
reproductives. Voici quelques uns de ces
produits chimiques:

Le plomb provenant des peintures a base de
plomb.
Le silice cristallisé provenant des briques,




du ciment et autres produits de magonnerie.

e l'arsenic et le chrome des piéces de bois
traitées.

Le risque d0 a ces expositions varie en fonction

de la fréquence de travaux de ce type. Pour

réduire les risques d'exposition a ces produits
chimiques:

e Travailler dans une zone bien aérée.

e Travailler muni de I'équipement de sécurité
réglementaire tel que les masques anti
poussiéres qui filtrent les particules
microscopique.
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Pour réduire le risque de blessure,
I'utilisateur doit lire le manuel
d’instructions

Avertissement

Classe de protection

Porter une protection pour les yeux

Porter une protection pour les
oreilles

Porter un masque contre la
poussiére

Les déchets provenant de produits
électriques ne doivent pas étre
jetés avec les ordures ménageres.
Cet outil devra étre apporté dans le
centre de recyclage le plus proche
pour un traitement approprié.




FONCTIONNEMENT

REMARQUE: Avant d'utiliser cet outil,
lire attentivement les instructions.

UTILISATION CONFORME

Lappareil a été congu pour le poncage du

bois, des plastiques des enduits ainsi que des

surfaces peintes et vernies.

Les appareils équipés d'une régulation

électronique peuvent étre utilisés pour les
opérations de polissage.

1. CHANGEMENT DU PAPIER DE VERRE
AUTO-AGRIPPANT (Voir A, B)

Le papier de verre et le disque de poncage
sont fournis avec un systeme de fixation
auto-agrippant pour permettre de changer
rapidement et facilement les accessoires de
poncage et de polissage. Tout d’abord, retirez
la poussiére et autres objets du systéme
auto-agrippant sur le disque de pongage

et le papier de verre. Comme le papier de
verre comporte des orifices d’extraction de la
poussiére, il faut les aligner sur les orifices du
disque de pongage, sans quoi lI'extraction de
la poussiére ne fonctionnera pas. (Voir A)
Pour retirer le papier de verre, soulevez

un coin du papier et retirez le disque de
pongage. (Voir B)

2. SAC A POUSSIERE (Voir C1, C2, D)
— UTILISATION DU RESERVOIR A
SCIURE (Voir C1)

Utilisez toujours votre ponceuse avec un sac
a poussiére adapté.

Pour I'attacher, faites glisser le sac a
poussiére dans la partie de I'évacuation et
faites attention a ce qu'’il se bloque dans les
rainures de |'évacuation.

ATTENTION!

Pour éviter que de la poussiére du
polissage ou des corps étrangers ne soient
projetés dans vos yeux, n‘essayez jamais
d’utiliser votre ponceuse sans le sac de
collecte de la poussiére correctement mls en
place.

— VIDER LE RESERVOIR A SCIURE (Voir
c1, C2, D)
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Pour un meilleur fonctionnement, veuillez
vider le réservoir a sciure toutes les 5-10
minutes. Ceci permettra a I'air de mieux
circuler a travers la boite.

Meéthode 1: Pour vider le sac, appuyez pour
enfoncer le levier d'attache et retirez le sac.
Appuyez ensuite sur le bouton a I'arriere du
sac pour l'ouvrir et videz la poussiere en le
secouant. (Voir C1, C2)

Méthode 2: Pour vider le sac, pivoter le sac
a la position de déverrouillage. Retirer le sac
et secouer la poussiére. (Voir D)

3. MISE EN MARCHE/ARRET (Voir E)
Pour démarrer votre ponceuse, relachez le
couvercle de protection sur le commutateur
sur la position de marquage « | ».

Pour arréter votre ponceuse, relachez le
couvercle de protection sur la position de
marquage « 0 ».

4. POIGNEE GRIP (Voir F, G)

Votre ponceuse est congue pour étre tenue
soit autour du logement principal, soit par le
sommet du logement principal. Lorsque vous
poncez pendant des périodes prolongées, il 27
est conseillé d’alterner périodiquement entre

les deux positions de maintien.

5. PONCAGE DES SURFACES

Poser I'appareil de sorte que toute la surface
abrasive repose sur le matériau a travailler.
Veiller a exercer une pression réguliere. Une
pression modérée entraine une meilleure
puissance de pongage et ménage |'appareil
et les outils de pongage. La puissance
d’enlévement de matiére ainsi que |'état de la
surface dependent en grande partie du choix
des feuilles abrasives (grains), de la vitesse
de rotation du plateau de poncage ainsi que
de la pression exercéesur |'appareil.
PONCAGE GROSSIER

Monter une Papiers de verre a gros

grains. N'exercer qu’une légeére pression
sur I"appareil afin d’obtenir un meilleur
enlévement de matiere.

PONCAGE FIN

Monter une Papiers de verre d'une grosseur
de grains plus fine. Tout en appliquant

une pression modérée, guider I'appareil

sur la piece a travailler en effectuant des




mouvements circulaires ou en alternant les
passes longitudinales et transversales. Ne
pas incliner I'appareil par rapport a la surface
afin de ne pas créer un défaut de pongage
sur la piéce (contreplaqué, par exemple).
Une fois le processus de travail terminé,
arréter I'appareil et le soulever de la piece a
travailler.

6. PONCAGE ORBITAL

Guidez votre ponceuse parallélement a la
surface de travail et déplacez-la en cercles

ou dans un déplacement croisé. Pour

éviter des marques de pongages profondes
indésirables, ne faites pas basculer I'outil. La
quantité de matériau retiré se détermine par
la vitesse du disque de poncage et la taille du
grain utilisé. La vitesse du disque de poncage
diminue en fonction de la pression appliquée
sur 'outil. Pour un retrait plus rapide,
n‘augmentez pas la pression sur I'outil, mais
utilisez une taille de grain plus grosse.

7. CHOIX DE LA PAPIERS DE VERRE

— On peut acheter des papiers de verre
a grosseurs de grain différentes dans
de bons magasins de bricolage. Les
grosseurs de grain disponibles sont Gros,
Moyen et Fin.

— Utilisez de gros grains pour poncer des
finitions dures, des grains moyens pour
égaliser le travail et des grains fins pour
terminer le travail.

— Plus le numéro de taille de grains est
grand, plus le grain est fin. Pour un travail
brut, démarrez avec un grain de grosse
taille. (par ex. taille de grain 60) et changez
pour un grain plus fin (par ex. taille de
grain 120) pour la finition. Si vous utilisez
un grain fin pour des surfaces rugueuses,
il sera rapidement colmaté et devra étre
changé.

— Il vaut mieux effectuer un essai sur
un matériau de piece de déchet pour
déterminer les tailles de grain optimales
de papier de verre pour un travail
spécifique.

8. FREIN DE PLATEAU DE PONCAGE
Le frein de plateau de poncage intégré se
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charge d’'abaisser la vitesse de rotation a
vide. A I'amorce deponcage, cela permet
d’éviter la formation de stries sur la piece.
Une vitesse de rotation a vide qui augmente
progressivement avec le temps indique que
le frein du plateau de poncage est usé et qu'il
convient de le faire remplacer par une station
de service apres-vente agree pour outillage.

CONSEILS DE
FONCTIONNEMENT POUR
VOTRE PONCEUSE DE
FINITION

Si votre outil électrique s’échauffe trop, en
particulier quand il est utilisé a une vitesse
faible, réglez la vitesse au maximum et faites
tourner votre ponceuse a vide pendant 2 a

3 minutes pour refroidir le moteur. Eviter
I"utilisation prolongée a des vitesses trés
faibles. Utilisez toujours du papier de verre
adapté au matériau que vous voulez poncer.
Assurez-vous toujours que la piéce a usiner
est bien maintenue ou fixée pour empécher
le mouvement.

Tout mouvement du matériau pourrait nuire
a la qualité du poncage de finition.

Mettez votre ponceuse en marche avant le
poncage et ne I'éteignez que quand vous
avez fini de poncer. Pour des résultats
optimaux, poncez le bois dans le sens du
grain.

Ne commencez pas a poncer avant d'avoir
ajusté le papier de verre.

Ne laissez pas le papier de verre s’user, car
cela endommagerait la plaque de base. La
garantie ne couvre pas |'usure normale de la
plaque de base.

Utilisez du papier a gros grain pour poncer
les surfaces rugueuses, du papier a grain
moyen pour les surfaces lisses et du papier a
grain fin pour les surfaces finales. Au besoin,
faites d’abord un essai sur la matiere mise au
rebut.

N’utilisez que du papier de verre de bonne
qualité.

C’est le papier de verre qui commande
I'efficacité du poncage et non la force




que vous appliquez sur I'outil. Une force
excessive réduira |'efficacité du pongage

et entrainera une surcharge du moteur.
Remplacez le papier de verre régulierement
pour maintenir une efficacité de poncage
optimale.

ENTRETIEN

Retirer la fiche de la prise avant de
procéder a un réglage, une réparation
ou un entretien.

Loutil motorisé ne requiert pas de graissage
ou d’entretien supplémentaire. Il n'y a pas
de pieces réparables par |'utilisateur dans
cet outil. Ne jamais utiliser d’eau ou de
nettoyants chimiques pour nettoyer I'outil.
Nettoyer avec un chiffon sec. Toujours
conserver I'outil motorisé dans un endroit
sec. Maintenir les fentes de ventilation

du moteur propres. Empécher que les
commandes de marche soient couvertes de
sciure. Il est normal que des étincelles soient
visibles dans les fentes de ventilation, cela
n‘endommagera pas I'outil motorisé.

Si I'alimentation est endommagée, elle doit
étre remplacée par le fabricant, son agent de
maintenance ou une personne qualifiée de
fagon similaire, afin d’éviter tout danger.

PROTECTION DE
L’ENVIRONNEMENT

Les déchets d'équipements

électriques et électroniques ne
mmm Jdoivent pas étre déposés avec les
ordures ménageres. lls sont collectés
pour étre recyclés dans des centres
spécialisés. Consultez les autorités locales
ou votre revendeur pour obtenir des
renseignements sur |'organisation de la
collecte.

Ponceuse orbitale

EC DECLARATION DE
CONFORMITE

Nous,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Déclarons ce produit
Description WORX Ponceuse orbitale
Modele WX652

Conforme aux directives suivantes
Directive européenne machine
2006/42/CE

Directive européenne basse tension
2006/95/CE

Directive européenne sur la comptabilité
electromagnétique

2004/108/CE

Et conforme aux normes
EN 55014-1

EN 61000-3-3

EN 55014-2

EN 60745-1 29
EN 61000-3-2

EN 60745-2-4

La personne autorisée a compiler le dossier
technique,

Nom: Russell Nicholson

Adresse: Positec Powertools (Europe)
LTD

Pinewood, Chineham Bussiness Park,
Basingstoke, Hampshire, RG24 8AL,
United Kingdom

Ty Hhon

2010/01/20
Jacky Zhou
Responsable qualité POSITEC




1. INTERRUTTORE SCORREVOLE ACCENSIONE / SPEGNIMENTO
2. AREA DELL'IMPUGNATURA

3. SACCHETTO RACCOGLIPOLVERE"

4. ATTACCO PER ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

5. LEVETTA DI BLOCCAGGIO

6. PIASTRA DI APPOGGIO

7. CARTE ABRASIVE* (Vedi B)

*Accessori illustrati o descritti non fanno necessariamente parte del volume di consegna.
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DATI TECNIGI

Tensione 230-240V~50Hz
Potenza 300W
Corsa nominale a vuoto 12000/min
Dimensioni piastra di appoggio 125mm
Diametro orbitale 2.5mm
Doppio isolamento @/”
Peso 1.4kg

DATI DI RUMOROSITA E VIBRAZIONE

Pressione sonora pesata L . 73.2dB(A)
Koa 3dB(A)
Potenza sonora pesata L,.: 84.2dB(A)
Kaa 3dB(A)
Indossare protezione per le orecchie quando la pressione acustica € superiore a 80dB(A)
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INFORMAZIONI SULLA VIBRAZIONE

| valori totali di vibrazione sono determinati secondo lo standard EN 60745:

Valore emissione vibrazioni a, = 5.73m/s?

Vibrazione ponderata tipica
Incertezza K = 1.5m/s?

AVVERTENZA: |l valore delle vibrazioni emesse durante il reale utilizzo dello
strumento possono differire dal valore dichiarato in base ai modi con cui viene usato lo
strumento, ai seguenti esempi e ad altre variabili:
Le condizioni e la buona manutenzione dello strumento.
L'uso dell’accessorio corretto per il taglio e la sua affilatura, nonché le sue buone condizioni.
La stretta sull'impugnatura e I'eventuale utilizzo di accessori antivibrazione.
L'adeguatezza dell’utilizzo dell’utensile rispetto a quanto previsto.

Questo strumento potrebbe causare la sindrome della vibrazione
dell’avambraccio se il suo utilizzo non viene gestito correttamente.

AVVERTENZA: Per essere precisi, una stima del livello di esposizione nelle attuali

condizioni di utilizzo dovrebbe anche tenere conto di tutte le parti del ciclo operativo,
come le volte in cui lo strumento viene spento e il tempo in cui viene lasciato girare a vuoto
senza realmente fare il suo lavoro. Questo potrebbe ridurre significativamente il livello di
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esposizione sul periodo di lavoro totale.

Un aiuto a minimizzare il proprio rischio di esposizione alle vibrazioni.

Conservare questo strumento sempre in conformita a queste istruzioni e mantenerlo ben
lubrificato (dove appropriato).

Se lo strumento deve essere usato regolarmente, investire in accessori antivibrazione.
Evitare I'utilizzo dello strumento a temperature di 10°C o inferiori.

Pianificare il programma di lavoro in modo da suddividere i lavori che implicano le maggiori
vibrazioni nell’arco di piu giorni.

Sacchetto raccoglipolvere
Foglio di carta abrasiva da 60#
Foglio di carta abrasiva da 80#
Foglio di carta abrasiva da 120#

Si raccomanda di acquistare tutti gli accessori nello stesso negozio in cui & stato acquistato
|"attrezzo. Usare accessori di buona qualita e di marca sconosciuta. Fare riferimento alla confezi-
one dell’accessorio per altri dettagli. || personale del negozio puo aiutarvi e consigliarvi.
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NORME DI SIGUREZZA
SUPPLEMENTARI
RELATIVE ALL’USO DELLA
LEVIGATRICE

1. Quando si eseguono attivita di
regolazione, riparazione o manutenzione,
€ sempre necessario scollegare la spina
dalla presa di corrente.

2. Srotolare completamente i cavi prolunga,
onde evitare il rischio di surriscaldamento.

3. Incaso di utilizzo di un cavo prolunga,
verificare sempre il corretto amperaggio
rispetto all’elettroutensile e che sia in
buone condizioni.

4. Accertarsi che la tensione di alimentazione
di rete corrisponda a quanto riportato sulla
targhetta delle specifiche.

5. Lutensile € doppiamente isolato per
garantire maggiore protezione contro
eventuali anomalie d’isolamento elettrico.

6. Ispezionare sempre pareti, pavimenti e
soffitti per rilevare la presenza di eventuali
tubi o cavi elettrici nascosti.

7. Dopo un lungo periodo di lavoro, le parti
metalliche dell’'utensile e gli accessori in
dotazione tenderanno a riscaldarsi.

8. Ove possibile, accertarsi di aver fissato
saldamente il pezzo da lavorare.

9. Lelettoutensile € progettato per |'utilizzo a
mano, non fissate lo stesso in alcun modo.

10. Prima di procedere alle operazioni di
levigatura, verificare che I'area di lavoro
sia libera da chiodi, viti, ecc.

11. Non arrestare la levigatrice facendo forza
sulla piastra di appoggio.

12. Utilizzare solo carta abrasiva in buone
condizioni. Evitare di usare carta lacerata o
usurata.

13. Non levigare materiali contenenti amianto,
onde evitare rischi alla salute.

14. Non utilizzare la levigatrice su superfici
verniciate al piombo, onde evitare il
rischio di avvelenamento da piombo.

15. Astenersi dal mangiare o bere all'interno
dell’area di lavoro della levigatrice.

16. Impedire I'accesso all’area di lavoro
a quanti non indossano le apposite
mascherine antipolvere.

17. Ove possibile, delimitare I'area di lavoro
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per contenere la polvere da rimuovere in
seguito.

18. Lutensile e stato appositamente studiato
per la sola levigatura a secco, non per
quella a umido.

19. Lutensile e stato appositamente studiato
per la smerigliatura generica leggera di
legno e metalli.

20. Evitare di trattare materiali contenenti
magnesio, onde evitare il rischio di
incendi.

21. Quando si utilizza la levigatrice, &
necessario indossare sempre gli
occhiali di sicurezza o le apposite
protezioni. Gli occhiali di uso comune
sono provvisti di sole lenti antiurto;
di conseguenza, NON sono dispositivi
di sicurezza. Attenersi alla presente
norma ridurra il rischio di infortuni gravi.

22. Indossare sempre le apposite
protezioni acustiche se si prevede di
utilizzare I'attrezzo per lunghi periodi.
Attenersi alla presente norma ridurra il
rischio di infortuni gravi.

23. La carteggiatura di alcuni materiali pud
generale polveri nocive/tossiche p.e. 33
superfici, legni e metalli rifiniti con vernici
al piombo. Il contatto o I'inalazione di
queste polveri puo costituire un rischio
per la salute dell’operatore e di chi si trova
nelle vicinanze. Indossare sempre occhiali
e mascherine antipolvere.

24. Tenere sempre gli utensili a motore
prendendoli dalle apposite superfici
antiscivolo quando si eseguono delle
operazioni nelle quali I'utensile per il
taglio puo venire a contatto con cavi
nascosti o con il proprio cavo. In caso
di contatto con cavi sotto tensione puo far
scaricare la tensione sulle parti esposte
dell’utensile ed esporre I'operatore a
scosse.

AVVERTENZA: Alcune particelle

generate dalle operazioni di
levigatura, segatura, molatura, foratura
o simili, contengono sostanze chimiche
che sono notoriamente causa di cancro,
difetti di nascita o di altre malattie
riproduttive. Di seguito alcuni esempi:




e Piombo contenuto nelle vernici al piombo.

e Silice cristallina presente in mattoni,
cemento e in altri prodotti per I'edilizia.

e Arsenico e cromo contenuti nel legname
trattato chimicamente.

Il rischio di esposizione a dette sostanze

varia a seconda della frequenza con la quale

si eseguono tali lavori.Al fine di ridurre il

rischio di esposizione a queste sostanze, si

raccomanda di:

e Lavorare in aree opportunamente ben
ventilate.

e Lavorare con attrezzature di sicurezza di
tipo approvato, come ad es. le mascherine
antipolvere, appositamente studiate per
trattenere le particelle microscopiche.
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SIMBOLI

I Q@ [O[>&®

Per ridurre il rischio di lesioni,
I'utente deve leggere il manuale di
istruzioni

Attenzione

Doppio isolamento

Indossare protezione per gli occhi

Indossare protezione per le orecchie

Indossare una mascherina
antipolvere

| prodotti elettrici non possono
essere gettati tra i rifiuti domestici.
L'apparecchio da rottamare

deve essere portato al centro

di riciclaggio per un corretto
trattamento. Controllare con le
autorita locali o con il rivenditore
per localizzare il centro di
riciclaggio piu vicino.




ISTRUZIONI OPERATIVE
NOTA: Leggere scrupolosamente il

manuale delle istruzioni prima di usare
I"attrezzo.

USO CONFORNME ALLE NORME

La macchina & adatta per la levigatura e la
pulitura a secco su superfici in legno, su
materie plastiche, sul metallo, su superfici
stuccate e su superfici verniciate.
Macchine dotate di regolazione elettronica
sono adatte anche per operazioni di
lucidatura.

1. CAMBIARE LA CARTA ABRASIVA A
VELCRO (Vedi A, B)

La carta abrasiva ed il disco di levigatura
sono dotati di un sistema di attacco a

velcro che consente cambio facile e rapido
della carta e degli accessori di lucidatura.
Rimuovere tutta la polvere o altri oggetti
dall’attacco a velcro della piastra e della carta
abrasiva. Se la carta abrasiva & dotata di fori
per I'aspirazione della polvere, € necessario
allineare questi fori con quelli del disco di
levigatura, diversamente non sara possibile
aspirare la polvere. (Vedi A)

Per rimuovere la carta abrasiva, sollevare
un angolo della carta e tirare per staccare il
foglio dal disco di levigatura. (Vedi B)

2. SACCHETTO RACCOGLIPOLVERE
(Vedi C1, C2, D)

— RIAPPLICARE LA CASSETTA
RACCOGLIPOLVERE (Vedi C1)

Usare sempre la levigatrice col sacco
antipovere installato.

Per attaccarlo, far scorrere il contenitore sulla
presa d’aria ed accertarsi che si infili bene
nelle scanalature della presa.

ATTENZIONE!

Per impedire che la polvere di levigatura
o che altri oggetti estranei colpiscano la
faccia o gli occhi, non tentare mai di usare la
levigatrice senza installare il contenitore di
raccolta della polvere.

— SVUOTARE LA CASSETTA
RACCOGLIPOLVERE (Vedi C1, C2, D)
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Svuotare il raccoglitore ogni 5-10 minuto per
ottenere una migliore efficienza. In questo
modo l'aria gira piu liberamente all’interno
del contenitore.

Metodo 1: Per svuotare il contenitore di
raccolta della polvere, estrarlo direttamente
dalla presa d’aria e buttare via gli accumuli di
polvere. (Vedi C1, C2)

Metodo 2: Per svuotare il contenitore di
raccolta della polvere, ruotare il sacco a
sbloccare la situazione.Togliere il sacchetto e
agitare le polveri. (Vedi D)

3. AVVIARE ED ARRESTARE (Vedi E)

Per avviare la levigatrice, premere la copertura
protettiva dell’interruttore e metterla sulla
posizione contrassegnata con “I”

Per fermare la levigatrice, premere la
copertura protettiva dell’interruttore e metterla
sulla posizione contrassegnata con “0%

4. AREA DELL'IMPUGNATURA (Vedi F, G)
La levigatrice € progettata per essere
impugnata afferrando la struttura principale,
oppure afferrandola per la parte superiore.
Si raccomanda di alternare periodicamente
le due posizioni d'impugnatura, quando si
leviga per periodi prolungati.
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5. LEVIGATURA DI SUPERFICI
Appoggiare I'utensile sulla superficie di
lavoro, con tutta la superficie della piastra di
levigatura. Attenzione a tenere sempre una
pressione di spinta uniforme. Riducendo

la pressione di spinta si raggiunge una
maggiore prestazione di asportazione senza
sottoporre ad eccessivo sforzo né la macchina
né l'utensile abrasivo. La prestazione di
asportazione ed il tipo di levigatura sono
determinati principalmente dalla selezione
del carte Abrasive (grana), la velocita del
platorello e la pressione di spinta.
LEVIGATURA GROSSA

Applicare un carte Abrasive con grana

piu grossa. Per raggiungere una maggiore
asportazione di materiale, applicare la
macchina esercitando una leggera pressione.
LEVIGATURA FINE

Applicare un carte Abrasive con grana piu
fine. Operare con la macchina esercitando
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una pressione moderata ed eseguendo dei
cerchi sulla superficie oppure alternando
movimenti longitudinali e trasversali sul
pezzo in lavorazione. Evitare di dare alla
macchina angolature, in modo da evitare

il pericolo di asportare troppo materiale
dalla superficie in lavorazione (foglio per
impiallacciatura). Una volta terminata
I"'operazione di lavoro, spegnere la macchina
prima di sollevarla dal pezzo in lavorazione.

6. LEVIGATURA ORBITALE

Manovrare la levigatrice parallela alla
superficie di lavoro con movimenti circolari
o incrociati. Non inclinare I'attrezzo per
evitare la formazione di profondi solchi di
levigatura. La quantita di materiale rimosso
e determinata dalla velocita del disco di
levigatura e dalla grana della carta usata. La
velocita del disco diminuisce relativamente
alla pressione applicata all’attrezzo. Per

una rimozione rapida, non aumentare la
pressione sull’attrezzo, bensi usare una carta
di grana piu grossa.

7. SELEZIONARE LA CORRETTA GRANA

DELLA CARTA ABRASIVA

— Nei negozi di hobbistica ben attrezzati
si possono acquistare carte abrasive di
grana diversa. Le grane disponibili sono
grossa, media e fine.

— Usare le grane grosse per levigare
superfici irregolari e le grane fini per le
finiture.

— Piu alto & il numero della grana, piu fini
sono i granuli. Per superfici irregolari,
iniziare con un numero basso di grana
(e.g. 60), poi cambiare ad un numero piu
alto (e.g. 120) per la finitura. Se si usa
una grana fine su superfici irregolari, la
carta si consumera in poco tempo e sara
necessario cambiarla.

— E sempre meglio fare una prova su
un pezzo di materiale di scarto, per
determinare la grana ottimale della carta
abrasiva per ciascun lavoro.

8. FRENO A LABBRO DEL PLATORELLO
Un freno del platorello integrato riduce la
velocita in caso di funzionamento a vuoto in
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modo da evitare di provocare striature sul
materiale in lavorazione, nel momento in
cui il platorello in movimento si appoggia
sulla superficie di lavoro. Se con il tempo

si dovesse riscontrare che il numero di giri
a vuoto aumenta costantemente, significa
che il freno a labbro del platorello € usurato
e che deve dunque essere sostituito

presso un Centro per Assistenza Clienti per
Elettroutensili autorizzato.

CONSIGLI PRATICI PER
L’USO DELLA LEVIGATRICE

In caso di eccessivo riscaldamento,
soprattutto quando la levigatrice viene

usata a basse velocita, sara necessario
aumentare al massimo la velocita facendola
funzionare in assenza di carico per 2/3 minuti
per raffreddare il motore. Evitare I'uso
prolungato a velocita molto basse. Usare
sempre carta abrasiva adatta al materiale che
si desidera trattare.

Accertarsi sempre che il pezzo da lavorare sia
fissato saldamente o serrato con morse onde
prevenirne il movimento.

Qualsiasi spostamento del materiale potra
infatti compromettere la qualita del lavoro di
finitura.

Avviare la levigatrice prima di iniziare

il lavoro e spegnerla solo al termine
dell’operazione. Per ottenere risultati di
qualita superiore, levigare il legno seguendo
il senso delle venature.

Non iniziare la levigatura senza aver prima
inserito la carta abrasiva.

Impedire I'usura eccessiva della carta
abrasive, onde evitare danni alla piastra di
appoggio, fra altro non coperti da garanzia.
Utilizzare carta a grana grossa per lavori

di sgrossatura e a grana fine per lavori di
finitura. Se necessario, eseguire una prova di
levigatura su materiale di scarto.

Si raccomanda di utilizzare solo carta
abrasive di qualita.

La carta abrasiva € il pre-requisito della
qualita della levigatura. Uno sforzo eccessivo
potrebbe pregiudicare il risultato e provocare
il sovraccarico del motore. Sostituire




con regolarita la carta abrasiva ai fini del
mantenimento dei livelli di efficienza della
levigatrice.

MANUTENZIONE

Rimuovere la spina dalla presa di
corrente prima di eseguire qualsiasi
regolazione, riparazione o manutenzione.
L'attrezzo non richiede di lubrificazione

o manutenzione aggiuntiva. All'interno
dell’attrezzo non ci sono parti riparabili da
parte dell’'utente. Non usare mai acqua o
detergenti chimici per pulire I'attrezzo. Pulire
con un panno asciutto. Immagazzinare
sempre gli attrezzi elettrici in luoghi asciutti.
Tenere pulite le aperture di ventilazione del
motore. Tenere puliti dalla polvere tutti i
controlli operativi. La formazione di scintille
all'interno delle aperture di ventilazione, &

un fenomeno normale che non crea danni
all’attrezzo.

Se il cavo d’'alimentazione &€ danneggiato,
deve essere sostituito dal produttore, il suo
distributore o persona egualmente qualificata
per evitare pericoli.

PROTEZIONE AMBIENTALE

ﬁ essere smaltiti insieme ai rifiuti

mmm Urbani. Riciclare i prodotti laddove
sono presenti gli appositi centri. Mettersi

in contatto con le autorita locali, o con il
rivenditore, per informazioni sul riciclaggio.

| prodotti elettrici obsoleti non devono
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EC DICHIARAZIONE DI
CONFORMITA

Noi

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Dichiara che I'apparecchio,
Descrizione WORX Levigatrice rotorbitale
Codice WX652

E conforme alle seguenti direttive,

Direttiva macchine

2006/42/EC

Direttiva sulla bassa tensione

2006/95/EC

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica
2004/108/EC

Conforme a,

EN 55014-1
EN 61000-3-3
EN 55014-2
EN 60745-1
EN 61000-3-2
EN 60745-2-4
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Il responsabile autorizzato alla compilazione
della documentazione tecnica,

Nome: Russell Nicholson

Indirizzo: Positec Powertools(Europe)
LTD

Pinewood, Chineham Bussiness Park,
Basingstoke, Hampshire, RG24 8AL,
United Kingdom

Ty Bhon

2010/01/20
Jacky Zhou
POSITEC Direttore Qualita




1. INTERRUPTOR DESLIZANTE DE ENCENDIDO/APAGADO
2. AREA DE EMPUNADURA

3. SACO COLECTOR DE POLVO*

4. EXPULSION DE POLVO

5. PALANCA DE BLOQUEO

6. PLACA BASE

7. PAPELES DE LIJA* (Ver B)

*Los accesorios ilustrados o descritos pueden no corresponder al material suministrado
de serie con el aparato.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Tensién 230-240V~50Hz
Potencia 300W
Carreras en vacio 12000/min
Tamano de placa base 125mm
Diametro de la orbita 2.5mm
Doble aislamiento @/”
Peso 1.4kg

CARACTERISTICAS DE VIBRACION Y RUIDOS

Nivel de presion sonora L . 73.2dB(A)
Koa 3dB(A)
Nivel de potencia sonora L,.: 84.2dB(A)
Kaa 3dB(A)
Use proteccion para los oidos cuando la presion del sonido sea superior a 80dB(A)
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INFORMACION DE VIBRACION

Los valores totales de vibracion se determinan segun la norma EN 60745:

Valor de emision de vibracion a, = 5.73m/s?

Frecuencia de vibracidn tipica -
Incertidumbre K= 1.5m/s?

ADVERTENCIA: El valor de emision de vibraciones durante el uso de la
herramienta podria diferir del valor declarado dependiendo de la forma en que se
use la herramienta segun los ejemplos siguientes, y otras variaciones sobre el uso de la
herramienta:
Si la herramienta se encuentra en buenas condiciones de mantenimiento.
Si se utiliza el accesorio correcto para la herramienta y se garantiza que esta afilado y en
buenas condiciones.
Si se agarran las asas firmemente y se utilizan accesorios antivibracion.
Y si la herramienta se utiliza segun su disefio y estas instrucciones.

Esta herramienta podria causar sindrome de vibraciéon del brazo y la mano si no
se utiliza correctamente.

ADVERTENCIA: Para conseguir una mayor precision, debe tenerse en cuenta una
estimacion del nivel de exposicion en condiciones reales de todas las partes del ciclo
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de uso, como los tiempos durante los que la herramienta estd apagado o cuando esta en
funcionamiento pero no estd realizando ningdn trabajo. Ello podria reducir notablemente el
nivel de exposicion sobre el periodo de carga total.

Ayuda a minimizar el riesgo de exposicion a la vibracion.

Mantenga esta herramienta de acuerdo con estas instrucciones y bien lubricada (si es
necesario).

Si la herramienta se utiliza regularmente, invierta en accesorios antivibracion.

Evite el uso de herramientas a temperaturas de 10°C o menos.

Planifique su programa de trabajo para distribuir el uso de la herramienta a lo largo de
varios dias.

Saco Colector de Polvo
Papel de lija de grano 60
Papel de lija de grano 80
Papel de lija de grano 120

Recomendamos que adquiera todos sus accesorios en el mismo comercio donde compro la
herramienta. Utilice accesorios de buena calidad y de marca reconocida. Elija los accesorios
de acuerdo con el trabajo que pretende realizar. Consulte los estuches de los accesorios
para mas detalles. El personal del comercio también puede ayudar y aconsejar.
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NOTAS DE SEGURIDAD
ADICIONALES PARA SU
LIJADORA

1.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

L

Retire el enchufe de la toma antes de
realizar cualquier ajuste, servicio o
mantenimiento.

Desenrolle completamente el cable para
evitar sobrecalentamientos.

En caso de requerir un cable de extensién,
asegurese de que el indice de amperaje
sea el correcto para su herramienta y

se encuentra en condiciones eléctricas
seguras.

Asegurese de que el suministro de
voltaje principal es el mismo que aparece
indicado en la placa de indice de voltaje.
Su herramienta esta doblemente

aislada para evitar posibles fallos en el
aislamiento eléctrico.

Revise siempre paredes, techos y suelos
para evitar cables o tuberias ocultas.

Tras largos periodos de trabajo, partes y
accesorios metalicos exteriores pueden
estar calientes.

Si es posible asegurese de que la pieza
sobre la que se va a operar se encuentra
asegurada firmemente para evitar
movimientos indeseados.

Su lijadora para acabados es una
herramienta de mano, no grape su
lijadora.

Antes de comenzar a lijar, compruebe
que el area de trabajo esta libre de clavos,
tornillos, etc.

Nunca debe parar la lijadora haciendo
fuerza sobre la placa base.

Solo debe usar papel en buen estado.
Nunca use papel rasgado o usado.
Nunca lije material que contenga amianto,
puede provocar riesgo para su salud.

No lije pintura con base de plomo, puede
causar envenenamiento.

No coma o beba en la zona de trabajo de
la lijadora.

No permita la entrada de personas a la
zona de trabajo sin llevar mascarillas
antipolvo.

Cuando sea posible, selle el area de
trabajo para impedir la salida del polvo

que sera retirado posteriormente.

18. Su aparato esta disenado para lijar en
seco Unicamente, no sobre mojado.

19. Su aparato ha sido disehado de uso
general para el pulido superficial de
Madera y metal.

20. No lije material que incluya magnesio por
riesgo de incendio.

21. Use siempre gafas de seguridad o
protectores para los ojos al utilizar la
lijadora. Las gafas de uso cotidiano
solo tienen lentes resistentes a los
impactos; no son gafas de seguridad.
Seguir esta norma reduce el riesgo de
sufrir lesiones serias.

22. Lleve siempre protectores para los
oidos durante periodos de trabajo
muy largos. Seguir esta norma reduce el
riesgo de sufrir lesiones serias.

23. Durante la operacion de lijado pueden
liberarse polvos toxicos/perjudiciales
procedentes de superficies pintadas con
plomo, maderas y metales. El contacto
con dichos polvos o su inhalacién podria
poner en peligro la salud del operador y
la de las personas que lo rodean. Utilice M
siempre proteccion ocular y mascarilla
contra el polvo.

24. Sostenga las herramientas eléctricas
por las superficies de agarre aisladas
si desea realizar una operaciéon en la
que la herramienta de corte pueda
entrar en contacto con cables ocultos
o su propio cable de alimentacion.

El contacto con un cable eléctricamente
“activo” podria “activar” también las
piezas metalicas de la herramienta y
provocar una descarga en el operador.

ADVERTENCIA: algunas particulas
del polvo creadas durante el
lijado, serrado, rectificado, taladrado
y otros trabajos relacionados con la
construccion contienen elementos
quimicos que pueden causar cancer,
defectos congénitos u otras lesiones
reproductivas. Algunos ejemplos de
estos productos quimicos son:
e Plomo de pinturas a base de plomo.
e Silices cristalinos provenientes de ladrillos,
cemento u otros productos de albanileria.




e Arsénico y cromo procedente de madera SiMBOLns

tratada quimicamente.

El riesgo de exposicion varia dependiendo

de la frecuencia con que realice este tipo de

trabajos.Para reducir su exposicion a estos

productos quimicos debera:

e Trabajar en un area bien ventilada.

e Trabajar con el equipamiento de seguridad
homologado, como son las mascarillas
antipolvo disenadas especialmente para
filtrar particulas microscopicas.

Para reducir el riesgo de lesion, lea
el manual de instrucciones

Advertencia

o] [> &

Clase de proteccion

Utilice proteccién ocular

Utilice proteccién auditiva

Utilice una mascara antipolvo

Los residuos de equipamientos
eléctricos y electrénicos no

deben depositarse con las
basuras domésticas. Se recogen
para reciclarse en centros
especializados. Consulte a

las autoridades locales o a

su distribuidor para obtener
informacion sobre la organizacion
de la recogida.
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INSTRUGCIONES DE
FUNCIONAMIENTO

@ ATENCION: Antes de utilizar la
herramienta, lea detenidamente el
manual de instrucciones.

UTILIZACION REGLAMENTARIA

El aparato ha sido proyectado para lijar

en seco madera, material sintético, metal,
emplastecidos y superficies pintadas.

Los aparatos dotados de una regulacién
electrénica son adecuados también para pulir.

1. CAMBIO DE PAPEL DE LIJA
AUTOADHESIVO (Ver A, B)

El papel de lija y el disco para lijar vienen
provistos de un sistema autoadhesivo (tipo
velcro) que permite un cambio rapido y facil
de los accesorios de lijado y pulido. Retire
cualquier resto de polvo u otros objetos del
adhesivo del sistema adhesivo y del papel de
lija. Como el papel de lija posee agujeros de
extraccidn, debe alinear estos agujeros con los
del disco de lijado, de otro modo la extraccion
del polvo no funcionara correctamente. (Ver A)
Para retirar el papel de lija, levante una esquina
de éste y tire de ella para retirarlo del disco de
lijado. (Ver B)

2. SACO COLECTOR DE POLVO (Ver C1,
C2, D)

— DEPOSITO-FILTRO DE SERRIN (Ver C1)
Utilice siempre su lijadora con la bolsa de
polvo instalada.

Para instalarla, deslice la caja sobre la pieza de
salida y tenga cuidado de que la caja de polvo
encaje en los surcos de la salida.

PRECAUCION!

Para evitar la posibilidad de que los
residuos de lijado u otros cuerpos extranos
caigan sobre sus 0jos, no intente utilizar la
lijadora sin instalar la caja para polvo.

— VACIADO DEL DEPOSITO-FILTRO (Ver
C1,C2,D)

Para aumentar su eficacia, vacié el deposito-
filtro cada 5-10 minutos. Esto permitira una
mejor circulacién del aire en su interior.

Lijadora roto-orbital

Método 1: Para vaciar la caja, presione la
pestana hacia dentro y tire de la caja. Presione
entonces el botdn situado en la parte trasera
de la caja para abrirla y sacuda el polvo. (Ver
C1,C2)

Método 2: Para vaciar la caja, la bolsa de girar
a la posicion de desbloqueo. Retire la bolsa y
sacudir el polvo. (Ver D)

3. CONEXION Y DESCONEXION (Ver E)
Para encender su lijadora, pulse la cubierta
protectora situada sobre el interruptor en la
posicién marcada como “I1”

Para detener su lijadora, pulse la cubierta
protectora en la posicion “07

4. AREA DE EMPUNADURA (Ver F, G)

Su lijadora esta disenada tanto ser sujetada
tanto alrededor de la carcasa principal como
por la parte superior de la carcasa principal.
Cuando lije durante largos periodos de tiempo
seguidos, se recomienda que alterne de
manera periddica entre las dos posiciones.

5. LIUADO DE SUPERFICIES

Asentar el aparato con toda su superficie
sobre la pieza de trabajo. Ejercer una presion
de aplicacion uniforme. Con una presion de
aplicacion mas reducida no sélo se aumenta

el rendimiento en el arranque de material,

sino que ademas se preservan el aparato y la
papeles de Lija El rendimiento en el arranque
de material y el acabado de la superficie vienen
determinados en primer lugar por lapapeles de
Lija utilizada (grano), las revoluciones del plato
lijador, y la presion de aplicacion.

LIJADO BASTO

Montar una papeles de Lija de grano basto
Solamente presionar ligeramente el aparato
para obtener un mayor arranque de material.
LIJADO FINO

Colocar una papeles de Lija de grano mas fino
Asentar el aparato sobre toda su superficie

y, ejerciendo una presion moderada, guiarlo
sobre la pieza de trabajo con movimiento
circular, o alternando los movimientos en
sentido longitudinal y transversal. No ladear el
aparato para no danar partes delicadas de la
pieza (p. ej. chapados). Después de finalizar el
trabajo desconectar el aparato y separarlo de la
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pieza de trabajo.

6. LIJADO ORBITAL

Guie su lijadora en paralelo a la superficie a
trabajar y muévala en circulos o a través segin
una pauta. No incline la herramienta para evitar
marcas profundas de lijado no deseadas. La
cantidad de material retirado esta determinada
por la velocidad del disco de lijado y el tamaho
del grano usado. La velocidad del disco de
lijado disminuye en relacion con la presion
aplicada a la herramienta. Para una eliminacién
mas rapida, no incremente la presion sobre la
herramienta sino que debe usar un tamano de
grano mas grueso.

7. SELECCION DEL GRADO CORRECTO

DEL PAPEL DE LIJA

— Usted puede adquirir diferentes grados
de papel de lija en cualquier ferreteria,
suministro industrial o tienda de bricolaje.
Los grados disponibles son Grueso, Medio
y Fino.

— Use grano grueso para lijar acabados
aspero, grano medio para suavizar el
trabajo y grano fino para el acabado.

— Cuanto mayor es el grado, mas fino sera el
grano. Para comenzar con trabajos asperos,
empiece con un un nivel de grano bajo
(por ejemplo grano 60) y cambia a un nivel
mas alto, mas fino (por ejemplo grano 120)
para el acabado. Sl use un grado fino sobre
superficies asperas el papel se atascaray
necesitara ser reemplazado.

— Es mejor hacer una prueba sobre material
que no vaya a usar para determinar el grado
adecuado de papel de lija para cada trabajo.

8. FRENO DEL PLATO LIJADOR

El freno del plato lijador integrado reduce las
revoluciones en vacio, evitando asi que se
arane la pieza de trabajo al aplicar el aparato.
En caso de que las revoluciones en vacio vayan
aumentando paulatinamente con el transcurso
del tiempo, ello es senal de que el freno del
plato lijador esta desgastado, debiendo ser
sustituido en un servicio técnico autorizado
para herramientas eléctricas.

Lijadora roto-orbital

SUGERENGIAS DE
FUNCIONAMIENTO PARA SU
LIJADORA DE ACABADO

Si su herramienta eléctrica se calienta
demasiado, especialmente cuando se usa a
baja velocidad, péngala a maxima velocidad y
trabaje con ella sin cargar durante 2-3 minutos
para enfriar el motor. Evite el uso prolongado
de su lijadora a baja velocidad. Use siempre
papel de lija adecuado para el material que
quiere lijar.

Asegurese de que la pieza sobre la que va a
operar se encuentra fuertemente sujeta o fijada
para evitar movimientos.

Cualquier movimiento del material puede
afectar a la calidad del acabado del lijado.
Encienda su lijadora antes de lijar y apaguela
solo cuando haya terminado de lijar. Para
unos mejores resultados, lije la madera en la
direccion del grano.

Nunca comience a lijar si el papel de lija no
esta bien ajustado.

Impida que su papel de lija se desgaste ya

que puede danar la placa base. La garantia no
cubre el desgaste de la placa base.

Utilice papel de grano grueso para lijar
superficies rugosas, grano medio para
superficies suaves y grano fino para los
acabados. En caso necesario, haga una prueba
sobre material que no vaya a usar.

Use Unicamente papel de lija de Buena calidad.
El papel de lija controla la eficiencia del

lijado, no la cantidad de fuerza que aplicara

al aparato. Una fuerza excesiva reducira la
eficiencia del lijado y causara una sobrecarga
del motor. Sustituya regularmente el papel de
lija para mantener un nivel 6ptimo de eficiencia
de lijado.

MANTENIMIENTO

Retire el enchufe de la toma de corriente
antes de efectuar cualquier ajuste,
reparacion o mantenimiento.

Su herramienta eléctrica no requiere de
lubricacion ni mantenimiento adicional. No
posee piezas en su interior que deban ser
reparadas por el usuario. Nunca emplee




agua o productos quimicos para limpiar

su herramienta. Use simplemente un pano
seco. Guarde siempre su herramienta en un
lugar seco. Mantenga limpias las ranuras de
ventilacién del motor. Mantenga todos los
controles de funcionamiento libres de polvo.
La observacion de chispas que destellan

bajo las ranuras de ventilacién indica un
funcionamiento normal que no danara su
herramienta.

Si el cable de alimentacion esta danado debera
ser reemplazado por el fabricante, su agente de
servicio o por alguna persona cualificada para
evitar riesgos.

PROTECCION AMBIENTAL

Los residuos de equipamientos
eléctricos y electronicos no deben
= depositarse con las basuras domésticas.
Se recogen para reciclarse en centros
especializados. Consulte las autoridades locales
o su distribuidor para obtener informacion
sobre la organizacion de la recogida.

EC DECLARACION DE
CONFORMIDAD

Los que reciben,
POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Declaran que el producto
Descripcion WORX Lijadora roto-orbital
Modelo WX652

Cumple con las siguientes directivas
Directiva de maquinaria EC

2006/42/CE

Directiva de baja tension EC

2006/95/EC

Directiva de compatibilidad electromagnética
EC

2004/108/EC

Normativas conformes a

EN 55014-1

EN 61000-3-3

EN 55014-2 as
EN 60745-1
EN 61000-3-2
EN 60745-2-4

La persona autorizada para componer el
archivo técnico,

Firma: Russell Nicholson

Direccion: Positec Powertools(Europe)
LTD

Pinewood, Chineham Bussiness Park,
Basingstoke, Hampshire, RG24 8AL,
United Kingdom

Ty Bhon

2010/01/20
Jacky Zhou
Gerentede Calidad POSITEC




1. INTERRUPTOR ON-OFF DESLIZANTE
2. AREA DA PEGA MANUAL

3. SACO DO PO*

4. SAIDA DO PO

5. ALAVANCA DE TRAVAMENTO

6. PLACA BASE

7. PAPEIS DE LIXA* (Veja B)

*Acessorios ilustrados ou descritos ndo estio totaimente abrangidos no fornecimento.
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DADOS TECNICOS

Voltagem 230-240V~50Hz
Tensao 300W
Cursos sem carga 12000/min
Dimensao da placa base 125mm
Diametro orbital 2.5mm
Isolamento duplo @/”
Peso 1.4kg

INFORMAGAO DE RUIDO

Pressao sonora ponderada L . 73.2dB(A)
Koa 3dB(A)
Potegncia sonora ponderada L, .: 84.2dB(A)
Kaa 3dB(A)
Use proteccao de ouvidos quando a pressao for superior a 80dB(A)
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INFORMAGAO DE VIBRAGAO

Os valores totais de vibragao sao determinados de acordo com a normativa EN 60745:

Valor da emisséo da vibragado a, = 5.73m/s?
Instabilidade K =1.5m/s?

Vibracao caracteristica ponderada

AVISO: Os valores de emissao de vibragao durante a utilizagao da ferramenta podem
divergir dos valores declarados, dependendo da forma como a ferramenta é utilizada,
dependendo dos exemplos seguintes e de outros modos de utilizagao:
A ferramenta estar em boas condicoes e bem conservada.
A utilizagao do acessorio correcto para a ferramenta e a garantia de que esté afiada e em
boas condigoes.
A firmeza com que se segura nas pegas e se quaisquer acessorios vibratodrios sao utilizados
Se a ferramenta é utilizada para o objectivo para a qual foi concebida e segundo as
instrugoes.

Esta ferramenta pode causar sindrome de vibracdo mao-braco, se nao for
adequadamente utilizada.

AVISO: Para ser preciso, uma estimativa do nivel de exposi¢cao nas condigcoes actuais
de utilizacdo devem ter em conta todas as partes do ciclo de operacdo, como tempos

Lixadora orbital
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em que a ferramenta esta desligada e quando esta em funcionamento, mas inactiva, ou seja,
nao realizando o seu trabalho. Isto podera reduzir significativamente o nivel de exposigao
durante o periodo total de trabalho.

Como minimizar o seu risco de.

Mantenha esta ferramenta de acordo com as instrugées e bem lubrificada (quando
aplicavel).

Se a ferramenta for utilizada regularmente, invista em acessorios anti-vibragao.

Evite utilizar ferramentas a temperaturas de 10°C ou inferior.

Planeie o seu horério de trabalho de forma a distribuir a utilizacao de ferramentas de alta
vibracao ao longo de varios dias.

Saco do pé
lixa grdao 60
lixa grao 80
lixa grdao 120

Recomendamos-lhe que compre todos os acessérios no fornecedor onde tenha adquirido
a ferramenta. Utilize acessorios de boa qualidade e de marca conhecida. Escolha os
acessorios de acordo com o trabalho que tenciona executar. Para mais pormenores,
consulte a embalagem destes. Os comerciais também pode ajudar e aconselhar.

Lixadora orbital




PONTOS DE SEGURANGA
ADICIONAIS DA LIXADEIRA

17.

Se possivel, vede a area de trabalho para
conter o pd, para remogAo posterior.

DE ACABAMENTO

1.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Retire a ficha da tomada de alimentagAo
antes de realizar qualquer ajuste, reparacAo
ou manutencgAo.

Desenrole completamente as extensdes

do tambor do cabo para evitar o potencial
sobreaquecimento.

Quando precisar de um cabo de extensAo,
assegure-se de que o mesmo tem a
amperagem adequada para a sua ferramenta
eléctrica e se as condigdes eléctricas sAo
seguras.

Certifique-se de que a sua tensAo de
alimentagAo é a mesma que esta indicada na
placa de caracteristicas.

A sua ferramenta dispde de um isolamento
duplo para protecgAo adicional contra uma
eventual falha do isolamento eléctrico na
ferramenta.

Verifique sempre se as paredes, pavimentos
e tectos tem cabos eléctricos ou tubagem
ocultos.

Apds longos periodos de funcionamento,

0s componentes metalicos externos e os
acessorios podem aquecer.

Se possivel, certifique-se de que a pega de
trabalho esta bem fixada de modo a impedir
qualquer movimento.

A sua lixadeira de acabamento € uma
ferramenta manual. A lixadeira de
acabamento nAo pode ser fixada.

Antes de iniciar a lixagem, verifique se a area
nAo tem pregos, parafusos, etc.

Nunca pare a lixadeira de acabamento
aplicando forga na placa base.

Utilize somente folhas de lixa em boas
condi¢des. NAo utilize folhas de lixa
rasgadas ou desgastadas.

NAo lixe material que contenha amianto
devido ao risco para a saude.

NAo lixe tinta & base de chumbo devido ao
risco de envenenamento por chumbo.

NAo coma nem beba na &rea de trabalho da
lixadeira.

NAo deixe entrar pessoas na area de
trabalho sem usarem uma mascara anti-
poeira.

Lixadora orbital

18. A sua ferramenta esta concebida apenas
para lixagem a seco e nAo para lixagem
humida.

19. A sua ferramenta esta concebida para
polimentos ligeiros de madeira e metais.

20. NAo lixe material f base de magnésio devido
ao risco de incendio.

21. Use sempre é6culos de proteccAo ou
viseiras, quando utilizar a lixadeira.
Os oculos de todos os dias s6
dispoem de lentes resistentes ao
impacto. NAO sAo 6culos de seguranca.
Se respeitar esta regra reduzira o risco de
lesdes graves.

22. Use sempre proteccoes auriculares
durante periodos de trabalho
prolongados. Se respeitar esta regra
reduzira o risco de lesdes graves.

23. Poderéo ser libertados pos toxicos/nocivos
no lixamento de algumas superficies com
tinta a base de chumbo, madeiras e metais.
O contacto ou inalagéo desses pds podera
ser nocivo para a saude do operador e das
pessoas que se encontrem proximas. Utilize a9
sempre oculos e mascara de protecgao.

24. Ao executar uma operacao, segure
as ferramentas pelas superficies
protegidas, pois a ferramenta de
corte podera tocar em circuitos
eléctricos escondidos ou no seu
proprio cabo. O contacto com um circuito
eléctrico fara com a corrente passe para
os componentes em metal da ferramenta e
provocara descargas eléctricas no operador.

AVISO: Algumas particulas de po6
geradas por ferramentas eléctricas
de lixar, serrar, esmerilar, perfurar e
outras tarefas de construcAo, contem
quimicos que sAo conhecidos por
causar cancro, defeitos de nascenca e
outras afeccoes reprodutivas. Alguns
exemplos destes quimicos sAo:
» Chumbo proveniente de tintas f base de
chumbo.
 Silica cristalina proveniente de tijolos, de
cimento e de outros produtos de alvenaria.
* Arsénio e cromio provenientes de madeira




tratada por processos quimicos. siMB‘".os

O seu risco a estas exposic¢des varia,
dependendo da frequencia com que executa este
tipo de trabalho. Para reduzir a sua exposigAo a
estes quimicos:

Para reduzir o risco de ferimentos
o utilizador deve ler o manual de

. ) instrugoes
* Trabalhe numa area bem ventilada.
» Trabalhe com equipamentos de seguranca
aprovados, tais como mascaras anti-poeira Aviso

que sAo especificamente concebidas para
filtrar particulas microscopicas.

Classe de proteccao

Usar proteccao ocular

Usar proteccao para os ouvidos

Usar mascara contra o po

Os equipamentos eléctricos nao
devem ser despositados com

o lixo doméstico. Se existirem
instalagoes adequadas deve
recicla-los. Consulte a sua
autoridade local para tratamento
de lixos ou fornecedor para obter
aconselhamento sobre reciclagem.

I @O @ O[> &
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INSTRUGOES DE

FUNCIONAMENTO

NOTA: Antes de utilizar a ferramenta,
leia atentamente o livro de instrucgoes.

UTILIZACAO CONFORME AS

DISPOSICOES

O aparelho é determinado para lixar a seco

madeira, plastico, metal, massa de aparelhar,

assim como superficies.

Aparelhos com regulacao electronica
também sao apropriados para polir.

1. SUBSTITUICAO DE LIXA DE
COLCHETES E PRESILHAS (Veja A, B)
A folha de lixa e o disco de lixa sdo
fornecidos com um sistema de fixagao

de colchete e presilha, para permitir a
substituicao rapida e facil dos acessorios
de lixagem e polimento. Primeiro, remova
quaisquer poeiras ou outros objectos do
colchete e da presilha no disco de lixa e
na folha de lixa. Se lixa tiver orificios de
extracgao de pd, deve alinha-los com os
orificios do disco de lixa, caso contrario a
extracgao de po nao funcionara. (Veja A)
Para retirar a lixa, levante um dos cantos
da folha e puxe-a para fora do disco de lixa.
(Veja B)

2. SACO DO PO (Veja C1, C2, D)

— USANDO A SACO COLECTORA DE PO
(Veja C1)

Use sempre a lixadeira com um saco do pé
instalado.

Para ligar, deslize a saco de po para a pega
de saida e assegure-se que a saco de po
bloqueia as ranhuras da saida.

CUIDADO!

Para evitar a possibilidade de lixar p6
ou de corpos estranhos serem lancados
contra a sua face ou olhos, nunca tente
usar a sua lixadeira sem a saco de po
devidamente instalada.

— ESVAZIANDO A SACO DE POEIRAS
(Veja C1, C2, D)
Para um funcionamento mais eficiente, favor
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esvaziar a saco a cada 5-10 minutos. Isto ira
permitir um melhor fluxo de ar dentro da
saco.

Meétodo 1: Para esvaziar a saco de poeiras,
remova-a da lixadora e entao abra a tampa
para remover a poeira. (Veja C1, C2)
Método 2: Para esvaziar a saco de poeiras,
rodar a mala para o desbloquear posigao.
Retire o saco e agitar a poeira. (Veja D)

3. LIGAR E DESLIGAR (Veja E)

Para comecgar a trabalhar com a sua lixadeira,
pressione e coloque a tampa de proteccao na
posicao “I"

Para parar a lixadeira, pressione a tampa de
proteccao na posicao “0”

4. AREA DA PEGA MANUAL (Veja F, G)
A concepcao da lixeira permite-lhe segura-
la pelo conjunto ou s6 pela parte superior
do conjunto. Quando trabalhar durante um
periodo prolongado, recomendamos-lhe que
va alternando as duas posigoes de suporte.

5. ESMERILAR SUPERFICIES
Apoiar o aparelho com toda a sua superficie 51
abrasive sobre a base a ser trabalhada.
Trabalhar com uma forga de pressao
uniforme. Uma reduzida forca de pressao
proporciona uma maior poténcia abrasiva e
poupa o aparelho e a ferramente abrasiva. A
poténcia abrasiva e o resultado de trabalho
sao principalmente determinados pela
seleccao da papéis de Lixa (grao), do numero
de rotacao do prato de lixar e da forca de
pressao exercida.

ESMERILAMENTO GROSSO

Colocar uma papéis de Lixa de grao grosso
(vejaTabela de aplicacao). Apenas premir
levemente o aparelho, para alcangar uma
maior abrasao do material.
ESMERILAMENTO FINO

Colocar uma papéis de Lixa de grao mais
fino. Movimentar o aparelho com pressao
moderada, planamente em circulos ou
alternadamente em sentido longitudinal e
transversal sobre a peca a ser trabalhada.
Nao emperrar o aparelho, para evitar que

a peca a ser trabalhada demasiadamente
lixada (p.ex. compensado). Desligar o




aparelho apos terminar o processo de
trabalho e eleva-lo da peca a ser trabalhada.

6. LIXAGEM ORBITAL

Posicione a sua lixadeira paralela a superficie
de trabalho e movimente-a em circulos ou
em modo cruzado. Nao incline a ferramenta
para evitar marcas de lixagem profundas
indesejadas. A quantidade de material
removido é determinada pela velocidade

do disco de lixa e pela dimensao do grao
utilizado. A velocidade do disco de lixa
diminui consoante a pressao que ¢ aplicada
na ferramenta. Para uma remocao mais
rapida, nao aumente a pressao na ferramenta
e, em vez disso, utilize uma lixa com um grao
mais grosso.

7. SELECCIONAR A LIXA ADEQUADA

— Existem lixas com diferentes graos f
venda nas boas lojas “ Faga-Voce-Mesmo”
Os graos disponiveis sao: Grosso, Médio e
Fino.

— Utilize lixas de grao grosso em superficies
irregulares, de grao médio em superficies
macias e de grao fino em acabamentos.

— Quanto maior for o nUmero, mais fina
seréa a lixa. Em trabalhos irregulares
comece por um grao baixo. (p.ex., 60)

e depois passe para um numero mais
elevado, ou seja, um grdao mais fino (p.ex.,
120) para acabamento. Se utilizar um

grao fino em superficies irregulares, a lixa
ficara rapidamente obstruida e tera de ser
substituida.

— E melhor fazer uma experiencia numa
peca de material de sucata, para
determinar o grao éptimo da lixa para um
trabalho especifico.

8. TRAVAO DO PRATO ABRASIVO

Um travao integrado do prato abrasivo reduz
o numero de rotacao durante a marcha em
vazio, de modo que ao aplicar o aparelho
sobre a peca a ser trabalhada, seja evitada

a formacao de ranhuras. Um numero de
rotacao constantemente em aumento no
decorrer do tempo, indica que o travao do
prato abrasivo esta desgastado e que deve
ser substituido numa oficina de servigo pos-

Lixadora orbital

venda autorizada para ferramentas eléctricas.

DICAS DE USO PARA A SUA
FERRAMENTA

Se a sua ferramenta aquecer muito,
especialmente quando for utilizada a baixa
velocidade, regule a velocidade no maximo
e fagca-a funcionar sem carga durante 2-3
minutos para arrefecer o motor. Evite
utilizagoes prolongadas a velocidades muito
baixas. Utilize sempre papel de lixa que seja
adequado para o material que pretende lixar.
Assegure-se sempre de que a peca de
trabalho estd bem fixa ou presa para impedir
0 movimento.

Qualquer deslocacao do material pode
afectar a qualidade do acabamento da
lixagem.

Ligue a sua lixadeira antes de comecar a lixar
e desligue-a so depois de parar de lixar. Para
obter melhores resultados, lixe a madeira na
direcgao do veio.

Nao comece a lixar sem o papel de lixa estar
colocado.

Nao deixe o papel de lixa ficar desgastado
porque isso danificara a placa base.

A garantia nao cobre o desgaste ou
deterioracao normal da placa base.

Utilize papel de lixa de grao grosso para
superficies irregulares, de grao médio para
superficies macias e de grao fino para
acabamento de superficies.de grao fino para
acabamento de superficies. Se necessario,
faga primeiro um teste numa peca de sucata.
Utilize apenas papel de lixa de boa qualidade.
E o papel de lixa que controla a eficiéncia

de lixagem e nao a forgca que aplica na
ferramenta. Uma forca excessiva reduz

a eficiéncia de lixagem e provoca o
sobreaquecimento do motor. Deve substituir
periodicamente o papel de lixa para manter
um 6ptimo rendimento de lixagem.

MANUTENGAO

Retire o cabo de alimentacao da
tomada antes de efectuar quaisquer
ajustamentos, reparacoes ou




manutenc¢ao.

A sua ferramenta nao requer qualquer
lubrificagdo ou manutencao adicional.

A ferramenta, o conjunto de baterias e o
carregador nao tém pecas susceptiveis de
ser substituidas pelo utilizador. Nunca utilize
agua ou produtos quimicos para limpar a sua
ferramenta. Limpe-a com um pano macio.
Guarde sempre a sua ferramenta num local
seco. Mantenha as ranhuras de ventilagao
do motor devidamente limpas. Se observar
a ocorréncia de faiscas nas ranhuras de
ventilagdo, isso é normal e ndo danificara a
sua ferramenta.

Se o cabo de alimentacéo estiver danificado,
este deve ser substituido pelo fabricante,
seu agente autorizado ou pessoal técnico
qualificado para evitar qualquer situagao de
perigo.

PROTECCAO AMBIENTAL

Os equipamentos eléctricos nao

devem ser despositados com o lixo
mmmm doméstico. Se existirem instalagoes
adequadas deve recicla-los. Consulte a sua
autoridade local para tratamento de lixos ou
fornecedor para obter aconselhamento sobre
reciclagem.

Lixadora orbital
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AAN-UIT-SCHAKELAAR
HANDVATTEN
STOFZAK*
STOFUITLAAT
BLOKKEERHENDEL
VOETPLAAT
SCHUURPAPIER® (Zie B)
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* Sommige afgebeelde of beschreven toebehoren worden niet meegeleverd.




TECHNISCHE GEGEVENS

Spanning 230-240V~50Hz
Opgenomen vermogen 300W
Toerental onbelast 12000/min
Grootte van voetplaat 125mm
Diameter van de beweging 2.5mm
Dubbele isolatie [©m
Gewicht 1.4kg

GELUIDSPRODUCTIE

A-gewogen geluidsdruk L . 73.2dB(A)
Koa 3dB(A)
A-gewogen geluidsvermogen L,.: 84.2dB(A)
Kua 3dB(A)
Gebruik gehoorbescherming indien de geluidsdruk hoger is dan 80dB(A)

TRILLINGSGEGEVENS

Totaal trillingsniveau volgens EN 60745:

Trillingswaarde a, = 5.73m/s?
Fout K=1.5m/s?

Gewogen trillingswaarde

WAARSCHUWING: De mate van trilling tijdens gebruik van deze vermogensmachine
kan verschillen van de nominale waarde, afhankelijk van de wijze waarop de machine
wordt gebruikt, zoals in de volgende voorbeelden:
De conditie en de onderhoudstoestand van de machine.
Gebruik van de juiste toebehoren. Zorg ervoor dat ze scherp zijn en in goede conditie.
De wijze waarop de handvatten worden vastgehouden en het gebruik van toebehoren die
trillingen verminderen.
De machine moet gebruik worden zoals door de ontwerper bedoeld is en in
overeenstemming met deze instructies.

Deze machine kan een trillingssyndroom in hand en arm veroorzaken als hij niet
op de juiste wijze gehanteerd wordt.

WAARSCHUWING: Voor de nauwkeurigheid moet bij een schatting van het
blootstellingsniveau in de feitelijke gebruiksomstandigheden rekening worden




gehouden met alle delen van de bewerking, zoals het moment dat de machine wordt
uitgeschakeld en de tijden waarop de machine loopt zonder daadwerkelijk gebruikt te
worden. Dit kan het blootstellingsniveau over de totale werkperiode aanzienlijk verminderen.

De blootstelling aan trillingen verminderen.

Onderhoud de machine volgens deze instructies en houd hem goed gesmeerd (voor zover
van toepassing).

Wordt de machine geregeld gebruikt, schaf dan toebehoren tegen trillingen aan.

Vermijd het gebruik bij temperaturen van 10°C of minder.

Plan de werkzaamheden zodat de taken met veel trillingen over een aantal dagen verspreid
worden.

TOEBEHOREN

Stofzak
Schuurpapier(60i)
Schuurpapier(80i)
Schuurpapier(120#)

Wij adviseren u alle accessoires te kopen in de winkel waar u het gereedschap heeft
gekocht. Gebruik producten van goede kwaliteit met een bekende merknaam. Kijk op de
verpakking van het accessoire voor meer informatie. Ook het winkelpersoneel kan u helpen
en adviseren.




VERDERE
VELIGHEIDSPUNTEN VOOR
DE SCHUURMACHINE

1. Haal de stekker uit het stopcontact voordat
u veranderingen aanbrengt of onderhoud
pleegt.

2. Wind het snoer helemaal af om mogelijke
oververhitting te voorkomen.

3. Wanneer u een verlengsnoer nodig heeft,
controleer dan of deze de juiste ampere
heeft voor dit gereedschap en of het in
goede staat verkeert.

4. Controleer of de spanning op het
stroomnet overeenkomt met de spanning
op het naamplaatje van het gere

5. Het gereedschap is dubbel geisoleerd
om extra bescherming te bieden tegen
een mogelijk elektrisch defect in het
gereedschap.

6. Controleer muren en plafonds altijd
op verborgen elektriciteitskabels en
leidingen..

7. Na een lange werkperiode kunnen externe
metalen onderdelen en accessoires heet
worden.

8. Zet het werkobject indien mogelijk met
klemmen vast zodat het niet kan bewegen.

9. De schuurmachine is bedoeld om in de
hand te worden gehouden. Zet hem niet
met klemmen vast.

10. Controleer voor het schuren of het
werkgebied vrij is van spijkers, schroeven
e.d.

11. Stop de schuurmachine nooit door kracht
op de voetplaat uit te oefenen.

12. Gebuik alleen papier in goede conditie.
Gebruik geen papier dat gescheurd of
versleten is.

13. Schuur geen asbesthoudend materiaal,
vanwege het gezondheidsrisico.

14. Schuur geen verf op loodbasis vanwege
het gevaar van loodvergiftiging.

15. Eet en drink niet in het werkgebied van de
schuurmachine.

16. Laat geen personen in het werkgebied
komen als ze geen stofmasker dragen.

17. Sluit zo mogelijk het werkgebied af om
het stof op te vangen. U kunt dat dan later
verwijderen.

18. Het gereedschap is uitsluitend voor
droogschuren bedoeld, niet voor
natschuren.

19. Het gereedschap is bedoeld voor
algemeen licht polijsten van hout en
metalen.

20. Schuur geen magnesium, het zou brand
kunnen veroorzaken.

21. Draag altijd een veiligheidsbril
of oogheschermers bij het
gebruik van de schuurmachine.
Normale brillen hebben slechts
schokbestendige glazen, dit zijn
GEEN veiligheidsbrillen. Door deze
regel te volgen, vermindert u de kans op
ernstig persoonlijk letsel.

22. Draag altijd gehoorbescherming
indien u langere tijd met dit
gereedschap werkt. Door deze regel te
volgen, vermindert u de kans op ernstig
persoonlijk letsel.

23. Schadelijk en giftig stof kan vrijkomen
bij het schuren van bijvoorbeeld hout
en metaal met loodverf. Contact met dat
stof of inademing ervan kan schadelijk
zijn voor de gezondheid van de gebruiker 57
en de omstanders. Draag altijd een
veiligheidsbril en een stofmasker.

24. Houd zware machines vast bij
de geisoleerde greep als u een
bewerking uitvoert waarbij verborgen
bedrading of het eigen netsnoer
geraakt kan worden. Raakt u een
"spanningvoerende” draad, dan kunnen
de metalen delen van de machine onder
"spanning” komen en gevaar voor de
gebruiker opleveren.

WAARSCHUWING: Sommige
stofdeeltjes die vrijkomen bij
elektrisch schuren, zagen, slijpen,
boren en andere bouwactiviteiten
bevatten chemicalién die kanker,
gehboorteafwijkingen of andere
voortplantings-problemen kunnen
veroorzaken. Enkele van deze
chemicalién zijn:
e Lood uit verf op loodbasis.
e Kristallijn silica uit stenen, cement en ander
metselwerk.




e Arsenicum en chroom uit chemisch SYMBOIIEN

behandeld houtmateriaal.

Het risico dat blootstelling aan deze stoffen

oplevert, verschilt. Het hangt af van hoe vaak

u dit soort werk doet. Om blootstelling aan

deze chemicalién te verminderen:

e U dient te werken in een goed
geventileerde omgeving.

e Werk met goedgekeurde
veiligheidsmiddelen, zoals stofmaskers die
speciaal bedoeld zijn om microscopische
deeltjes op te vangen.

Om het risico op letsels
te beperken, moet u de
gebruikershandleiding lezen

Waarschuwing

Dubbele isolatie

Draag oogbescherming

Draag oorbescherming

Draag een stofmasker

Afgedankte elektrische producten
kunt u niet met het normale
huisafval weggooien. Breng

deze producten, indien mogelijk,
naar een recyclecentrum bij u

in de buurt. Vraag de verkoper

of de gemeente naar informatie
en advies over het recyclen van
elektrische producten.




BEDIENINGS INSTRUCTIES

OPMERKII\IG: Lees voor het gebruik
van het gereedschap aandachtig het
instructieboekje.

GEBRUIK VOLGENS BESTEMMING

De machine is bestemd voor het droog
schuren van hout, kunststof, metaal, plamuur
en gelakte oppervlakken.

Machines met elektronische regeling zijn ook
geschikt voor polijsten.

1. “"HOOK AND LOOP” SYSTEEM
VERVANGEN VAN SCHUURPAPIER (Zie
A, B)

Het schuurpapier en de schuurschijf zijn
voorzien van een “Hook and Loop” systeem
om het mogelijk te maken dat de schuur- en
polijstonderdelen gemakkelijk vervangen
kunnen worden. Verwijder eerst alle stof

of andere voorwerpen van het “Hook and
Loop” systeem op de schuurschijf en het
schuurpapier. De stofafzuiggaten op het
schuurpapier moeten gelijk worden vastgezet
met de stofafzuiggaten op de schuurschijf,
anders zal de stofafzuigfunctie niet werken.
(Zie A)

Trek, om het schuurpapier te verwijderen,
één kant van het papier omhoog en trek het
van de schuurschijf. (Zie B)

2. STOFZAK (Zie C1, C2, D)

— DE STOFDOOS GEBRUIKEN (Zie C1)
Gebruik uw schuurmachine altijd met
geinstalleerde stofzak.

Om hem te monteren, schuift u de bak op
de stofuitlaat. Zorg ervoor dat de bak op de
groeven van de uitoer vastklikt.

LET OP!

Om te verhinderen dat het stof of
vreemde lichamen in uw gezicht of ogen
worden geworpen, mag de schuurmachine
nooit worden gebruikt als de stofopvangbak
niet gemonteerd is.

— DE STOFDOOS LEGEN (Zie C1, C2, D)
Voor doelgerichter gebruik kunt u de stofdoos
elke 5-10 minuten openen. Hierdoor kan lucht
beter door de doos vloeien.

Methode 1:Verwijder, om de stofdoos te
legen, deze uit de schuurmachine en open de
deksel om het stof uit te schudden. (Zie C1, C2)
Methode 2:\erwijder, om de stofdoos te
legen, draait u de tas aan de unlock positie.
Verwijder de zak en schud uit stof. (Zie D)

3. IN-EN UITSCHAKELEN (Zie E)

Druk, om de schuurmachine aan te zetten, de
bedekking van de schakelaar op de stand die
wordt aangegeven met “I”

Druk, om de schuurmachine uit te zetten, de
bedekking van de schakelaar op de stand die
wordt aangegeven met “07

4. HANDVATTEN (Zie F, G)

Uw schuurmachine is ontworpen om bij de
behuizing, of bovenaan de behuizing vast te
pakken.Als u langdurig schuurt is het aan te
raden dat u af en toe afwisselt tussen de twee
vasthoud-mogelijkheden.

5. OPPERVLAKKEN SCHUREN

Plaats de machine met het hele
schuuroppervlak op de te bewerken
ondergrond. Let op gelijkmatige
aandrukkracht. Minder aandrukkracht

levert meer schuurcapaciteit op en ontziet

de machine en het schuurtoebehoren. De
afnamecapaciteit en het schuurbeeld worden
in hoofdzaak bepaald door de keuze van het
schuurpapier (korrel), het toerental van het
schuurplateau en de aandrukkracht.

GROF SCHUREN

Span een schuurpapier met een grove korrel
op. Druk de machine slechts licht aan om een
grotere materiaalafname te bereiken.

FIJN SCHUREN

Span een schuurpapier met een fijne korrel
op. Beweeg de machine met matige druk
vlak cirkelend of afwisselend in lengte- en
dwarsrichting op het werkstuk. Houd de
machine niet schuin. Daarmee voorkomt u
doorschuren van het te bewerken werkstuk
(bijvoorbeeld fineer). Schakel de machine uit
na het beéindigen van de werkzaamheden en
til deze daarna pas van het werkstuk.

6. SCHUREN
Breng uw schuurmachine naar het




werkoppervlak en beweeg deze in cirkels
of een kruispatroon.Laat de machine niet
op hol slaan teneinde geen ongewenste
schuurlittekens te verkrijgen op het
eindproduct. De hoeveelheid verwijderd
materiaal wordt bepaald door de snelheid
van de schuurschijf en de korrelgrootte van
het gebruikte schuurpapier. De snelheid van
de schuurschijf vermindert relatief met de
druk die op de machine wordt toegepast.
Geef, voor snellere verwijdering, niet meer

druk, maar gebruik een grovere korrelgrootte.

7. DE JUISTE MAAT SCHUURPAPIER

KIEZEN

— Verschillende maten schuurpapier kunnen
worden aangeschaft bij goede doe-het-
zelf-winkels. Beschikbare graden zijn Grof,
Middel en Fijn.

— Gebruik grove maten schuurpapier
om ruwe voorwerpen af te schuren,
middelmaten om het werk te effenen en
fijne maten om het voorwerp af te werken.

— Hoe hoger het maatnummer, hoe fijner de
korrelgrootte. Voor het ruwe werk moet u
beginnen met een laag maatnummer (bijv.
60), en verander naar een hogere, fijnere
maat (bijv. 120 of 180) voor het afwerken.
Als u een fijnere maat gebruikt voor ruwe
oppervlakken zal het papier snel kapot
gaan en moet het vervangen worden.

— U kunt het best een proefdraai maken op
een overbodig stuk materiaal om de beste
maten schuurpapier vast te stellen voor
een bepaald werk.

8. SCHUURPLATEAUREM

Een geintegreerde schuurplateaurem
verlaagt het toerental bij onbelast lopen,
zodat groefvorming bij het neerzetten van de
machine op het werkstuk wordt voorkomen.
Een in de loop van de tijd continu toenemend
onbelast toerental geeft aan dat de
schuurplateaurem versleten is en door een
erkende klantenservice voor elektrische
gereedschappen moet worden vervangen.

AANWIIZINGEN VOOR
HET AFWERKEN VAN
MATERIAAL

Wordt de machine te heet, vooral als hij
gebruikt wordt bij lage snelheid, zet de
snelheid dan op maximum en lat hem 2 a

3 minuten draaien zonder belasting om de
motor af te koelen. Gebruik de machine niet
langdurig met een lage snelheid. Gebruik
altijd schuurpapier dat geschikt is voor het
materiaal dat u schuurt.

Zorg ervoor dat het werkstuk stevig
gemonteerd of vastgeklemd is zodat het niet
kan bewegen.

ledere beweging van het materiaal kan de
kwaliteit van het schuurwerk beinvioeden.
Start de schuurmachine voordat u schuurt
en zet hem direct uit als u klaar bent. Voor de
beste resultaten schuurt u hout in de richting
van de nerf.

Begin niet met schuren als het schuurpapier
nog niet gemonteerd is.

Laat het schuurpapier niet slijten. Het zal

de voetplaat beschadigen. Schade aan de
voetplaat wordt niet door de garantie gedekt.
Gebruik grof papier om ruwe oppervlakten
te schuren, middelmatig papier om
oppervlakken glad te maken en fijn papier
voor de laatste afwerking. Test de werking zo
nodig om afvalmateriaal.

Gebruik alleen schuurpapier van goede
kwaliteit.

Het schuurpapier bepaalt de efficiéntie van
het schuren, niet de kracht die u op het
gereedschap uitoefent. Door overmatig veel
kracht wordt het schuren minder efficiént

en wordt de motor overbelast. Vervang het
schuurpapier geregeld voor een optimale
schuurefficiéntie.

Trek de voedingskabel uit de aansluiting
voordat u eventuele aanpassingen,
reparaties of onderhoud uitvoert.

Dit elektrische gereedschap hoeft niet extra
gesmeerd of onderhouden te worden. Dit
gereedschap bevat geen onderdelen waaraan




de gebruiker onderhoud kan of moet
uitvoeren. Gebruik nooit water of chemische
reinigingsmiddelen voor het schoonmaken
van uw elektrische gereedschap. Veeg het
schoon met een droge doek. Bewaar uw
elektrische gereedschap altijd op een droge
plek. Houd de ventilatiegleuven van de motor
schoon. Houd alle bedieningselementen vrij
van stof. Er kunnen vonken zichtbaar zijn in
de ventilatiegleuven. Dit is normaal en leidt
niet tot beschadiging van uw gereedschap.
Is de voedingskabel beschadigd, dan

moet hij, om risico te voorkomen,

worden vervangen door de fabrikant, zijn
vertegenwoordiger of een ander bevoegd
persoon.

BESCHERMING VAN HET

MILIEU

Afgedankte elektrische producten
ﬁ kunt u niet met het normale huisafval
mmm \Weggooien. Breng deze producten,
indien mogelijk, naar een recyclecentrum
bij u in de buurt. Vraag de verkoper of de
gemeente naar informatie en advies over het
recyclen van elektrische producten.
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Ty Bhon

2010/01/20
Jacky Zhou
POSITEC Kwaliteitsmanager




SKYDEKONTAKT
GRIBEFLADER
STOVUSEK*

MED STOVUDSUGNING
LAS

FODPLADE
SLIBEPAPIR" (Se B)
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*Iustreret eller beskrevet tilbehor er kun delvis indeholdt i leverancen.




TEKNISK DATA

Spaending 230-240V~50Hz
Effekt 300W
Nominel frilgbshastighed 12000/min
Fodpladestgrrelse 125mm
Svingbeveegelse diam 2.5mm
Isolationsklasse @ N
Maskinveegt 1.4kg
STOJ- 0G VIBRATIONSDATA
Typiske A-veegtede lydniveauer lydtryksniveau L . 73.2dB(A)
Koa 3dB(A)
Typiske A-veegtede lydniveauer lydeffektniveau L, .: 84.2dB(A)
Koa 3dB(A)
Brug hgreveern, nar lydtrykket er over 80dB(A)
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VIBRATIONSINFORMATION

Den totale veerdi for vibration malt ifglge EN 60745:

Veerdi for vibration a, =5.73m/s?
Usikkerhed K =1.5m/s?

Typisk veegtet vibration

ADVARSEL: Vibrationsveerdien under den faktiske brug af maskinveerktgjet kan afvige
fra den opgivne veerdi afheengigt af maderne, veerktgjet benyttes pa. Se fglgende
eksempler pa, hvad vibrationerne kan afheenge af:
Veerktgjets stand og vedligeholdelse.
Anvendelse af korrekt tilbehgr og kontrol med, at det er skarpt og i en i det hele taget god
tilstand.
Hvor kraftigt, der holdes fast i handtaget og, om der benyttes antivibrationsudstyr.
Om veerktgjet anvendes i henhold til dets konstruktion og neervaerende anvisninger.

Vzrktgojet kan medfgre et hind/arm-vibrationssyndrom, hvis det ikke bruges pa
rigtig made.

ADVARSEL: En vurdering af udszettelsesgraden under det aktuelle brug skal
omfatte alle dele af arbejdscyklussen, herunder antallet af gange vaerktgjet slas til og
fra, og tomgangsdriften uden for selve arbejdsopgaven. Dette kan afggrende reducere




udseettelsesniveauet i den samlede arbejdsperiode.

Sadan kan du minimiere risikoen for udsaettelse for vibrationer:

Vedligehold veerktgjet i overensstemmelse med disse instruktioner og hold det korrekt
smurt.

Hvis veerktgjet bruges ofte, bgr du anskaffe antivibrationsudstyr.

Brug ikke veerktgjet i temperaturer pa 10°C eller lavere.

Planlzeg dit arbejde, sa du kan fordele arbejde med kraftige vibrationer over flere dage.

TILBEHOR

Stovsaek

60-korns sandpapir
80-korns sandpapir
120-korns sandpapir

Det anbefales, at alt udstyr kgbes i samme butik som maskinen. Anvend udstyr af god
kvalitet og af et velkendt meerke. Veelg slibepapir afhaengigt af opgaven. Se pa emballagen til
tilbehgret for at fa yderligere oplysninger. Fa hjzelp og rad i butikken.




SZERLIGE
SIKKERHEDSREGLER TIL
EXCENTERSLIBER

1. Tag stikket ud af stikkontakten, fgr du
foretager indstillinger, service eller
vedligeholdelse.

2. Treek en eventuel forleengerledning helt ud af
tromlen for at undga overophedning.

3. Huvis du skal bruge en forleengerledning,
skal du kontrollere, at den har det korrekte
amperetal for elveerktgjet og er i god stand.

4. Kontrollér, at forsyningsspaendingen svarer
til den spaending, der er trykt pa veerktgjets
typeskilt.

5. Veerktgjet er dobbelt isoleret for at yde ekstra
beskyttelse mod fejl i veerktgjets elektriske
isolering.

6. Undersgg altid, om der er skjulte elledninger
eller rgr i vaegge, inden du borer.

7. Veerktgjets udvendige metaldele og tilbehgr
kan blive meget varme efter leengere tids
brug.

8. Fastspeaend altid emnet korrekt for at
forhindre, at det flytter sig.

9. Rystepudseren er et stykke elveerktgj til
arbejde i frihdand og ma ikke fastspzendes pa
en arbejdsbaenk e.l.

10. Kontrollér, at emnet ikke indeholder sgm,
skruer etc. inden brug af rystepudseren.

11. Forsgg aldrig at standse rystepudseren ved
at presse pa bundpladen.

12. Brug kun slibepapir i god stand. Brug ikke
slidt eller hullet papir.

13. Slib ikke asbestholdige materialer, da stgvet
er sundhedsskadeligt.

14. Slib ikke i blyholdig maling pa grund af
risikoen for blyforgiftning.

15. Spis eller drik ikke i rystepudserens
arbejdsomrade.

16. Andre personer ma kun opholde sig i
arbejdsomréadet, hvis de baerer stgvmaske.

17. Hvis det er muligt, bgr dgre og vinduer til
arbejdsomradet holdes lukket, til stgvet er
fiernet.

18. Veerktgjet er kun designet til tgrslibning, ikke
vadslibning.

19. Veerktgjet er designet til forskellige lette
pudseopgaver i tree og metal.

20. Puds ikke magnesiumholdige materialer pa

grund af brandfaren.

21. Baer altid beskyttelseshriller
eller gjenbeskyttelse ved brug af
pudseren. Linserne i almindelige
briller er kun stgdsikre - de er IKKE
sikkerhedsbriller. Hvis du fglger denne
regel, mindskes risikoen for alvorlig
personskade.

22. Brug altid hgrevaern, hvis vaerktgjet
bruges i lzengere tid ad gangen. Hvis du
fglger denne regel, mindskes risikoen for
alvorlig personskade.

23. Skadeligt/giftigt stgv afgives ved slibning af
f.eks. blymalede overflader, tree og metal.
Kontakt med eller indanding af dette stgv
kan skade sundheden hos operatgren
og personer i neerheden. Benyt altid
beskyttelsesbriller og stgvmaske.

24. Hold altid fast i maskinvaerktgjet med
de isolerede handtag, nar der udfgres
et arbejde, hvor skaerevaerktgjet kan
komme i kontakt med skjulte ledninger
eller med dets egen ledning. Kontakt
med en “levende” ledning kan pa samme
made ggre veerktgjets udsatte metaldele
“levende” og give operatgren elektrisk stgd. €5

ADVARSEL! Visse stgvpartikler, der
opstar under pudsning, savning,
slibning, boring og andre arbejdsopgaver,

indeholder kemikalier, der kan forarsage

kraeft, fodselsdefekter eller reproduktive

skader. Denne type kemikalier omfatter

bl.a.:

e Bly fra blybaseret maling.

e Krystallinske silika fra mursten, cement og
andre murmaterialer.

e Arsenik og krom fra kemisk behandlet
tgmmer.

Risikoen ved indanding varier alt efter, hvor ofte

du udfgrer denne type arbejde. Ggr fglgende for

at mindske eksponeringen for disse kemikalier:

e Arbejd i et omrade med god ventilation.

e Brug godkendt sikkerhedsudstyr, f.eks.
stdvmasker, der er seerligt designet til at
filtrere mikroskopiske partikler.




SYMBOLER

For at undga risikoen for
personskader skal brugeren leese
brugervejledningen

Advarsel

Dobbeltisolering

Beer gjenvaern

Beer hgrevaern

Beer stgvmaske

Affald af elektriske produkter ma
ikke bortskaffes sammen med
husholdningsaffald. Indlever sa
vidt muligt produktet til genbrug.
Kontakt de lokale myndigheder
eller forhandleren, hvis du er i tvivl.

BETJENINGSVEJLEDNING
I\IOTER: Fgr du bruger dette veerktgj,

lzes instruktionsbogen omhyggeligt.
FORESKREVET ANVENDELSE
Veerktdjet er beregnet til tgrslibning af tree,
kunststof,metal, spartelmasse og lakerede
overflader.

Maskiner med elektronisk regulering er ogsa
egnet til polering.

1. UDSKIFTNING AF SLIBEPAPIR MED
KROG - OG GJESYSTEMET (Se A, B)
Slibepapiret og slibeskiven er udstyret med
et fastgdringssystem med krog og gje, der
gg@r det nemt og hurtigt at skifte slibe - og
polereudstyret. Start med at fjerne stgv
eller snavs fra krog og d@je pa slibeskiven og
slibepapiret. Da slibepapiret har stgvhuller,
skal de placeres ngje oven over hullerne

i slibeskiven, da udsugningen ellers ikke
fungerer korrekt. (Se A)

Fjern slibepapiret ved at Igfte et hjgrne af
papiret og treekke det af slibeskiven. (Se B)

2. STOVSEK (Se C1, C2, D)

— STGVBOKSEN SATTES PA (Se C1)
Anvend altid pudsemaskinen med stgvposen
monteret.

Stgvboksen anbringes ved at skubbe den ind
over det udstikkende stykke. Stgvboksen skal
lase fast i rillerne pa stykket.

GIV AGT!

For at undga at fa sandstgv og andre
partikler i ansigt og gjne, ma slibemaskinen
aldrig bruges, uden at stgvboksen er korrekt
anbragt.

— STOVBOKSEN TOGNIMES (Se C1, C2, D)
En mere effektiv drift opnas ved at tsmme
stgvboksen hvert 5.-10. minut. P& denne
made kan luften strgmme bedre gennem
boksen.

Metode 1: Stgvboksen tgmmes ved at
treekke den af maskinen og ryste stgvet ud.
(Se C1, C2)

Metode 2: At tgmme posen, rotere taske til
oplasning holdning. Fjern posen og ryst ud
stgv. (Se D)




3. TAND 0G SLUK (Se E)

Start rystepudseren ved at trykke
beskyttelsesdaekslet hen over knappen i
position “I”

Stop rystepudseren ved at trykke
beskyttelsesdaekslet hen i position “0%

4. GRIBEFLADER (Se F, G)

Ved anvendelse af rystepudseren skal den
ene hand enten placeres om eller oven pa
huset. Ved anvendelse af rystepudseren

i lengere tid ad gangen anbefales det

at skifte mellem disse to mader at holde
rystepudseren pa.

5. SLIBNING AF FLADER

Anbring hele maskinens flade pa den
undergrund, der skal slibes. Sgrg for

at maskinen udseettes for et jeevnt tryk
under arbejdet. Mindre arbejdstryk giver
mere slibeeffekt og skaner maskine og
slibeveerktgj. Effekten og slibebilledet
afheenger hovedsageligt af slibepapirets
kornstgrrelse, slibeskivens hastighed og det
tryk, maskinen udseettes for.
GROVSLIBNING

Benyt et slibepapir med grov kornstdrrelse.
Tryk let pa maskinen, s mere materiale
slibes af.

FINSLIBNING

Benyt et slibepapir med fin kornstgrrelse
(se Anvendelsestabel). Beveeg maskinen
med jeevnt tryk, i cirkelformede bevaegelser
eller skiftevis pa langs og tveers pa emnet.
Sdrg for at holde maskinen lige, da man
ellers kan komme til at slibe igennem emnet
(f.eks. finer). Nar arbejdet er feerdigt, slukkes
maskinen, fgr den fjernes fra emnet..

6. RYSTEPUDSNING

Beveeg rystepudseren i cirkler eller i et
krydsmgnster parallelt med emnet. Vip ikke
rystepudseren for at undgé dybe ridser. Den
mangde materiale, der fjernes, afheenger
af slibeskivens hastighed og den anvendte
kornstgrrelse. Slibeskivens hastighed falder,
jo mere tryk der udgves pa veerktgijet. Hvis
arbejdet skal ga hurtigere, ma trykket pa
rystepudseren ikke gges. Der bgr i stedet
anvendes grovere slibepapir.

7. VALG AF KORNSTORRELSE

— Slibepapir med forskellige kornstgrrelse
kan kgbes i velassorterede ggr-det-selv-
forretninger. Slibepapiret fas i kvaliteten
Grov, Medium og Fin.

— Brug groft slibepapir til grovslibning,
medium slibepapir til finere slibning og
fint slibepapir til finslibning.

— Jo hgjere kornstgrrelsen er, jo finere
er slibepapiret. Start med en lav
kornstgrrelse (f.eks. korn 60) til
grovslibning, og skift til en finere
kornstgrrelse (f.eks. korn 120 eller 180) til
slutbearbejdningen. Hvis der anvendes
fint slibepapir pa grove overflader,
tilstoppes slibepapiret hurtigt og skal
udskiftes.

— Foretag en test pa et stykke
affaldsmateriale for at se, om den rigtige
kornstgrrelse er valgt til opgaven.

8. GUMMIBAGSKIVEBREMSE

En integreret gummibagskivebremse saenker
omdrejningstallet i tomgang, sa fordybninger
ikke dannes, nar maskinen seettes ned pa
emnet. Et stigende omdrejningstal i tomgang
er tegn pa, at gummibagskivebremsen

er slidt og skal skiftes af et autoriseret
servicecenter for el-veerktgj.
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TIPS NAR DU ARBEJDE MED
RYSTEPUDSER

Hvis dit vaerktgj bliver for varmt, iseer nar
det bruges ved lav hastighed, skal du sezette
hastigheden til maksimum og lade det kgre
uden belastning 2-3 minutter for at afkgle
motoren. Undga forlzenget brug ved meget
lav hastighed. Brug altid slibepapir, der er
velegnet til det materiale, du gnsker at slibe.
Sgrg altid for, at arbejdsemnet holdes fast
eller speendes fast for at forhindre, at det
bevaeges.

Enhver beveegelse af materialet kan pavirke
slibekvaliteten.

Start din sliber, fgr du skal slibe, og sluk fgrst
for den, nar du er feerdig med at slibe. For
at opna bedste resultater, skal du slibe tree i
areretningen.




Begynd ikke slibning uden péasat slibepapir.
Sdrg for, at slibepapiret ikke slides helt vaek,
da det vil beskadige fodpladen. Garantien
deekker ikke slitage pa fodpladen.

Brug grovkornet slibepapir til slibning af
grove overflader, mediumkornet slibepapir
til blgde overflader og finkornet slibepapir til
afsluttende slibning. Om ngdvendig, sa udfgr
en testkgrsel pa affaldsmateriale.

Brug kun slibepapir i god kvalitet.
Slibepapiret bestemmer slibeeffekten, ikke
den kraft du bruger pa veerktgjet. Overdreven
kraft vil reducere slibeeffekten og medfgre
overbelastning af motoren. Jeevnlig
udskiftning af slibepapiret vil opretholde
maksimal slibeeffekt.

VEDLIGEHOLDELSE

Traek stikket ud af stikkontakten, inden
der udfgres nogen form justering,
service eller vedligholdele.

Denne bore-/skruemaskine kraever ikke saerlig
smgring eller vedligeholdelse.
Bore-/skruemaskinen ma kun serviceres og
repareres i et professionelt veerksted. Brug
aldrig vand eller kemiske renggringsmidler til
renggring. Ma kun renggres med en tgr klud.
Opbevares pa et tgrt sted. Hold motorens
ventilationsabninger rene. Knapperne o.l.
skal veere rene og frie for stgv. Det er helt
normalt, at der kan forekomme gnister i
ventilationsabningerne, og det beskadiger
ikke bore-/skruemaskinen.

Hvis elledningen beskadiges, skal

den udskiftes af producenten, dennes
servicerepraesentant eller anden kvalificeret
fagmand for at undga, at der opstar farlige
situationer.

MILJOBESKYTTELSE

Affald af elektriske produkter ma
ikke bortskaffes sammen med
mmm husholdningsaffald. Indlever sa vidt
muligt produktet til genbrug. Kontakt de
lokale myndigheder eller forhandleren, hvis
du er i tvivl.

EC
KONFORMITETSERKL/ERING

Vi,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Erkleerer herved, at produktet
Beskrivelse WORX Excentersliber
Type WX652

Er i overensstemmelse med fglgende
direktiver:

EU Maskindirektiv

2006/42/ EF

EU Lavspaendingsdirektiv

2006/95/EF

EU Elektromagnetiske kompatibilitetsdirektiv
2004/108/EF

Standarder i overensstemmelse med
EN 55014-1

EN 61000-3-3

EN 55014-2

EN 60745-1

EN 61000-3-2

EN 60745-2-4

Personen, autoriseret til at udarbejde den
tekniske fil,

Nawvn: Russell Nicholson

Adresse: Positec Powertools(Europe)
LTD

Pinewood, Chineham Bussiness Park,
Basingstoke, Hampshire, RG24 8AL,
United Kingdom

Ty Bhon

2010/01/20
Jacky Zhou
POSITEC Kvalitetschef




LIUKUVA PAALLE/POIS -KYTKIN
KADENSIJAT

PoLYPUSSI

POLYNPOISTOLLA

LUKKOVIPU

POHJALEVY

HIEKKAPAPEREITA* (Katso Kuva B)
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*Kuvissa esitetyt ja selostetut lisivarusteet eivit aina kuulu toimitukseen.

Epakeskohiomakone




70

TEKNISET TIEDOT

Nimellisjannite

230-240V~50Hz

Nimellisteho 300W
Nimellisnopeus kuormittamattomana 12000/min
Pohjalevyn koko 125mm
Kiertoliikkeen halkaisija 2.5mm
Suojausluokka @ N
Koneen paino 1.4kg

MELU- JA TARINAARVOT

Painotettu adnenpaine

L, 73.2dB(A)

Koa 3dB(A)
Painotettu danenvoimakkuus L,.: 84.2dB(A)
Kua 3dB(A)
Kayta kuulosuojaimia, kun aanenpaine ylittda arvon 80dB(A)

TARINATASOT

EN 60745:n mukaiset kokonaistarinaarvot:

Térindpééstd a, = 5.73m/s?

Tyypillinen painotettu tarina

Epadvarmuus K = 1.5m/s?

VAROITUS: Tyokalun kayton todelliset tarindarvot saattavat poiketa annetuista
arvoista riippuen tydkalun kdyttotavoista seuraavien maaritelmien muiden

kayttotapojen perusteella:
Onko tyokalu hyvéassa kunnossa ja hyvin huollettu

Kaytetaanko tyokalussa oikeita lisdvarustetia ja ovatko ne teravia ja hyvakuntoisia.
Kahvojen otteen pitavyys, jos tyokalussa kaytetdaan tarinaa estavia lisavarusteita.

Kaytetaanko tyokalua asianmukaisesti ja naita ohjeita noudattaen.

Tami tyokalu saattaa aiheuttaa kidsien/kidsivarsien tirindsyndrooman, jos laitetta

ei kdyteta oikein.

VAROITUS: Altistustason arvioinnissa tulee tarkkuuden vuoksi ottaa huomioon
todelliset kdyttoolosuhteet, mukan lukien aika, kun tydkalu on kytketty pois paalta ja
kun se kay joutokaynnilla. Tama saattaa vahentaa koko ty6ajan yhteenlaskettua altistusaikaa

huomattavasti.

Epakeskohiomakone




Tarinalle altistumisriskin vahentaminen.

Huolla tata tydkalua ohjeiden mukaisesti ja pida tydkalu hyvin voideltuna (soveltuvissa
kohdissa).

Jos tyokalua kaytetaan saannollisesti, hanki tarinaa estavat lisdvarusteet.

Valta tyokalun kayttamista 10°C lampdotiloissa tai sita villedAmmassa.

Suunnittele tyot siten, ettéd paljon tarinda aiheuttavien téiden suorittaminen jakautuu usealle
paivalle.

VARUSTEET

Polypussi

Pystysuunnassa kidintyvi etukahva 60#
Pystysuunnassa kidntyvi etukahva 80#
Pystysuunnassa kidntyva etukahva 120#

Suosittelemme ostamaan kaikki tarvikkeet samasta liikkeesta, josta hankit koneen.

Kayta hyvalaatuisia merkkitarvikkeita. Valitse karkeus kasilla olevan tyon mukaan. Katso
tarkemmat tiedot kyseisen tarvikkeen pakkauksesta. Saat apua ja neuvoja myés myymalan
henkilokunnalta.

7
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LISAA TASOHIOMAKONEEN
KAYTTOTURVATIETOJA

1. lrrota aina koneen liitantajohto
pistorasiasta ennen saatoja seka huolto - ja
kunnossapitotoita.

2. Pura kelalla oleva jatkojohto kokonaan
ylikuumenemisen valttamiseksi.

3. Varmista, etta jatkojohdon virtakestoisuus
(johtimien poikkipinta) on riittava
kaytettavalle koneelle.

4. Varmista, ettd verkkojannite on sama kuin
koneen arvokilpeen merkitty jannite.

5. Kone on kaksoiseristetty, mika antaa
lisdsuojaa koneen sisaisen eristevaurion
tapauksessa.

6. Tarkista aina seinat ja katot, jotta et poraa
rakenteen sisélla oleviin johtoihin ja putkiin.

7. Koneen ulkoiset metalliosat ja varusteet
saattavat olla kuumia pitkien tyorupeamien
jalkeen.

8. Varmista mahdollisuuksien mukaan, etta
tyokappale pysyy kunnolla paikallaan.

9. Epéakeskohiomakone on kasitydkalu, ala
kiinnita sita tyopoytaan.

10. Varmista ennen hiontaa, etta hiottavalla
alueella ei ole nauloja, ruuveja jne.

1. Al pyséyta epakeskohiomakonetta
pohjalevya painamalla.

12. Kayta vain hyvakuntoisia hiomapapereita.

Ala kayta repeytynytta tai kulunutta paperia.

13. Al4 hio asbestia sisaltdvaa materiaalia
terveysvaaran vuoksi.

14. Lyijymyrkytyksen vaaran johdosta ala hio
lyijya sisaltavia maaleja.

15. Ala sy6 &laka juo hiomakoneen
tyoskentelyalueella.

16. Al paasta ketaan tydskentelyalueelle ilman
hengityssuojainta.

17. Jos mahdollista, erista tydskentelyalue niin,
etta hiontapoly pysyy siella myohempaa
poistoa varten.

18. Kone on suunniteltu vain kuivahiontaan, ei
markahiontaan.

19. Kone on suunniteltu puun ja metallin
tavalliseen kevyeen hiontaan.

20. Ala hio magnesiumia sisaltdvaa materiaalia
tulipalovaaran vuoksi.

21. Kdyta aina suojalaseja tai
silmidsuojaimia hiomakonetta

Epakeskohiomakone

kiyttiessisi. Tavallisissa silmilaseissa
on vain iskunkestiviit linssit, ne
EIVAT ole suojalasit. Tamin ohjeen
noudattaminen vahentaa vakavan
tapaturman vaaraa.

22. Kayta aina kuulonsuojaimia pitkien
tyorupeamien aikana. Taman ohjeen
noudattaminen vahentaa vakavan
tapaturman vaaraa.

23. Haitallisia/myrkyllisia polyja tulee hiottaessa
esim. lyijymaalattuja pintoja, puita ja
metalleja. Naiden polyjen koskettaminen
tai hengittdminen voi vaarantaa kayttajan ja
sivullisten terveyden. Kayta aina silmalaseja
ja pOlysuojainta.

24. Pida sihkotyokaluja eristetyista
tarttumispinnoista, kun suoritat
toimintoa, missi leikkaustyodkalu voi
koskettaa piilotettua johdinta tai sen
omaa johtoa. Kosketus “jannitteelliseen”
johtoon tekee tyokalun paljastetut
metalliosat “jannitteellisiksi” ja antaa
sahkoiskun kayttajalle.

VAROITUS: Jotkut koneellisessa
ionnassa, sahauksessa,

porauksessa ja muissa rakennustoissa
syntyvit polyhiukkaset sisiltavit
kemikaaleja, joiden tiedetaddn aiheuttavan
syopidd, syntymivikoja tai muita
lisddntymishdirioita. Joitakin esimerkkeja
ndistd kemikaaleista:

e Lyijypohjaisista maaleista peraisin oleva lyijy.

e Tiilista, sementista ja muista
muuraustuotteista peraisin oleva kiteinen pii.

e Kemiallisesti kasitellysta puutavarasta
peraisin oleva arseeni ja kromi.

Altistumisesta aiheutuva vaara vaihtelee

riippuen siitd, kuinka usein teet timan tyyppista

tyota. Jotta altistuisit mahdollisimman vahan
naille kemikaaleille:

e Tybskentele hyvin tuuletetussa tilassa.

e Kayta hyvaksyttyja suojavarusteita, kuten
sellaisia polynsuojaimia, jotka on erityisesti
suunniteltu suodattamaan mikroskooppiset
hiukkaset hengitysilmasta.




SYMBOLIT

Kayttajan taytyy lukea
ohjekirja loukkaantumisvaaran
vahentamiseksi

Varoitus

o] [> @)

Suojausluokka

Kayta suojalaseja

Kayta kuulosuojaimia

Kayta polysuojainta

Romutettuja sédhkolaitteita ei saa
heittéda pois talousjatteen mukana.
Toimita ne kierratyspisteeseen.
Lisatietoja kierratyksesta saa
paikallisilta viranomaisilta tai
jalleenmyyjalta.

z
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KAYTTOOHIEET
HUOMAUTUS: Ennen tydkalun kayttoa,
lue ohjekirja huolellisesti.

MAARAYSTEN MUKAINEN KAYTTO
Laite on tarkoitettu puun, muovin, metallin,
spakkelin ja lakattujen pintojen kuivahiontaan.
Koneet, joissa on elektroninen saato, voidaan
kayttaa myos kiillotukseen.

1. TARRAKIINNITTEISEN HIOMAPAPERIN
VAIHTO (Katso kuva A, B)

Hiomapaperissa ja hiomalaikassa on
tarrakiinnitys, joka mahdollistaa hioma-

ja kiillotustarvikkeiden nopean vaihdon.

Poista ensin poly ja roskat hiomalaikan ja
hiomapaperin tarrapinnasta. Hiomapaperin
polynpoistoreiat pitaa kohdistaa hiomalaikan
reikiin, jotta polynpoisto toimisi. (Katso kuva A)
Hiomapaperi poistetaan nostamalla

sitd yhdelta sivulta ja vetamalla se irti
hiomalaikasta. (Katso kuva B)

2. POLYPUSSI (Katso kuva C1, C2, D)
— POLYSAILION KIINNITYS (Katso kuva 73
C1)

Hiomakoneessa tulee aina kayton aikana olla
poOlypussi asennettuna.

Kiinnittaksesi sen, liuta polysailio
poistoaukkokappaleeseen ja huolehdi, etta
polysailio lukittuu poistoaukon uriin.

HUOMIO!

Jotta hiontapdlya tai vierasaineita ei
lennahda kasvoillesi tai silmiisi, ala koskaan
kayta hiomalaitetta, jos polynkeradyssailiota ei
ole asennettuna laitteeseen.

— POLYSAILION TYHJENNYS (Katso
kuva C1, C2, D)

Jotta sen toimintateho sailyy, tyhjenna sailio
aina 5-10 minuutin vélein. Nain ilma virtaa
paremmin sailion lapi.

Menetelma 1: Tyhjentaaksesi polysailion,
veda polysailio suoraan ulos polynkerdayksen
poistoaukosta ja ravista poly ulos. (Katso
kuva C1, C2)

Menetelma 2: Tyhjentdaksesi polysailion,
kiertaa laukku on avata kanta. Poista pussi ja
ravistaa polya. (Katso kuva D)
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3. KAYNNISTYS JA PYSAYTYS (Katso
kuva E)

Hiomakone kaynnistetdan painamalla
kytkimen suojusta kohdasta “I”

Hiomakone pysaytetaan painamalla kytkimen
suojusta kohdasta “0"”

4. KADENSIJAT (Katso kuva F, G)
Konetta voi pidella joko kotelon ymparilta
tai kotelon paalta. Jos hiotaan pitkia aikoja
kerrallaan, on suositeltavaa vaihtaa otetta
silloin talloin.

5. PINTOJEN HIOMINEN

Aseta koneen koko hiomapinta tydstettavalle
alustalle. Kiinnitda huomiota tasaiseen
paineeseen tyokappaletta vasten. Pienempi
paine aikaansaa paremman hiontatehon

ja saastaa laitetta seka hiomatydkalua.
Hiekkapapereita valinta (karheus),
hiomalautasen kierrosluku ja paine
tyokappaletta kohti maaraavat paaasiassa
hiontatehon ja hiontajaljen.

KARKEA HIONTA

Aseta karkea Hiekkapapereita. Paina konetta
vain kevyesti saavuttaaksesi suuremman
materiaalin poiston.

HIONOHIONTA

Aseta hienompi Hiekkapapereita. Liikuttele
konetta kohtuullisesti painaen kiertoliikkein
tai vuorotellen tydkappaleen poikittais- ja
pitkittdissuunnassa. Al4 kallista konetta, jotta
tyOstettavan tyokappaleen lapihionta (esim.
viilu) estettaisiin. Pysayta kone tydjakson
paattyessa ja nosta pois se tyokappaleesta.

6. EPAKESKOHIONTA

Ohjaa hiomakonetta niin, ettd hiomapaperi on
tyOstettavan pinnan suuntainen, ja liikuttele
konetta pydrivin tai ristikkaisin liikkein. Ala
kallista konetta; se aiheuttaisi syvia ei-
toivottuja hiomajalkia. Poistetun materiaalin
maara riippuu hiomalaikan nopeudesta

ja kaytetysta karkeudesta. Hiomalaikan
nopeus pienenee suhteessa koneeseen
kohdistettuun paineeseen. Kun haluat
nopeuttaa hiontatyota, ala paina konetta
voimakkaammin tyokappaletta vasten, vaan
kayta karkeampaa hiomapaperia.

Epakeskohiomakone

7. HIOMAPAPERIN OIKEAN

KARKEUDEN VALINTA

— Eri karkeuksisia hiomapapereita saa hyvin
varustetuista rautakaupoista.Yleinen
karkeuksien jako on: karkea, keskikarkea ja
hieno.

— Kayta karkeaa paperia isompien
epatasaisuuksien poistoon, keskikarkeaa
pinnan tasoitukseen ja hienoa paperia
viimeistelyyn.

— Mita suurempi numero, sitda hienompi
paperi. Aloita epatasaisen pinnan
ty0sto karkealla paperilla (esim. 60) ja
vaihda sitten hienompaan (esim. 120)
viimeistelyvaiheessa. Jos kaytat karkeaan
pintaan hienoa paperia, se menee
nopeasti tukkoon ja pitaa vaihtaa usein.

— On hyva kokeilla hiontatulosta
tyostettdvan materiaalin jatepalaan ja
paattaa sen mukaan oikeat karkeudet
kyseiseen tyéhon.

8. HIOMALAUTASEN JARRU
Sisdanrakennettu hiomalautasen jarru
rajoittaa kierroslukua tyhjakaynnilla,

jottei tyOkappaleeseen syntyisi naarmuja
asennettaessa kone tyOkappaletta vasten.
Ajan mittaan nouseva tyhjakayntikierrosluku
osoittaa, ettd hiomalautasen jarru on
kulunut loppuun ja se tulee antaa vaihtaa
sopimushuollossa.

TYOSKENTELYVIHJEITA
VIIMEISTELYHIOMAKONEEN
KAYTTOON

Jos séahkokone kuumenee liikaa erityisesti
kaytossa hitaalla nopeudella, sdada suurin
nopeus ja jaahdyta moottoria kayttamalla
sitda kuormittamatta 2-3 minuuttia. Valta liian
pitkaa kayttoa hyvin pienilla nopeuksilla.
Kayta aina hiomapaperia, joka on sopivaa
hiottavalle materiaalille.

Varmista aina, etta tyokappale on tiukasti
kiinni sen tahattoman liikahtamisen
estamiseksi.

Kaikki tyokappaleen liikkeet voivat vaikuttaa
hiontajaljen laatuun.

Kaynnista hiomakone ennen hionnan alkua




ja sammuta se vasta nostettuasi sen irti
tyokappaleen pinnasta. Parhaan tuloksen
saavuttamiseksi hio puuta syiden suuntaan.
Al aloita hiontaa ilman kiinnitetty3
hiomapaperia.

Ala paasta hiomapaperia kulumaan liikaa,
koska silloin pohjalevy voi vaurioitua. Takuu
ei koske pohjalevyn kulumista.

Kayta karkearakeista paperia karkeiden
pintojen hiontaan, keskikarkeaa pehmeille
pinnoille ja hienorakeista pintojen
viimeistelyyn. Tarvittaessa tee koehionta
jatemateriaaliin.

Kayta ainoastaan hyvalaatuista
hiomapaperia.

Hiomapaperi séataa hionnan tehoa, ei
kayttajan tyokaluun kohdistama voima. Liika
voima heikentaa hiontatehoa ja ylikuormittaa
moottoria. Hiekkapaperin sdannéllinen vaihto
pitaa ylla parasta hiontatehoa.

HUOLTO

Irrota pistoke pistorasiasta ennen kuin
teet mitddn sidtoja tai huoltoja.

Kone ei vaadi voitelua eika huoltoa. Koneen
sisalla ei ole kayttajan huollettavia osia. Ala
kayta vetta tai kemiallisia puhdistusaineita
koneen puhdistukseen. Pyyhi puhtaaksi
kuivalla liinalla. Sailyta kone kuivassa
paikassa. Pida moottorin tuuletusaukot
puhtaana. Pida kytkimet ja saatimet
polyttdmina. Tuuletusaukoista nakyva
kipin6inti on normaalia eika vahingoita
konetta.

Jos virtajohto on vahingoittunut, se

on sahkoiskun valttamiseksi jatettava
valmistajan, valtuutetun huoltoedustajan
tai vastaavan patevan sahkoteknikon
vaihdettavaksi.

YMPARISTON SUOJELU
Romutettuja sdhkolaitteita ei saa
heittaa pois talousjatteen mukana.

mmm 0iMita ne kierratyspisteeseen.

Lisatietoja kierratyksesta saa paikallisilta
viranomaisilta tai jalleenmyyjalta.
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AV/PA-SKYVEBRYTER
HANDTAK OMIRADE
STOVPOSE*

MED ST@VVENTIL
LASESPAK
BUNNPLATE
SANDPAPIR* (Se B)

Nio|o|R|w|d|2

* lllustrert eller beskrevet tilbehgr inngar delvis ikke i leveransen.
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TEKNISKE DATA

Merkespenning 230-240V~50Hz
Merkeytelse 300W
Nominell tomgangshastighet 12000/min
Bunnplatestgrrelse 125mm
Rotasjonsdiameter 2.5mm
Beskyttelsesklasse @ N
Maskinvekt 1.4kg

STOY- 0G VIBRASIONSDATA

A-veid lydtrykk LpA: 73.2dB(A)
Koa 3dB(A)
A-veid lydeffekt L,.: 84.2dB(A)
Kua 3dB(A)
Bruk hgrselsvern nar lydtrykket er over 80dB(A)
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VIBRASJONSINFORMASIJON

Totale vibrasjonsverdier satt i henhold til EN 60745:

Vibrasjonutsendingsverdi a, = 5.73m/s?
Usikkerhet K = 1.5m/s?

Vanlig belastningsvibrasjon

ADVARSEL: Vibrasjonsutslippsverdien under faktisk bruk av kraftverktgyet kan avvike
fra oppgitt verdi, avhengig av matene verktgyet brukes og fglgende eksemplene og
andre variasjoner i hvordan verktgyet brukes:
Verktgyet er i god stand og godt veldlikeholdt.
Bruk av riktig tilbehgr for verktgyet, og sgrge for at det er skarpt og i god stand.
Hvor stramt grepet pa handtakene er, og om det brukes antivibrasjonstilbehgr.
Og at verktgyet blir brukt til det formalet det er tilsiktet i henhold til designet og disse
instruksjonene.

Dette verktgyet kan forarsake hand-arm vibrasjonssyndrom, hvis det ikke bruken
er forvaltes pa en god mate.

ADVARSEL: For a veere ngyaktig, bgr ogsa et overslag over eksponeringsniva under
faktiske bruksforhold ogsa tas med i betraktning i alle deler av driftssyklusen, slik som
nar verktgyet er skrudd av og nar det gar pa tomgang, men ikke faktisk gjgr jobben. Dette

Eksentersliper
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kan redusere eksponeringsnivaet betraktelig over hele arbeidsperioden.

For a hjelpe til 8 minimere risikoen for vibrasjonseksponering.

Vedlikehold verktgyet i henhold til disse instruksjonene og s@rg for at det er godt smurt (der
det er hensiktsmessig).

Hvis verktgyet skal brukes regelmessig, invester i antivibrasjonstilbehgr.

Unnga a bruke verktgy i temperaturer pa 10°C eller lavere.

Planlegg arbeidstimeplanen din slik at du sprer bruk av hgyvibrasjonsverktgy utover flere
dager.

TILLEGGSUTSTYR

Stgvpose

60korning sandpapir
80korning sandpapir
120korning sandpapir

Vi anbefaler at du kjgper alt ekstrautstyr fra butikken der du kjgpte dette verktgyet. Anvend godt
kvalitetsekstrautstyr, merket med et velkjent varemerke. Velg kvalitet i henhold til det arbeidet du
akter & ga i gang med. Henviser til tilbehgrspakningen for videre detaljer. Butikkpersonalet kan
ogsa gi hjelp og rad.

Eksentersliper




EKSTRA
SIKKERHETSREGLER FOR
FINSLIPEREN

1. Fjern st@pslet fra kontakten fgr du foretar
noen justeringer, vedlikehold eller
reparasjoner.

2. Trekk kabeltrommelen helt ut for a unnga
eventuell overoppheting.

3. Nar du bruker en skjgteledning, ma du sikre
at den har den riktige ampere, tilpasset det
elektriske verktgyet og at den er i sikker
elektrisk forfatning.

4. Forsikre deg om at spenningen pa
hovednettet er den samme som spenningen
pa verktgyets merkeplate.

5. Verktgyet ditt er dobbeltisolert som en
tilleggsbeskyttelse mot mulige elektriske
isolasjonsfeil inne i verktgyet.

6. Sjekk alltid vegger og tak for & unnga skjulte
strgmkabler og rgr.

7. Etter lange arbeidsperioder, kan utvendige
metalldeler og tilbehgr bli varmt.

8. Hvis det er mulig, forsikre deg om at
arbeidsstykket er skikkelig festet for a hindre
bevegelse.

9. Din banesliper er et handholdt verktgy, ikke
fest det under sliping.

10. Fgr sliping, sjekk at omradet er fritt for spiker,
skruer etc.

11. Stopp aldri baneslipemaskinen ved a pafgre
kraft til bunnplaten.

12. Bruk kun nytt papir. Ikke bruk istykkerrevet
eller slitt papir.

13. Slip ikke materialer som innholder asbest pa
grunn av helserisikoen.

14. Ikke slip blybasert maling, pa grunn av faren
for blyforgiftning.

15. lkke spis eller drikk i arbeidsomradet rundt
slipemaskinen.

16. Ikke la folk komme til arbeidsomradet uten a
bruke stgvmaske.

17. Der det er mulig, sperr av arbeidsomradet,
samle opp stgvet for senere a fjerne det.

18. Verktgyet ditt er laget til tgrrsliping, ikke
vatsliping.

19. Verktgyet ditt er laget til generelt bruk. Lett
sliping av treverk og metaller.

20. Ikke slip magnesiummaterialer pa grunn av
brannrisikoen.

Eksentersliper

21. Bruk alitid beskyttelsesbriller eller
gyevern nar du bruker slipemaskinen.
Vanlige briller har bare stotsikre linser;
de er IKKE sikkerhetsbriller. Ved a fglge
disse reglene reduseres risikoen for alvorlig
personskade.

22. Bruk alitid hgrselsvern under
langvarige arbeidsperioder. Ved 4 fglge
disse reglene reduseres risikoen for alvorlig
personskade.

23. Farlige/giftige stgvskyer vil dannes fra
pussing av f.eks. malte overflater, treverk og
metaller. Kontakt med eller innpusting av
dette st@gvet kan sette helsen til operatgren
og andre mennesker i fare. Du ma alltid
bruke briller og stgvmaske.

24. Hold verktgy med isolerte overflater
nar du bruker verktgyet pa en slik
mate at verktgyet kan komme i
kontakt med skjulte ledninger eller
sin egen stregmledning. Kontakt med
en strgmfgrende ledning vil eksponere
metalldeler i verktgyet og gi operatgren et
stgt.

ADVARSEL: Noen stovpartikler 79
om blir laget under polering,
saging, sliping og andre arbeidsoppgaver
inneholder kjemikalier som er kjent for
a gi kreft, fodselsskader eller andre
forplantningsskader. Noen eksempler pa
disse kjemikaliene er:
e Bly fra blyholdig maling.
e Krystallin silikat fra murstein, sement og
andre mur - produkter.
e Arsen og krom fra kjemisk behandlet tgmmer.
Din risiko for disse eksponerte variantene,
avhenger av hvor ofte du gjgr denne type
arbeid. For a redusere eksponeringen fra disse
kjemikaliene:
e Arbeid i et godt ventilert omrade.
e Arbeid med godkjent sikkerhetsutstyr, som
stgvmaskene som er spesielt laget for a
filtrere mikroskopiske partikler.




SYMBOLER
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For a redusere risikoen for
personskade, ma brukeren lese
instruksjonsveiledningen

Advarsel

Beskyttelsesklasse

Bruk vernebriller

Bruk hgrselsvern

Bruk stgvmaske

Avfall etter elektriske produkter
ma ikke legges sammen med
husholdningsavfall. Vennligst
resirkuler avfallet der dette
finnes. Undersgk hos de lokale

myndighetene eller en detaljist for

resirkuleringsrad.
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BRUKSVEILEDNING

MEIIK: Les ngye gjennom
instruksjonsboka fgr du bruker verktgyet.

FORMALSMESSIG BRUK

Maskinen er beregnet til tgrrsliping av tre,
kunststoff, metall, sparkelmasse og lakkerte
overflater.

Maskiner med elektronisk regulering er ogsa
egnet til polering.

1. BYTTING AV HOOK&LOOP
SANDPAPIR (Se A, B)

Sandpapiret og pusseskiven er utstyrt med
en hake og loop forbindelsessystem for a
muliggjgre et raskt og enkelt bytte av slipe-
og poleringstilbehgr. For det fgrste, fjern alt
stgv eller andre ting fra haken og loopen pa
pusseskiven og sandpapiret. Da sandpapiret
har stgvutsugingshull, ma du stille inn disse
med hullene pa pusseskiven, ellers vil ikke
stgvutsugningen fungere. (Se A)

For & fjerne sandpapiret, Igft et hjgrne av
papiret og dra det av fra pusseskiven. (Se B)

2. STOVPOSE (Se C1, C2, D)

— SETTE PA STOVBOKSEN (Se C1)
Bruk plansliperen bare pasatt en stgvpose.
For & sette den pa kan du skyve stgvboksen
pa stgvventilen. Kontroller at stgvboksen
lases pa plass i sporene pa ventilen.

ADVARSEL!

For & unnga at du far sandstgv eller
rusk i ansiktet eller gyne bgr du aldri bruke
sliperen uten at stgvboksen er montert.

— TOMME STOVBOKSEN (Se C1, C2, D)
For en effektiv drift bgr du tamme stgvboksen
hvert 5. eller 10. minutt. Det gjgr at luften
strgmmer bedre gjennom stgvboksen.
Metode 1: For & tgmme stgvboksen, trekk
stgvboksen av stgvventilen og rist bort
stgvet. (Se C1, C2)

Metode 2: For a tamme stgvboksen, rotere
bag til Iaser posisjon. Fjern pose og riste ut
stgv. (Se D)

3. INN-/UTKOBLING (Se E)
For & starte slipemaskinen din, trykker du




ned beskyttelsesdekselet over bryteren ved
posisjon “I”

For & stoppe slipemaskinen, trykker du ned
beskyttelsesdekslet ved posisjon merket “0”

4. HANDTAK OMRADE (Se F. G)
Slipemaskinen din er formet for a bli holdt
rundt hovedhuset, eller ved toppen av
hovedhuset. Nar du sliper over en lang
periode, er det anbefalt at du periodevis
veksler mellom de to grepene.

5. SLIPE FLATER

Sett maskinen med hele slipeflaten pa
undergrunnen som skal bearbeides. Pass

pa jevnt trykk. Mindre trykk mot underlaget
gir stgrre slipeeeffekt og skaner maskin og
slipeverktgy. Slipemengden og slipebildet
bestemmes vesentli med valget av Sandpapir
(korning), turtallet til slipetallerkenen og
presstrykket.

GROVSLIPING

Sett pa en Sandpapir med grov korning. Trykk
maskinen kun svakt pa for & oppna en stgrre
slipemengde.

FINSLIPING

Sett pa en Sandpapir med fin korning. Beveg
maskinen med middels trykk i sirkler over
flatten eller skiftevis pa langs og tvers av
arbeidsstykket. Ikke kil maskinen fast, slik at
en gjennomsliping av arbeidsstykket (f.eks.
finér) forhindres. Nar arbeidet er over, slar
du av maskinen og Igfter den deretter opp fra
arbeidsstykket.

6. BANESLIPING

Fgr slipemaskinen parallelt med
arbeidsoverflaten og beveg den i sirkler eller i
et kryssmgnster. lkke la verktgyet helle i den
hensikt 8 unnga dype ugnskede slipemerker.
Mengden material som blir fjernet er bestemt
av farten pa pusseskiven og grovheten pa
korningen til papiret. Farten til pusseskiven
avtar i forhold til trykket som blir brukt pa
verktgyet. For raskere fjerning, gker du ikke
trykket pa maskinen, men bruker et grovere
sandpapir.
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7. VALG AV RIKTIG GRADERING AV

SANDPAPIR

— Forskjellige graderinger av sandpapir
kan kjgpes inn fra pélitelige gjgr-det-selv
butikker. Tilgjengelige graderinger er grov,
medium og fin.

— Benytt grovt papir for a slipe ned ujevne
overflater, medium for a glatte arbeidet og
fint papir for a gjgre finishen.

— Jo hgyere graderingsnummer, jo finere
papir. For grovt arbeid, starter du med et
lavt nummer. (f.eks. 60 grovhet) a forandre
til en hgyere tall, finere grovhet (for
eksempel 120 grovhet for finisharbeidet).
Hvis du bruker et fint papir til grove
overflater, vil det snart bli tilstoppet og det
blir ngdvendig a skifte.

— Det beste er a gjgre en prgvekjgring pa en
bit materiale for a avgjgre den optimale
graderingen av sandpapiret for en spesiell
jobb.

8. SLIPETALLERKENBREMS

En integrert slipetallerkenbrems reduserer
turtallet | tomgang slik at det ikke oppstéar
riper nar maskinen settes pa arbeidsstykket.
Et stadig stigende tomgangsturtall viser at
slipetallerkenbremsen er slitt og ma skiftes ut
av et autorisert verksted for elektroverktgy.

ARBEIDSTIPS FOR
SLIPEMASKINEN

Hvis elektroverktgyet blir for varmt,

spesielt etter bruk pa lave hastigheter,

sett hastigheten pa maksimum og kjgr

pa tomgang i 2-3 minutter for & kjgle ned
motoren. Unnga forlenget bruk pa veldig lave
hastigheter. Bruk alltid sandpapir som passer
materialet du gnsker a slipe.

Sgrg alltid for at arbeidstykket holdes fast
eller fastspennes for & hindre bevegelser.
Enhver bevegelse av materialet kan pavirke
kvaliteten pa slipearbeidet.

Start slipemaskinen fgr du begynner a slipe
og skru den av etter at du har sluttet a slipe.
For best resultat, slip tre i treets fiberretning.
Ikke start slipingen uten & ha tilpasset
sandpapiret.




lkke la sandpapiret slites vekk da dette vil
gdelegge bunnplaten. Garantien dekker ikke
bunnplatens slitasje.

Bruk grovt sandpapir til & slipe grove
overflater, medium sandpapir for glatte
overflater og

fint sandpapir for finpussen. Om ngdvendig,
gjgr en test pa et restmateriale.

Bruk kun sandpapir av god kvalitet.
Sandpapiret bestemmer slipeeffekten, ikke
hvor mye kraft du bruker pa verktgyet.
Overdreven kraft vil redusere slipeeffekten
og kan forarsake overbelastning av motoren.
Regelmessig utskifting av sandpapir vil sgrge
for at slipeeffekten stadig er best mulig.

VEDLIKEHOLD

Ta ut stgpselet fra stikkontakten for

du foretar justeringer, service eller
vedlikehold.

Det elektriske verktgyet trenger ikke
ytterligere smgring eller vedlikehold.

Det er ingen brukernyttige deler i det
elektriske verktgyet. Bruk aldri vann eller
kjemiske rensemidler for & rense verktgyet.
Tgrk av med en tgrr klut. Du ma alltid

lagre verktgyet pa en tgrr plass. Hold alltid
motorens ventilasjonskanaler rene. Hold alle
betjeningskontrollene fri for stgv. Hvis du
ser gnister i ventilasjonskanalene, er dette
normalt og vil ikke skade verktgyet.

Hvis den medfglgende ledningen er
beskadiget ma den erstattes av produsenten,
serviceagenten eller andre kvalifiserte
personer for @ unnga risiko.

MILJOVERNTILTAK

Avfall etter elektriske produkter

ma ikke legges sammen med
mmm husholdningsavfall. Vennligst
resirkuler avfallet der dette finnes. Undersgk
hos de lokale myndighetene eller en detaljist
for resirkuleringsrad.

Eksentersliper

EC SAMSVARSERKL/ERING
Vi,

POSITEC Germany GmbH

Neuer Holtigbaum 6

22143 Hamburg

Erkleerer at produktet
Beskrivelse WORX Eksentersliper
Type WX652

Samsvarer med fglgende direktiver,
Maskindirektivet

2006/42/EC
Lavspenningsdirektivet
2006/95/EC

EMC-direktivet

2004/108/EC

Standardene samsvarer med
EN 55014-1

EN 61000-3-3

EN 55014-2

EN 60745-1

EN 61000-3-2

EN 60745-2-4

Personen som er autorisert til & utarbeide den
tekniske filen,

Navn: Russell Nicholson

Adresse: Positec Powertools(Europe)
LTD

Pinewood, Chineham Bussiness Park,
Basingstoke, Hampshire, RG24 8AL,
United Kingdom

Ty Bhon

2010/01/20
Jacky Zhou
Kvalitetssjef POSITEC




1. SKJUTKONTAKT
2. HANDGREPP

3. DAMMPASE*

4. MED DAMMUTLOPP
5. LASSPAK

6. FOTPLAT

7. SLIPPAPPER* (Se B)

* Avbildat eller beskrivet tillbehér ingar delvis inte 1 leveransomfanget.
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TEKNISKA DATA

Spéanning 230-240V~50Hz
Effekt 300W
Hastighet utan belastning 12000/min
Fotplatens storlek 125mm
Excenterrorelsens diameter 2.5mm
Skyddsklass [=]m
Maskinvikt 1.4kg

LJUD- OCH VIBRATIONSDATA

Ett viktat ljudtryck pa L . 73.2dB(A)
Koa 3dB(A)
En viktad ljudeffekt pa L, .: 84.2dB(A)
Kaa 3dB(A)
Anvand horselskydd vid ljudtrycksnivaer 6ver 80dB(A)

VIBRATIONSINFORMATION

Vibration totala varden faststallda enligt EN 60745:

Vibrationsutsédndningsvérde a, = 5.73m/s?

Typisk uppmatt vibrering

Osadkerhet K= 1.5m/s?

VARNING: Vibrationsvéarde vid verklig anvandning av maskinverktyget kan skilja sig
at fran det deklarerade vardet beroende pa hur verktyget anvands och beroende pa
foljande exempel och andra variationer om hur verktyget anvands:
Verktyget ar i bra skick och bra underhallet.
Anvandning av korrekt tillbehor for verktyget och séakerstall att de ar skarpa och i bra skick.
Atdragningsgraden av greppet pa handtaget och om nagra antivibrationstillbehor anvands.
Och att verktyget anvands sdsom avsett enligt dess konstruktion och dessa instruktioner.

Detta verktyg kan orsaka hand-arm vibrationssyndrom om det anvinds pa
felaktigt sitt.

VARNING: For att vara korrekt bor en berakning av exponeringsnivan under verkliga

forhallanden vid anvandning ocksa tas med for alla delar av hanteringscykeln sdsom
tiden nar verktyget ar avstangt och nar det kors pa tomgang utan att utfora nagot arbete.
Detta kan betydligt minska exponeringsnivan 6ver den totala arbetsperioden.




Hjalp for att minimera risken for vibrationsexponering.

Underhall verktyget i enlighet med dessa instruktioner och hall det valsmort (dar sa behovs).
Om verktyget ska anvandas regelbundet, investera i antivibrationstilloehor.

Undvik att anvanda verktygen i temperaturer pa 10°C eller lagre.

Planera ditt arbetsschema for att sprida ut anvandning av kraftigt vibrerande verktyg 6ver
flera dagar.

TILLBEHOR

Dammpase

60 sandpapper
80 sandpapper
120 sandpapper

Vi rekommenderar att du koper alla dina tillbehor fran samma affar dar du kopte verktyget.
Anvand bra kvalitetstillbehor av ett valkant marke. Se avsnittet med arbetstips i denna
bruksanvisning eller tillbehorets férpackning for mer information. Affarspersonalen kan ocksa
hjalpa dig och ge dig rad.




YTTERLIGARE .
SAKERHETSREGLER FOR
DIN BANDSLIP

1. Ta ur stickkontakten ur vagguttaget innan du
utfor justering, service eller underhall.

2. Rulla ut alla kabeltrummor helt for att
undvika maojlig 6verhettning.

3. Nar det behdvs en forlangningssladd maste
du se till att den har korrekt amperevarde
for ditt verktyg och att den anvands i ett
elektoniskt sakert skick.

4. Kontrollera att huvudstrommen har samma
varde som pa verktygsskylten.

5. Ditt verktyg ar dubbelisolerat for ytterligare
skydd mot majliga fel pa den elektriska
isoleringen i verktyget.

6. Kontrollera alltid vaggar och tak for att
undvika dodla stromkablar och - ror.

7. Efter langvarig anvandning kan externa
metalldelar och tillbehor bli varma.

8. Se om mgjligt till att arbetsstycket ar
fastspant sa att det inte forflyttar sig.

9. Din bandslip &r ett handhallet verktyg, spann
inte fast den.

10. Innan du boérijar slipa kontrollerar du att det
inte finns spikar, skruvar, etc.

11. Stoppa aldrig bandslipen genom att trycka
pa basplattan.

12. Anvand bara slippapper i gott skick. Anvand
inte slitet eller skadat sandpapper.

13. Anvéand inte slipmaterial som innehaller
asbest, det ar en halsorisk.

14. Slipa inte blybaserad farg pa grund av risken
for blyforgiftning.

15. At eller drick inte i det arbetsomrade dar
slipmaskinen anvands.

16. Lat inte personer betrdda arbetsomradet
utan att de anvander munskydd.

17. Om mojligt, sparra av arbetsomradet sa att
dammet halls kvar for senare rengoring.

18. Ditt verktyg ér tillverkat for torrslipning, inte
vatslipning.

19. Ditt verktyg ar tillverkat for allmann latt
slipning av tré och metaller.

20. Slipa inte magnesiummaterial pa grund av
brandrisken.

21. Anvind alltid skyddsglasogon
eller gonskydd nir du anvinder
slipmaskinen. Vanliga solglaségon har

bara stotresistenta linser, de dr INTE
skyddsglaségon. Foljer du dessa regler
kommer det att reducera risken for allvarliga
personskador.

22. Anviind alitid hérselskydd vid langvarig
anvandning. Foljer du dessa regler
kommer det att reducera risken for allvarliga
personskador.

23. Skadliga/giftiga dammpartiklar kan uppsta
vid slipning t.e.x. malade ytor med blyfarg,
tra och metall. Kontakt med eller inandning
av dessa dammpartiklar kan vara en
halsorisk for anvandaren och kringstaende.
Anvand alltid skyddsglaségon och
dammask.

24. Hall elverktyget i de isolerade
handtagen nér arbete utfors dar
skirverktyget kan komma i kontakt
med dolda elledningar eller dess egen
elsladd. Kontakt med en stromférande
ledning kan gora metalldelarna pa verktyget
stromforande och ge operatoren elstotar.

VARNING: Vissa dammpartiklar som
ildas vid slipning, sagning, polering,
borrning och andra konstruktionsarbeten
innehéller kemikalier som kan orsaka
cancer, fodelsedefekter eller andra skador
pa det reproduktiva systemet. Vissa av
dessa kemikalier ér:
e Bly fran blybaserade farger.
e Kristallisk kiselsyra fran tegel och cement och
andra murbruksprodukter.
e Arsenik och krom fran kemiskt behandlat
timmer.
Risken for dessa exponeringar varierar,
beroende pa hur ofta du utfor denna typ av
arbeten. For att reducera exponering for dessa
kemikalier:
e Arbeta pa en vél ventlilerad plats.
® Arbeta med godkand sakerhetsutrustning,
som de munskydd som ar speciellt tillverkade
for filtrering av mikroskopiska partiklar.




SYMBOLER

For att minska risken for
skador maste anvandaren lasa
bruksanvisningen

Varning

Skyddsklass

Anvand skyddsglasdgon

Anvand horselskydd

Anvand skyddsmask mot damm

Uttjanade elektriska produkter far
inte kasseras som hushallsavfall.
Ateranvand dar det finns
anlaggningar for det. Kontakta
dina lokala myndigheter eller
iterforsaljare for ftervinningsrid.

I @O @ O > ®

ANVANDARHANDLEDNING
OBS: Innan du anvénder verktyget, las
noga igenom bruksanvisningen.

ANDAMALSENLIG ANVANDNING
Maskinen ar avsedd for torrslipning av tra,
plast, metall, spackelmassa samt lackerade
ytor.

Maskiner med elektronisk reglering ar aven
lampliga for polering.

1. BYTA UT KROK - OCH
BANDSANDPAPPER (Se A, B)

P& sandpappret och slipskivan finns

det ett krok - och bandfastsystem med

vilken man snabbt och enkelt kan byta ut
slip- och poleringstillbehdren. Forst tar

man bort allt damm eller andra objekt

fréan kroken och bandet pa slipskivan och
sandpappret. Eftersom sandpappret har hal
for dammutférsel maste du rikta in dem

med héalen i slipskivan, annars kommer inte
dammutsuget att fungera. (Se A)

For att ta bort sandpappret lyfter du i ett horn i
pappret och drar av det fran slipskivan. (Se B) 87

2. DAMMPASE (Se C1, C2, D)

— SA HAR SATT DAMMBOXEN PA
PLATS (Se C1)

Anvand alltid slipmaskinen med dammpasen
pas plats.

Fast genom att skjuta dammboxen pa
utblaset och se till att dammboxen laser fast i
utblasets spar.

0OBS!

Forhindra att slipdamm eller
frammande foremal kastas i ansiktet eller
ogonen, anvand aldrig slipmaskinen utan att
dammboxen ar ordentligt installerad.

— SA HAR TOMS DAMMBOXEN (Se C1,
C2, D)

Tom dammboxen var 5-10 minut for
effektivare drift. Detta gor att luft lattare
flodar genom boxen.

Metod 1: Tom dammboxen genom att dra
loss den fran utblaset och skaka ut dammet.
(Se C1, C2)

Metod 2: Om du vill ttmma pasen, rotera




pasen till lasa position.Ta pasen och skaka ut
damm. (Se D)

3. IN- OCH URKOPPLING (Se E)

For att starta din slipmaskin trycker du pa
skyddet over kontakten till positionen som ar
markt med “I"

For att stdnga av din slipmaskin trycker du pa
skyddet 6ver kontakten till positionen som ar
markt med “0”

4. HANDGREPP (Se F, G)

Din slipmaskin ar designad att hallas
antingen runt maskinhuset eller langst

uppe pa huset. Nar du slipar under langa
fortlopande tidsperioder rekommenderas det
att du vaxlar mellan de tva hallpositionerna.

5. YTSLIPNING

Lagg an maskinens hela slipyta mot

den underground som ska bearbetas.
Kontrollera jamnt anliggningstryck. Lagre
anliggningstryck ger hogre slipeffekt

och skonar maskinen och slipverktyget.
Nedslipningseffekten och sliputseendet
paverkas i hog grad av valt slippapper
(kornstorlek), sliprondellens varvtal och
anliggningstrycket.

GROVSLIPNING

Lagg upp ett slippapper med grovt korn. Tryck
maskinen endast latt mot arbetsstycket for
hogre nedslipningseffekt.

FINSLIPNING

Lagg upp ett slippapper med fint korn (se
Anvandningstabell). Forflytta maskinen med
mattligt tryck cirklande eller alternerande i
langs- och tvarriktning over arbetsstyckets
yta. Snedstéll inte maskinen; i annat fall finns
risk for att arbetsstycket skadas (t.ex. fanér).
Efter avslutat arbete frankoppla maskinen och
lyft bort den fran arbetsstycket.

6. ONMILOPPSSLIPNING

For slipmaskinen parallellt mot arbetsutan
och ror den i cirklar eller i ett cirkelmonster.
Luta inte verktyget for att undvika djupa
oonskade slipmarken. Mangden material
som tas bort avgors av slipskivans hastighet
och den grovlek som anvands. Slipskivans
hastighet sanks allteftersom det appliceras

tryck pa verktyget. For snabbare avslipning
trycker du inte snabbare pa verktyget utan
anvander en hogre groviek.

7. VALJA RATT GROVLEK PA

SANDPAPPRET

— Du kan képa sandpapper med olika
grovlekar fran bra DIY-afférer. De
tillgangliga grovlekarna ar Grov, Medium
och Fin.

— Anvand grovt sandpapper for att slipa bort
skrovliga ytor, medium for att jamna till
stycket och fint for slutlig ytbehandling.

— Ju hogre grovlek, desto finare slipkorn.
For skrovliga ytor borjar du med en lag
grovlek. (t.ex. 60) och skiftar sedan till en
hogre, finare grovlek (t.ex. 120 eller 180)
for slutlig ytbehandling. Anvander du en
finare grovlek for skrovliga ytor kommer
det snabbt att tdppas till och maste bytas
ut.

— Det ar bast att gora ett test pa ett
provstycke for att faststalla optimal
sandpappersgrovlek for ett speciellt jobb.

8. SLIPRONDELLBROMS

Den integrerade sliprondellbromsen sanker
varvtalet i tomgang varvid gradbildning
elimineras nar maskinen laggs an

mot arbetsstycket. En tydlig 0kning av
tomgangsvarvtalet efter en viss tid ar

ett tecken pa att sliprondellbromsen &r
nedsliten och att den maste bytas ut hos en
auktoriserad serviceverkstad for elverktyg.

ARBETSTIPS FOR DIN
SLIPMASKIN

Om elverktyget blir for varmt, sarskilt nar det
korts med lag hastighet, satt upp hastigheten
till max.-hastighet och kor maskinen utan
last i 2-3 minuter for att kyla motorn. Undvik
att kora maskinen lange med mycket lag
hastighet. Anvand alltid slippapper som ar
avsett for det material du slipar.

Se alltid till att arbetsstycket halls eller klams
fast ordentligt sa att det inte kan rora sig.
Varje rorelse av arbetsstycket kan paverka
slipningens ytkvalitet.




Starta slipmaskinen innan du boérjar slipa och
stang av den efter det att du slutat slipa. For
basta resultat, slipa tra i fiberriktningen.
Forsok inte borja slipningen utan att ha satt i
slippappret.

Se till att slippappret inte lossar. Det skadar
fotplaten. Garantin omfattar inte forslitning
och repor i fotplaten.

Anvand grovt slippapper for slipning av
grova ytor, mediumslippapper for slata ytor
och

fint slippapper for finputsning. Prova garna
forst pa kasserat material.

Anvand endast slippapper av god kvalitet.
Slipeffekten beror pa slippappret inte pa hur
hart du trycker pa slipmaskinen. Onddigt stor
kraft minskar slipeffekten och kan 6verbelasta
motorn. Byt slippappret regelbundet sa ar
slipeffekten alltid optimal.

UNDERHALL

Ta bort pluggen fran hallaren innan du
gor nagra anpassningar, servis eller
underhall.

Ditt verktyg kraver inte extra smorjning eller
underhall.

Det finns inga delar som kan repareras

av anvandaren i verktyget. Anvand aldrig
vatten eller kemiska medel for att rengora
verktyget. Torka rent med en torr trasa.
Forvara alltid verktyget pa en torr plats.

Hall motorns ventileringsdppningar rena.
Hall alla arbetskontroller fria fran damm.
Ser du gnistor i ventileringséppningarna, ar
det normalt och kommer inte att skada till
verktyg.

Om stromkabeln ar skadad och att undvika
fara, maste den erséattas av tillverkaren, servis
agenten eller liknande kvalifiserad person.

MILJOSKYDD

Uttjanade elektriska produkter far

inte kasseras som hushallsavfall.
mmm Ateranvind dar det finns anlaggningar
for det. Kontakta dina lokala myndigheter
eller iterférsaljare for itervinningsrid.

EC DEKLARATION OM
OVERENSSTAMMELSE

Vi,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Forklarar att denna produkt,
Beskrivning WORX Excenterslip
Typ WX652

Uppfyller féljande direktiv,

EG Maskindirektiv

2006/42/EC

EG Lagspanningsdirektiv

2006/95/EC

EG Elektromagnetiskt kompatibilitetsdirektiv
2004/108/EC

Standarder 6verensstammer med
EN 55014-1

EN 61000-3-3

EN 55014-2

EN 60745-1

EN 61000-3-2 89
EN 60745-2-4

Personen som godkants att sammanstélla den
tekniska filen.

Namn: Russell Nicholson

Adress: Positec Powertools(Europe) LTD
Pinewood, Chineham Bussiness Park,
Basingstoke, Hampshire, RG24 8AL,
United Kingdom

Tasky Bon

2010/01/20
Jacky Zhou
POSITEC Kvalitetsdirektor




AGMA KAPAMA ANAHTARINI KAYDIRMA
ELLE TUTMA BOLUMU

TOZ TORBASI*

TOZ CIKISI

KILITLEME KOLU

ALT PLAKA

ZIMPARA KAGITLARI* (Bkz. B)

N|go|a|r|e|d|2

*Tasvir edilen veya aciklanan aksesuarlarin hepsi standard paketlemelerde dahil
degildir.

Rastgele orbital zimparasi




TEKNIK VERILER

Voltaj degeri 230-240V~50Hz
Glc degeri 300W
Yiksiz hiz degeri 12000/min
Alt plaka 6lglsu 125mm
Orbital gapi 2.5mm
Cift elektrik izolasyonu [l
Makine agirlig 1.4kg

SES VE TiTRESiM VERILERI

Agirlikli ses basinci LPA: 73.2dB(A)
Ko 3dB(A)
Agirlikl ses gucl L, 84.2dB(A)
KA 3dB(A)
Ses basinci Uizerinde ise isitme koruyucu kullanin 80dB(A)

TiTRESIM BILGISI

EN 60745’e gore belirlenen toplam titresim degeri:

Titresim emisyon degeri a, = 5.73m/s?
Degiskenlik K= 1.5m/s?

Tipik agirlikli titresim

UYARI: Giicle calisan aletin titresim salinim degeri, asagidaki 6rneklere ve aletin nasil
kullanildigina bagh olarak, bildirilen degerden farklilik gésterebilir:
Aletin iyi durumda ve iyi bakilmis olup olmadigu.
Alet icin dogru aksesuarin kullanilmasi ve bunlarin keskin ve iyi durumda olup olmadiklari.
Tutacak yerdeki kolun sikiligi ve herhangi bir titresim onleyici aksesuarin kullanilip kullaniimadigi.
Ve aletin tasarlandigi amaca ve buradaki talimatlara gére kullanilip kullaniimadigi.

Bu aletin kullanimi yeterli derecede idare edilmezse, el-kol titresimi
sendromuna neden olabilir.

UYARI: Kesin olmak gerekirse, kullanim durumu sirasindaki maruz kalma seviyesinin tahmini

yapilirken aletin kapal oldugu, bos olarak ¢alisip herhangi bir is yapmamasi gibi calisma
dongisunin tim pargalari hesaba katiimalidir. Toplam galisma siresi boyunca, bu maruz kalma
seviyesini 6nemli 6lglide azaltabilir.

Titresime maruz kalma riskinizi indirmeye yardimci olmak.

Rastgele orbital zimparasi




Bu alete talimatlara uygun olarak bakim yapin ve iyi yaglayin (uygun olarak yerlere).

Alet duzenli olarak kullanilacaksa, titresimi 6nleyici aksesuarlara yatirim yapin.

Aletleri 10°C ve alti i1silarda kullanmaktan kaginin.

Herhangi bir titresimli aletin kullanimini bir kag gline dagitmak igin is programinizi planlayin.

AKSESUARLAR

Toz torbasi

60’lik zimpara kagidi
80’lik zimpara kagidi
120’lik zimpara kagidi

NNN=

Butuin Aksesuarlarinizi bu cihazi aldiginiz magazadan almanizi tavsiye ederiz. Taninmig markali iyi
kalite aksesuar kullaniniz. Segeceginiz uclar giristiginiz isle baglantilidir. Daha fazla bilgi i¢in aksesuar
paketini tetkik ediniz. Magaza personeli size yardimci olacak ve onerilerini getireceklerdir.

Rastgele orbital zimparasi




YUZEY ZIMPARA
MAKINESI iCiN EK
GUVENLIK NOKTALARI

1. Herhangi bir ayarlama, servis veya bakim
islemi yapmadan 6nce figini prizden gekin.

2. Asiri isinmayi 6nlemek amaci ile kablo bobini
uzatmalarini tamamen agin.

3. Uzatma kablosu gerekli oldugunda elektrikli
aletin amper degerine uygun oldugundan ve
elektrik durumunun glvenli oldugundan emin
olun.

4. Sebeke voltajinin plaka tzerinde belirtilenle
ayni oldugundan emin olun.

5. Kullandiginiz alet, i¢ kisminda yalitim hatasi
bulunmasi olasiligina karsi ek koruma
saglamak amaci ile iki kat yalitima sahiptir.

6. Duvar, zemin ve tavanlarda gizli elektrik
kablosu ve tesisati bulunmadigini her zaman
kontrol edin.

7. Uzun sure galisan dis metal pargalar ve
aksesuarlar asiri 1sinabilir.

8. Mumkuln oldugunda caligilan parcanin hareket
etmemesi igin yerine sikismasini saglayin.

9. Ylzey zimpara makineniz elde tutulan bir
alettir, ylizey zimpara makinenizi sabitlemeyin.

10. Zimpara yapmadan 6nce galisilan bdlgede givi,
vida, vb. bulunmadigini kontrol edin.

11. Ylzey zimpara makinesini hi¢bir zaman alt
plakasina kuvvet uygulayarak durdurmaya
calismayin

12. Yalnizca iyi durumda bulunan kagitlari kullanin.
Yipranmis veya eski kagitlar kullanmayin.

13. Saglik bakimindan riskli oldugundan asbest
iceren malzemeleri zimpara yapmayin.

14. Kurgun iceren malzemeleri kursun
zehirlenmesi riski bulundugundan
zimparalamayin.

15. Zimpara makinesi ile galigilan bolgede bir sey
yemeyin veya igcmeyin.

16. Toz maskesi takmayan kisilerin calisma
alanina girmesine izin vermeyin.

17. MUmkun oldugunda calisma alanini tozu daha
sonra temizlemek amaci ile kapatin.

18. Aletiniz yas zimpara islemi igin degil, kuru
zimpara islemi igin tasarlanmistir.

19. Aletiniz ahsap ve metallerin hafif bigimde
cilalanmasi genel amaci igin tasarlanmistir.

20. Magnezyum iceren malzemeleri yangin riski

bulundugundan zimpara yapmayin.

21. Her zaman yiiz veya toz maskesi
takan. Bu kurala uymak ciddi yaralanma
riskini azalacaktir.

22. Uzun siireli calismalarda her zaman
isitme koruyucu donanim kullanin.
Bu kurala uymak ciddi yaralanma riskini
azalacaktir.

23. Kursun igeren boyali yiizeyler, ahsap ve
metallerin zimparalanmasi sonucu zararli/
zehirli tozlar olugur. Bu tozlarla temas edilmesi
veya tozlarin solunmasi, operatoriin ve
cevresindekilerin sagligini tehlikeye atabilir.
Her zaman g6zlik ve toz maskesi kullanin.

24. Kesici aletin gizli kablolarla veya
kendi kablosuyla temas edebilecegi
islemler sirasinda elektrikli araclari
yalitimh tutucu yiizeylerde tutun.
“Elektrikli” bir kablo ile temas etmesi, aracin
metal pargalarinin “elektrikle” temas etmesine
ve operatoru elektrik carpmasina neden olur.

UYARI: Elektrikli zimpara, testere,
matkap ve diger insaat islerinde
ortaya cikan tozlarin bir kismi kanser,

dogumsal kusur veya diger iireme 93

zararlarina neden oldugu bilinen

kimyasal maddeleri icermektedir. Bu
kimyasal maddelerin baz 6rnekleri:

+ Kursun esasli boyalardan kursun.

» Tugla, cimento ve diger duvar malzemelerinden
gelen kristalimsi silis.

* Kimyasal olarak islem gérmus kanalizasyondan
arsenik ve krom.

Temas riski bu tir iglerin yapilma sikligina gore

degisiklik gosterir. Bu kimyasal maddelere temas

etme olasiligini azaltmak icin:

+ lyi havalandirnimis alanlarda galisin.

+  Ozel olarak mikroskobik parcaciklari toplamak
icin tasarlanan toz maskelerinde oldugu gibi
onaylanmis glivenlik donanimlarini kullanarak
calisin.
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SEMBOLLER

Kullanici, yaralanma riskini azaltmak
icin talimat kilavuzunu okumalidir

Uyari

Koruma sinifi

Koruyucu goézluk takiniz

Kulaklik takiniz

Toz maskesi takiniz

Kullanilamayacak duruma gelen
elektrikli aletler diger ev gopleri

ile birlikte atilmamalidir. MUmKkUn
oldugu dlgtde yeniden donlisim
imkanlarindan yararlaniniz.
Yeniden donisim imkanlari
hakkinda yerel makamlardan veya
perakendecinizden bilgi aliniz.

CALISTIRMA

TALIMATLARI

NOT: Bu cihazi kullanmadan 6nce litfen
bu kullanim kilavuzunu dikkatle okuyunuz.

USULUNE UYGUN KULLANIM

Bu alet; tahta, plastik, metal, macun malzemenin

ve lakld yuzeylerin kuru zomparasad icin

geliptiriimiptir.

Elektronik regulasyonlu aletler polisaj iplerinde
de kullandlmaya uygundur.

1. KANCA VE HALKALI ZIMPARA
KAGIDINI DEGiSTIRMEK (Bkz. A, B)
Zimpara kagdidi ve zimpara diski zimparalama
ve parlatma aksesuarlarini hizl ve kolay

sekilde degistirilebilmek amaci ile kanca ve
halkall takma sistemine sahiptir. ilk olarak
zimparalama diski ve kagidi tzerinde kanca

ve halkada bulunan toz ve diger cisimleri
temizleyin. Zimpara kagidinda toz ayirma
delikleri bulundugundan bu delikler zimparalama
diski icerisindeki deliklere gére ayarlanmahdir,
aksi halde toz ayirma iglevi gergeklesmeyecektir.
(Bkz. A)

Zimpara kagdini ¢ikarmak icin kagdin bir
kenarini kaldirin ve zimparalama diskinden
cekerek cikarin. (Bkz. B)

2. TOZ TORBASI (Bkz. C1, C2, D)

— TOZ KUTUSUNUN TAKILMASI (Bkz.
C1)

Zimpara aletinizi daima takilan toz ¢antasi ile
birlikte kullanin.

Takmak igin, toz kutusunu ¢ikis parcasina takin
ve toz kutusunun gikis kanalina oturdugundan
emin olun.

DIKKAT!

YUzinuze veya gdzlerinize zimpara
tozunun veya yabanci cisimlerin kagcmasi
olasiligini engellemek igin, toz kutusu diizgun
olarak takili olmadan asla zimparanizi
kullanmay! denemeyin.

— TOZ KUTUSUNUN BOMALTILMASI

(Bkz. C1, C2, D)

Daha etkili bir galisma igin, toz kutusunu 5-10

dakikada bir bosaltin. Bu havanin kutuda daha
iyi gezinmesini saglayacaktir.

Yontem 1: Toz kutusunu bosaltmak igin, toz
kutusunu dogrudan toz ¢ikarma gikisindan
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cikarin ve tozu silkeleyin. (Bkz. C1, C2)
Yontem 2: Toz kutusunu bosaltmak igin,
Cantayi dondirmek igin konum kilidi. Cantadan
cikarin ve toz silkelemek. (Bkz. D)

3. ACMA/KAPAMA (Bkz. E)

Zimpara makinesini calistirmak icin anahtar
Uzerindeki koruyucu kapag “I” konumunda

bastirin.

Zimpara makinesini durdurmak igin anahtar
Uzerindeki koruyucu kapagi “0” konumunda
bastirin.

4. ELLE TUTMA BOLUMU (Bkz. F, G)
Zimpara makinesini ana yuva, veya ana yuvanin
lizerinden tutabilirsiniz. Uzun stre durmadan
calismaya devam edecekseniz iki tutma
konumunu sirayla degistirerek kullanmaniz
onerilir.

5. YUZEYLERIN ZI MPARALANMASI
Aletin zimparalama yuzeyini tam olarak
iplenecek zemine oturtun. Basti rma kuvvetinin
duzenli olmasi na dikkat edin. Az basti rma
kuvveti ile daha yuksek zI mpara performansi
elde edilir ve bu sayede hem alet hem de uclar
korunur. Kazima performansi ve zimpara profili
esas olarak secilen Zimpara Kagitlari (uygun
kum kalinlitrinda), zimpara tablasi devir sayisi
ve bastirma kuvveti tarafindan belirlenir.

KABA ZI MPARA

Buyuk kum kali nli 1 nda bir Zimpara Kagitlari
taki n. Daha fazla malzeme kazi yabilmek icin
alete hafifce basti ri n.

HASSAS (INCE) ZI MPARA

Kucuk kum kali nli 1 nda Zimpara Kagitlari taki
n. Aleti, uygun bir kuvvetle basti rarak dairesel
veya ileri-geri hareketlerle iy parcasi uzerinde
hareket ettirin. >y parcasi (ornetrin kaplamali
yuzeyli iy parcasi ) uzerinde cizik ve kesiklerin
olupmamasi icin aleti yana yati rmayi n veya aci
landi rmay! n. Y piniz bittikten sonra aleti kapati n
ve iy parcasi uzerinden kaldi ri n.

6. ORBITAL ZIMPARALAMA

Zimpara makinesini galisma yuzeyine paralel
bicimde daire veya arti isareti gizerek hareket
ettirin. istenmeyen derin zimpara giziklerinin
olusmamasi igin aleti sallamayin. Atilan
malzemenin miktari zimparalama diskinin hizi
ve kullanilan grit (kumtasi) ebadina baglidir.
Zimparalama diskinin hizi, alete uygulanan
basinca gore azalir. Daha fazla malzeme atmak

icin alet Uzerindeki basinci arttirmayin, daha
kaln grit kullanin.

7. DOGRU ZIMPARA KAGIDI SINIFINI

SECMEK

— Farkh zimpara kagidi siniflari iyi DIY
magazalarindan satin alinabilir. Mevcut
siniflar Kalin, Orta ve incedir.

— Cok purizli yluzeylerde kaba, diizeltme igin
orta ve son olarak ince grit kullanin.

— Numara yikseldikge grit incelir. PirizIG
yuzeylerde disuk numaral gritle baglayin
(Grnegin 60 grit) ve son yiizey icin daha
yilksek, daha ince (Ornegin 120 veya 180
grit) sinifa gegin. PlriizIU ylzeylerde ince
sinif kullanildiginda kisa surede tikanacak ve
degistiriimesi gerekecektir.

— Ozel bir is optimum zimpara tasi sinifini
belirlemek amaci ile malzemeden alinan bir
parca uzerinde deneme calismasi yapin.

8. ZI MPARA TABLASI FRENI

Alete entegre zI mpara tablasi freni alet bopta

cali y1 rken devir sayi si ni dupurur. Bu yolla

alet iy parcasi uzerine yerleptirilirken ciziklerin
olupmasi onlenir. Alet boputa cali pi rken devir

sayl sI gun gectikce yukseliyorsa, zI mpara 95
tablasi freniyi pranmi y demektir ve elektrikli el
aletleri icin yetkili bir serviste yenilenmelidir.

YUZEY ZIMPARALAMA
MAKINESINI
CALISTIRMAK iCiN
IPUCLARI

Elektrikli aletinizin 6zellikle dusuk hizda
galistiginda asiri Isinmasi durumunda motoru
sogutmak amaci ile hizi maksimuma ayarlayin
ve 2-3 dakika boyunca ytikslz sekilde gahstirin.
Cok disuk hizlarda uzun sure kullanmaktan
kacinin. Her zaman malzemeye uygun zimpara
kagidi kullanin.

Calisilan parcanin hareket etmemesi icin yerine
sikica tutulmasini veya sikistiriimasini saglayin.
Malzemenin hareket etmesi zimpara yuzeyinin
kalitesini etkiler.

Zimparalamaya baslamadan 6nce zimpara
makinesini ¢alistirin ve yalnizca zimparalama
islemi tamamlandiktan sonra durdurun. En

iyi sonucu elde etmek Gizere ahsabi damar
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yoéninde zimparalayin.

Zimpara kagidini takmadan isleme baglamayin.
Zimpara taginin yipranmasina izin vermeyin alt
plakaya zarar verecektir. Bu garanti alt plakanin
yipranmasini kapsamamaktadir.

Cok pulrizlu ylzeylerde kaba, diizgun
yuzeylerde orta ve son ylzeylerde ince grit
kullanin.

Gerekiyorsa ilk olarak bir parca uzerinde test
calismasi yapin.

Yalnizca kaliteli zimpara tasi kullanin.
Zimparalamanin etkinligini alete uygulanan
kuvvetin miktari degil, zimpara kagidi kontrol
eder. Asirt kuvvet, zimpara verimliligini dugurar
ve motorun asiri yuklenmesine yol agar. Zimpara
kagidini diizenli bigimde degistirmek optimum
verimlilik kazandirir.

BAKIM

Herhangi bir ayarlama, servis veya
bakim yapmadan once fisgi prizden
cikarin.

Sizin elektrikli aletinizin ilave yaga ve bakima
ihtiyaci yoktur.

Aletinizin iginde servis gerektiren aksam
bulunmamaktadir. Aletinizi temizlerken asla su
veya kimyasal kullanmayiniz. Kuru ve temiz
bir bez ile siliniz. Elektrikli aletinizi daima kuru
yerlerde bulundurunuz. Bitun kontroller tozdan
uzak ortamda yapilmalidir. Havalandirma
yariklarinda kivilcimlar gorebilirsiniz. Bu
normaldir ve aletinize zarar vermez.

Besleme kablosu hasar gorurse tehlikeli bir
duruma sebep olmamak igin Uretici, servis
yetkilisi veya benzeri nitelikli kisiler tarafindan
degistirilmelidir.

CEVREYi KORUMA

Kullanilamayacak duruma gelen

elektrikli aletler diger ev ¢opleri ile birlikte
mmm atilmamalidir. MUmkin oldugu olglide
yeniden dénlUsum imkanlarindan yararlaniniz.
Yeniden dénusim imkanlari hakkinda yerel
makamlardan veya perakendecinizden bilgi
alniz.

EC UYGUNLUK
BEYANNAMESI

Biz,
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OAIZOAINOQN AIAKONTHE ENEPFOMOIHEHE/ANMENEPIOMNOIHEHE
AABH

IAKOYAA IKONHEI*

EZOAOX TKONHE

MOXAAE MANAAAQIHE

METAAAIKH BAZH

F'YAAOXAPTA* (Eik B)

N|go|a|r|e|d|2

*Aev mepiAaufavovral oTo Baociko €$oMAIOCHO OAd Ta £{aPTAHATA TTOU ameEIKovi{ovTal N
mepIypagovral.
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TEXNIKEZ NAHPO®OPIEZ

BoAT

230-240V~50Hz

Tdaon Asitoupyiag 300W
ZuxvoeTNTa XTUTTNUATWY XWPEIG QopTio 12000/min
MéyeBog Baong 125mm
AlGpeTpOg TPOXIAG 2.5mm
ATTA pévwon o] m
Bdpog 1.4kg

NMAHPO®OPIEZ OOPYBOY

MeTpnuévn nxnTIKA TTieon LPA: 73.2dB(A)
Ko 3dB(A)
MeTpnuévn nxnTiKA duvaun L. 84.2dB(A)
KA 3dB(A)
DopdTe TTPOOTATEUTIKA YIO TA QUTIG OTAV N NXNTIKH TTiEon gival TTdvw até 80dB(A)

NMAHPO®OPIEZ KPAAAZMQN

2UVOAIKEG TIMEG KpadaOo WY cUPwva Katd EN 60745:

Tiun eKTTOPTING Kpadaopwy a, = 5.73m/s?
ABeBaiotnTa K = 1.5m/s?

Tutmikr) peTpnuévn dévnon

MPOZOXH: H 1ipr eKTTOUTIAG Kpadaguwy KaTtd Tn SIAPKEI TNG EVEPYOUG XPrONG ToU
epyaAeiou evOEXETal va BIA@EPEI ATTO TNV TIYK TTOU avapEéPETal avaAoya e TOug TPOTTOUG
JE TOUG OTTOIOUG XPNOIPOTIOIEITaI TO EpyaAgio, avaAoya pe Ta akdAouBa Trapadeiypata Kal GAAES
HETABANTEG OTOV TPOTTO XPRONG TOu epyaAEiou:
Av 10 epyaAeio BpiokeTal 0€ KAAr KATAOTACN KAl GUVTNPEITAI CWOTA.
Av xpnoipoTroigital To KatdAAnAo e€apTnua yia To epyaleio Kal av gival aixunpo Kal o€ KaAn
KatdoTaon.
Méoco o@IkTA gival n Aaph aTo xePoUAI Kal av XpnoIPoTToloUvTal a&ECoUdp KATA TWV KPAdATHWV.
Av XpnOIYOTTOIEITAI TO EPYAAEIO OTTWG €XEI TTIPOBIAYPAPEI ATTO TO OXEDIACHO TOU Kal TIG TTAPOUCEG
odnyieg.

To epyaAgio auTo EVEEXETAI VA TTIPOKAAECEI CUVEPOHO KPASAOTHOU XEPIOU-
Bpaxiova gav n XpRon Tou dev eAfyXETAI CWOTA.

MPOZOXH: lNa va uttdpyel akpifeia, n eKTiNon Tou TTITTEOOU £€KBEONG OE TTPAYHATIKEG
ouvBnRkeg xprong TPETel va AdRel eTTiong utrdwn 6Aa Ta pépn Tou KUKAOU AgiToupyiag
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OTTWG TIG POPEG TTOU TO EPYAAEIO ATTEVEPYOTTOIEITAI KABWG Kal 6Tav AEIToupyeEi o€ KEVO aAAd dev
KAVEI TIPAYHATIKG TNV epyacia. AuTd UTTOPE va PEIWTEI ONUAVTIKA TO ETTITTEDO £€KBEONG HECA OTN
OUVOAIKA TTEpiodo AsiToupyiag.

Bonbeia otnv eAaxioTotroinon Tou kivouvou €kBeong o€ kpadaououg.

Na ouvTnpeite T0 epyaieio cUPPWVA PE TIG TTAPOUCEG 0BNYIEG KAl va TO dIATNPEITE KAAK
ypaoapiopévo (eKei TTou 10K UEI).

Edv To epyalcio TTpOKEITAI VO XPNOIYOTIOIEITAI TAKTIKA TOTE ETTEVOUOTE O€ AfECOUAP KATE TWV
KPadaOPWV.

Na atmro@elyeTe TN xprion epyaleiwv o€ Beppokpacieg 10°C A XauNAOTEPEG.

>xed140TE TO TIPOYPANPMA TNG EPYATIAG OGS £€TO1 WOTE VA DIANOIPACETE TN XPrON EPYAAEiwY
UWNAWY KPOBOOPWYV PHECT OE HEPIKEG PEPEG.

A=EZOYAP

ZaKoUAa oKOVNGg
yuaAoxapto 60#
yuaAoxapto 80#
yuaAdoxapto 120#

NNN=

MpoTteivoupe va ayopdaoete OAa Ta a&ecoUdp aTrd TO KATAGTNHA TTOU AyopAaaaTe TO EPYAAEIO.
XpnOoIPOTIOIEITE KAANG TTOIGTNTAG ALECOUAP TTOU PEPOUV TO OVOUA YVWOTAG HapKag. ETTIAEETE TOV
BaBbud moIdTNTag UPPWVA PE TNV BOUAEIG TTOU OKOTTEUETE v KAvETE. AvaTpEETE OTN OUOKEUQTIO
TOU agecoudp yia TTEPITOOTEPEG TTANPOPOPIEG. TO TIPOOWTTIKG TOU KATAGTANATOG UTTOPEI £TTIONG va
BonBnoel kal va cuuBouAeloel.
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NMPOZOETOI KANONEZ
AZOANEIAZTIATO
TPIBEIO ZAX

1. AgaipéoTe To BUopa atré TNV Tpida TTpIvV
KaveTe pubuioelg, o€pPIig A ouvTApnon.

2. ZEeTUNICTE TTANPWG TIG TTPOEKTACEIG TOU
KaAwdiou yia va atrouUyeETe UTTEPBEPUAvVON.

3. Ortav xpeIdeTal va XxpnoIUOTIOINOETE
TIPOEKTOOT KaAwdiou BeBaiwbeiTe OTI £XeI Ta
OWOTA AUTTEP VIO TO NAEKTPIKO 0OG EPYOAEio
Kal OTI €ival a0@AAEG yIa NAEKTPIKN XPon.

4. BeBaiwbeite 611 Ta BOAT 0TV TTPila 0ag gival
Ta id1a pE Ta BOAT TOU pyaAeiou.

5. To gpyaAeio oag gival SITTAG povwpEVOo yia
£CTPa TTPOOTACIO O€ TTOAVH ATTOTUYXIO TNG
NAEKTPIKAG HOVWONG HECT OTO EPYAAEio.

6. Tavta va eEAEyxETE TOUG TOIXOUG KOl TA
TaBAavia yia va aTToQUYETE KPUUPEVA KAAWDBIO
Kal CWANVWOEIG.

7. Metd ammd geyadAn xpron, Ta eEwTePIKA
METOANIKG pEPN Kal agecoudp PTTopEi va
Kaive.

8. ®DopdTe TTPOCTATEUTIKA YIA TO PATIO OTAV
XPNOIUOTIOIEITE QUTS TO EPYAAEIO.

9. To 1piBeio oag eival epyaAeio XeIpog, unv
OéveTe TO TPIREIO.

10 . Mpiv Tnv Agiavon, eAEyETe &TI 0NV TTEPIOXN
Oev uTTdipXouV BIdEG, KAPPIG KATT.

11. Mnv oTapatdTe TO TPIREIO AOKWVTAG TTiETN
oTtnv Bdon Tou.

12. XpnoIPOTIOIEITE YUOAOXAPTO O€ KAAN
KatdoTaon. Mnv XpnoIUOTIOIEITE OKIGUEVO 1
UETOXEIPIOPEVO YUAAOXQPTO.

13. Mnv Aciaivete UAIKG TTOU TTEPIEXOUV AORECTN
AGyw KIvdUvou TnG uyeiag oag.

14. Mnv Aciaivete Ptroyi€G pe Baon Tov HOAURSO
Aoyw Kivduvou dnAnTnpioong.

15. Mnv Tpwre A TTiveTe OTNV TTEPIOXT TPIRNAG TOU
gpyaAeiou.

16. Mnv a@rveTte avBpwTTOUG Va PTTaivouv oTnv
TIEPIOKN EPYATIOG XWPIG VO POPAVE HAOKA VIO
NV oKovN.

17. Omou cival duvaTd, oppayioTe TNV TTEPIOXN
€pYQOiag yia va KAToEl N oKOvN Kal va TNV
paléweTte UOTEPQ.

18. To epyaAeio ival oxedlaouévo Povo yia
oTeyvn Agiavon kai Oyl yia uypr.

19. To epyaAeio oag gival OXEBIOOUEVO YIa YEVIKT

XPAoN, yia ehaepid ouvtrpnon EUAIVou A
METAAAIKOU UAIKOU.

20. Mnv Aciaivete o€ payvroio Adyw Kivduvou
PWTIAG.

21. Mavra va (poPATE TIPOCTATEUTIKA
yia Ta HATIA OTAV XPNOIHOTIOIEITE
To Spamavo oag. Ta kaOnuepiva
{euydpia yUdAIiwV £XOUV paKouUg
mou mpofdaAouv avrioTaon Hovo
O€ AVTIKEIYEVA TTOU CUYKpoUovTal
ME auToUg. AKOAOUBWVTAG aQUTOV TOV
Kavova Ba pelwBei o Kivouvog yia coBapd
TIPOCWTTIKO TPAUUOTIONO.

22. Mavra va (poPATE TIPOCTATEUTIKA
Yid TA AQUTIA O€ HEYAAEGS TTIEPIOBOUG
XPpnong. Akohoubwvrtag autdv Tov
Kavova Ba pelwBei o Kivouvog yia goBapd
TTPOOWTTIKO TPAUUATIOUO.

23. EmBAaeig/TogIkéG okdOveg Ba TTpoKUWouV
atré 10 NIJAPIoHA TT.X. BAUUEVES ETTIPAVEIEG
HOAUBGOU, EUAOU Kal PeETGAAOU. H eTTa®n
UE 1] N EI0TTVOR AUTAG TNG OKOVNG PTTOPEI
va dnuIoupynaoel Kivduvo yia TNV UyEia Tou
XEIPIOTA Kal Twv TrapioTapévwy. Mavta va
XPNOIUOTTOIEITE YUOANIG KOl JGOKA YIa Th
oKovn.

24. ZUYKPATAOTE Ta NAEKTPOKIVNTA
EPYUAEIA HE HOVWHEVES ETMIPAVEIES
AaBng, karda Tnv emTEAECN
AsiToupyiag 61mou To EpyalEio Komng
HTTOPEI Va £€pOE1I O EMAPN HE KPUPN
KaAwdiwon N PE To KAaAwdio Tou. H
ETTAQN Ye UTTO TAON CUPHA Ba KATACTACE!
uTrté Téon Kal Ta eKTEDEIPEVA HETAAAIKG PEPN
TOou gpyaAeiou kai Ba TIVAEEN TO XEIPIOTA.

MPOZOXH: Mepika ocwuaTtidia
Acxévng TIOU TIpOKaAouUvTal Ammo
XPAoN NAEKTPIKWYV TPIBEIWV, TIPIOVIWV,
TPOXWYV, dpamdvwy Kal Kard Tnv
S1apKeIa AAAWV KATAOKEUAOTIKWY £QYWV
TEPIEXOUV XNHIKA, YVWOTA AGyw TOU OTI
TIPOKAAOUV KAPKIiVO, YEVETIKA TTIpoBARpaTa
Kal dAAoug avamapaywyikoug Kiviuvoug.
MepIikd MOPASEIYHATA AUTWYV TWV XNHIKWV
eivan:

* MoAuBdog amé ptroyiég pe Baon Tov poAuBdo.

*  KpuoTaAAikr) GIAIKOVN attd ToURAA Kal TOIPEVTO
Kol GAAG OIKOBOUIKG UAIKA.

* ApogvIKO Kal XPWHIO aTTO XNUIKA KATEPYOOUEVN
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EuAcia.
O kivduvog a1rd auTég TIG EKBETEIG DIOPEPE,
OUPPWVA PE TO TTOGO CUXVA KAVETE QUTOV ToV TUTTO
NG SouAeIdg. MNa va peIoeTe TNV ékBean og auTtd
TO XNMIKG:
*  AOUAEUETE OE XWPO PE KAAS £EaePIOUO.
*  AOUAEUETE PE EYKEKPIUEVO TTPOOTATEUTIKO
€COTTAIONO, OTTWG UE QUTEG TIG HAOKEG YIa
TNV OKOVN TToU gival €I0IKG OXEDIAOUEVEG Va
@IATPAPOUV TA PIKPOOKOTTIKA CWHATIOIO.

ZYMBOAA

I @O ®©[EP>®

Ma TTEPIOPIoPO TWV KIVOUVWV
TPAUMATIOPOU, O XPrOTNG TTPETTEI VO
d1apaoel To eyxeIpidlo 0dnyIwv

Mpoooxn

Moévwon

DopdaTe TTPOCTATEUTIKA VIO TA ATIO

PopdTe TTPOOTATEUTIKA YIa TA QUTIA

PopdTe HAOKA yIa TNV OKOVN

ATTOBANTO OXETIKA PE NAEKTPICHO
dev TTpéTTel va TreTdyovTal padi 101
UE Ta OTTORANTA TOU VOIKOKUPIOU.
MapakaAoUPE va Ta AVOKUKAWVETE
€KEI OTTOU UTTAPXOUV Ol OTTaPAiTNTES
eyKaTooTAoEIS. EAEYETE OTOV TOTTIKO
oag OO | oToug TTWANTEG yia
OUMBOUAEG avaKUKAWONG.

Tuxalommoinuévo TPOXIAKO TpIREIO




OAHrIEZ AEITOYPTIAZ

ZHMEIQZH: 1TpIv XpnOIJOTIOINCETE
T0 gpyaAeio diaBdoTe 10 BIBAI0 0dnyIwv
TIPOCEKTIKA.

XPHZH ZYM®QONA ME TON NMPOOPIZMO
To pnxavnua tmrpoopiNeTal yia Tnv {npr Aciavon
€UAou, TTAAOTIKOU, PHETAAAOU, OTOKOU KOBWG Kall
lEPVIKWHEVWY ETTIPAVEIWV.

MnyavrApaTta ge nAekTpovikr) puBuion eivai £TTiong
KaT@ANAa kai yia oTiNlwaon.

1. AAANAZONTAZ
AYTOZYIFKPATOYMENO Nr'YAAOXAPTO
(EIK A, B)

To yuahoxapTo Kai n Baon yuaAdxapTou eival
€COTTAIOEVA PE OUOTNUO AUTOCUYKPATNONG

yla va ETTTPETTOUV TV YPAyopn Kal EUKOAN
alayn Twv ageooudp Agiavong Kal GUVTAPNONG.
A@aipéaTe TUXOV OKOVN i GAAa TTpdypaTa aTré
T0 oUCTNUA AUTOCUYKPATNONG TNG BAong Kai Tou
YUOAGXOPTOU. AV TO YUOAOXOPTO ExEl TPUTTEG YIa
TNV oKOVN Ba TTPETTEN va TIG EUBUYPANMICETE PE
auTég aTnV BAacn aAAiwg n eEaywyr) TNG okévNg
Oev Ba douAéyel. (Eik A)

Ma va ByGAeTe TO YUAAOXOPTO ONKWOTE JIA ywvia
atré T0 yuaAoxapTo Kail TpaBréTe To atrod Tnv
Baon. (Eik B)

2. ZAKOYANA ZKONHZ (EIK C1, C2, D)

— TOMOOGETHZH TOY KOYTIOY
ZKONHZ (EIK C1)

Na Aeitoupyeite TavTta 10 pnydvnua diappubuiong
OTPWOEWG GUUOU HE TOTTOBETNUEVN TN OaKOUAO
aKovNg.

MNa va 1o TpocapTticeTe, oAIoBroTe To BAAauo
aTo TeEPAXIo £§OB0U Kal BeBaiwBeite OTI deapeleTal
0 JOXAOG pavddAwaong.

NMPOZOXH!

o va atmoTpaTrei To EVOEXOHEVO Va
TIETAXTEN N OKOVN a1 TO UAAGXAPTO 1) KATTOI0
&évo owua 0T TTPOOWTTO 1| Ta PATIO OAG, TTOTE
MNV ETTIXEIPNOETE VA XPNOIPOTIOINTETE TNV
UaAOXapTIEPA GAG XWPIG VO EXETE EYKATACTACEI
OwOoTA TO TTAQICIO OKOVNG.

— AAEIAZpA TOY KOYTIOY ZK&NHZ
(EIK €1, C2, D)
Ma 1o atroteAeapaTikh Acitoupyia, adeldleTe

10 TTAQiclo oKévNG K&Be 5-10 Aetrtd. Auto

Ba emTPéWel TNV KAAUTEPN POX) TOU QP OTO
TTAqioio.

M£©o0dog 1: lNa va adeidoeTe To TTACiCIO
oKovNG, TPAPRETe To TTACicIo oKovNG aTTd TNV
£€€000 TNG oKOVNG aTtreuBeiag kal SIWETE TN OKOVN.
(Eix C1, C2)

M£00odog 2: INa va adeidoeTe To TTACiCIO
OKOVNG, TTEPIOTPEWTE TO OAKO WE TO EeKAEIBwUQ
0éan. ApaipéaTe TN GOKOUAQ Kal OKOPTTI(Ww OKOvN.
(Eik D)

3. OAHrIEZ AEITOYPTIAZ (EIK E)

lMa va §ekivioeTe T0 TPIBEIO, TTIECTE TO TIPOCTATEUTIKO
K&uAuppa Tou SIaKOTTTN oV Béon “I”.

MNa va oTtapatioeTe 10 TpIREio, TECTE TO
TTPOOTATEUTIKO KAAUPMa oTnv Béon “0”.

4. AABH (EIK F, G)

To TpIBeio oag eival oxedIOOPEVO va KPATIETAI EiTE
yUpw aTTO TO KEVTPIKO KAAUPUQ, i a1Td TTAvVw aTTd
1O KEVTPIKO KAAUpPa. OTav AsiaiveTe yia HeyAAeG
TIEPIOGOOUG, TTPOTEIVETAI VO AAAACETE TTEPIODIKG
TNV B€0N TWV XEPIWV 0ag METAEU TwV dUO AUTWV
TPOTTWV.

5. AEIANZH EMI®ANEIQON

AKOUUTTAOTE TO PNXavnua P oAdKAnpn
A€IQVTIKA TOU EMQAVEIQ ETTAVW OTNV UTTO
KOTEPYOQOia ETTIPAVEIA. AiVTE TTPOCOXA OTNV
EQAPUPYN OpOISHOPPNG TTiEONG. XAUNADTEPN
TTiean amo@Epel KAAUTEPN AgIavTIKr arddoon
KQI TTPOCTOTEVEI TO PNXAVNUO Kal TO EpYaAEio
Agiavong. H ammddoon katd Tnv agaipeon UAIKOU
KQI N ELPAVION TNG AEIQOPEVNG ETTIPAVEIAG
KaBopigovTal ouaIacTIKG aTrd TNV €TTIAOYT TOU
apUPIBOPUAAOU (KOKKWON), TIG OTPOPEG TOU
Oiokdu Agiavong kal TNV EQAPUOIBUEVN TTIEDT).
ZEXANTPIZpA

MepdoTe éva opUPIOOPUAAD pE XPVTPH KOKKWON.
MNa va emTixeTe peyaAuTepn ag@aipean UAIkoU
QOKeiTE POVO EAaQPN TTiEGN OTO PNXAvnua.
AEMTOAEIANZH

MepdoTe éva ouUPIBOPUAAO WE TTIO AETTTH
KOKKWON. METAKIVEITE TO puNXAvnua,
£QapOLoOVTaG PETPIO TTIEDT, KUKAIKG 1 EVOAAGE
JE SIapAKN Kal eyKAPaIa @opd ETTAVW GTO UTTO
KOTEPYOOia TEPAXIO.

Mnv kpatdTe T0 pnxavnua Aogd yia va
aTro@eUYETE TN JIATPNGCN TOU UTTO KATEPYQTia

TuxalommoIinUévo TPOXIAKO TpIfEio




TeEPaxiou (T7. X. KaTTAapadeg). OTtav TeAEIWOETE TNV
epyaaia oag BEaTE TO uNXAvnua eKTOG AgIToupyiag
KI QVOONKWOTE TO aTrd TO UTTO KATEPYATia
TEPAXIO.

6. TPOXIA AEIANZHZ

0dnynoTe 10 TpIREio oag TTapdAAnAa pe Tnv
ETTIPAVEIQ EPYATIAG Kal KIVEIOTE TO O€ KUKAOUG

| o€ pia oTaupoeldn Tropeia. Mnv yépveTe

TO £PYOAEIO yIa va aTToQUYETE BaBId N
€MOUUNTA oNEAdia. H TToodTnTa Tou UAIKOU TTOU
atropakpuveTal KaBopiletal aTrd TNV TaxXUTNTA
NG BAong kai To péyeBOg TwV KOKKWY ToU
yuaAdxapTou. H TaxUtnTa TnG BAoNG eATTWVETAI
avdhoya pe Tnv TTieon TTou Tou aokeital. MNa
YPNYoPOTEPN aPAipeDN, NV QUEAVETE TNV TTiEGN
0TO €pYaAEio, aAAd XpnOIUOTIOIEITE PEYOAUTEPO
HEYEBOG KOKKWV.

7. ENINAEFONTAZ TON ZQZTO TYNO

F'YAAOXAPTOY

— Al0@QOpPETIKOI TUTTOI YUOAGXOPTOU PTTOPOUV
Va ayopacTouv atrd KaAd e60TTAICuEVa
KOTAOTAUOTA NAEKTPIKWY EPYOAEIWV Kal
eCapTnudTwy. AiaBéoipol TUTTO!I €ival XovTpd,
Meaaio, WIAG.

— XpPNOIYOTIOIEITE XOVTPOUG KOKKOUG YIa va
AEIAVETE TPAXIEG ETTIPAVEIEG, PETPIO VIO VA
ATTOAUVETE TNV EPYATia Kal AETTTO yia va KAVETE
TO TEAgiwpa.

— 000 peyahlTePOG 0 apIBUAG TWV KOKKWYV, TGO
710 WIAOI 01 KOKKOI. [0 TPAYIEG ETTIPAVEIEG
EEKIVAOTE PE PIKPO apIBUO KOKKwWV. (TT.X. 60
KOKKOI) Kol aAAGETE o€ PEYOAUTEPO, TTIO WIAOUG
KOKKoUG (TT.X. 120 kOKKOI) yia TeEAgiwpa. Av
XPNOILOTTOINCETE WIAG YUOASXOPTO IO TPOXIEG
emPaveleg Ba paywBei kalr auvTopa Ba
XpeiageTar aAAayn.

— Eival KaAUTEPO va KAVETE pia BOKIPR O€ éva
KOMMATI 11O TO UAIKO VIO VO QTTOQPOCIOETE
TOV aTTAITOUPEVO TUTTO YUOAOXOPTOU YIa TNV
OUYKEKPIPEVN Epyaaia.

8. ®PENO AIZKOY AEIANZHZ

‘Eva evowpaTtwévo gpévo Siokou Agiavong
MEILVEL TOV OpIOUd OTPOPWY KaTd TN AsIToupyia
XWPIG popTio (0TO peAavTi) WAOTE £T01, KATE TO
AKOUUTTIONA TOU PNXOVHUOTOG, VA EPTTOBIGETAI TO
YPOATGUVIOPA TNG ETTIQAVEING TGU UTTO KATEPYATIa
Tepayiou. Otav pe TNV TTAPOdo Tou XPdvou O

apIBUdG ZTPOPWV XWPIG POPTIO AUEAVEI TUVEXWG
autd anpaivel 3T T0 PPEVO BioKoU Agiavong

£XEl Bapei Kal Ba TTPETTEl VO AVTIKATOOTOOET

atd éva £€ouciodoTnuévo Service NAEKTPIKWV
unxavnuaTwy tng.

ZYMBOYAEZ EPrAzZIAz
A TO TPIBEIO ZAZz

Av 10 epyaAeio oag {eaTtabei TTOAU AeiIToupyAoTE
TO XWPIG POPTIO yIa 2-3 AETTTA IO VO KPUWOEI O
KIVNTHPOG. ATTOQUYETE JEYAAN XPriOTN O€ MIKPES
TaXUTNTEG. XPNOIMOTIOIEITE YUOAOXOPTO TTOU Eival
Kat@AANAo yia To UAIKG TTou BEAETE va AeIGveTe.
Mavta BeBaiwvete 6T TO UNIKO pyaaiag gival yepd
TNOOPEVO VIO VO ATTOQUYETE TUXOV METOKIVNON.
Kd&B¢ kivnon Tou UAIKOU pTTopEi va eTrnpedaosr Tnv
TTOIOTNTA TOU OTTOTEAEGUOTOG.

ZeKIVATE TO TPIREIO TIPIV TO QPEPETE OE ETTAPN WE TO
UAIKO KOl OTAPATATE TO HOVO OTAV EXEI TEAEIWOEI
JE 7O YyudAiopa. MNa KaAUTepa atroTeAéouaTa va
TINYQIVETE TTIPOG TNV POPA TWV VEPWYV Tou {UAOU.
Mnv gexivaTe va TpieTe xwpig yuaAdxapTo.

Mnv a@riveTe T0 yuaAdxapTo va @uyel, Ba XaAdaoel
TNV Bdon. H eyyunon dev kaAUTTel TNV Bdon
AOyw @BoPAg atrd To YUaAOXaPTO.
XpnoiuoTtroigite Tpayy YUaAOXapTo yia AypIES
ETMPAVEIEG, YUANOXAPTO PE PETPIOUG KOKKOUG VIO
ATTOAEG ETTIQAVEIEG KAl YUOASXOPTO HE MIKPOUG
KOKKOUG YIa Ta TEAeIwpaTa. Av XpeIGZeTal TTpwTa
KAVTE éva TEOT O€ Eva AXPNOTO UAIKO.
XpnoiyoTroleiTe OVO KAAAG TTOIOTNTAG
YUQAOXOPTO.

H amm6doon 1ng Asiavong eAéyxeTal atmd 1o
YUOQAOXOPTO Kal Ox1 aTTd TNV TTIECT TTOU AOKEITE
oT0 gpyaAcio. YTTepBoAIKN| TTieon Ba peiwoel TNV
amédoon kal Ba uTTepBepPAvEl TOV KIVNTHPA.
AVTIKOBIOTWVTAG GUXVA TO YUaAOXapTO Ba
SI0TNPAOETE IKAVOTTOINTIKA aTrdédoan Asiavong.
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ZYNTHPHZH

A@aIPECTE TO PIS ATIO TNV TIPIa TIPIV VA
TIPAYHATOTIOINCETE PUBOHICEIG, EMOKEUES
1 ouvTApnon.

To nAekTpIKO 0aG epyaAeio dev xpelddeTal £ETpa
AiTTavon r) ouvTtrpnon.

Agv uttdpyouv emokeualdpeva pépn amoé Tov
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XPAOTN OTO NAEKTPIKO 0ag epyaAEio. MoTE pnv
XPNOIUOTIOIEITE VEPOS I XNUIKA KABAPIOTIKA

yla va KaBapioeTe TO NAEKTPIKO 0aG EPYOAEIO.
KaBapioTe 10 e éva ateyvo Ueaaopa. Mavra va
aTTOBNKEVETE TO NAEKTPIKO 0OG EPYaAEio o€ ENpd
pé€pog. Kpatdre TG TpUTTEG £€aEPIOUOU KABOPEG.
Kpatdre OAa Ta onuegia TTou EAEyXOUV TNV epyacia
kaBapd atrd okovn. Av Beite KATToIEG OTTIBEG Péoa
oTa onueia e¢agpiopou, gival QuUOIKS Kail dev Ba
BAGwouv To epyaAcio oag.

Av éxel KaTaaTpa@ei To kKaAwdio Tpoodoaiag, Ba
TIPETTEl VO AVTIKATAOTOOE aTTd TOV KOTAOKEUAOTH,
TO TIPOCWTTIKG Tou O€PPIG ) EEOUCIOBOTNHEVOUG
TEXVIKOUG YIO VO aTro@euxBoUV oI Kivduvol.

NMPOZTAZIA TOY
MEPIBAAAONTOZ

ATIOBANTA OXETIKA PE NAEKTPIOUO DEV

TIPETTEl va TTETAyovTal padi ue Ta amméBAnTa
mmmm TOU VOIKOKUpIOU. MNapakaAoUpe va Ta
QAVOKUKAWVETE EKET OTTOU UTTAPXOUV OI ATTaPAiTNTES
eykarooTdoelg. EAEyETe oTOV TOTTIKG Gag dripo N
aToUG TTWANTEG YIa GUPBOUAEG avakUKAwaGNG.
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MON3YHKOBbIA BbIKMIOYATENDb
OBJIACTU 3AXBATA PYKOW
NbUIECBOPHUK*

YOANEHME ONMUNOK

PbIYAT ®UKCATOPA

WNMUOOBAJIbHAA NMOAOLUBA
WIN®OBAJIbHAA BYMArA* (Cm. puc. B)

Njgo|a|r|e|d|2

*He Bce npuHagne>XxHoCT!u, UIINIIOCTPUPOBaAHHbIE UITU ONUCAaHHbIe BKITIOYEeHbl B
CTaHAApPTHYIO NOCTAaBKY.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMN

HomuHanbHoe Hanps>keHue

230-240B~50I"y

MoTpebrnsiemas MOLHOCTb 300BT
CKOpOCTb Ha XOroCTOM Xoay 12000/MuUH
Pa3wmep wnundosansHom nnatdopmbl 125mm
SKcueHTpucuTet 2.5Mm
[BonHas nsonaums @ n
Bec 1.4kr

XAPAKTEPUCTUKM LLUYMA

3ByKOBO€ naerneHve

L, 73.2016(A)

K

pA

306(A

AKyCTVNeCKaﬂ MOLLHOCTb

K

WA

MakcvmanbHo [onyctMmoe 3ByKOBO€E [aBlneHune 6e3 ncnonb3oBaHus CpenCTB 3allnTbl

XAPAKTEPUCTUKMN BUBPALIUM

CyMMapHble 3HayeHust Bubpauuu, onpegeneHHsie cornacHo EN 60745:

YposeHb Brbpaunn a, = 5.73m/c?

N3mepeHHas Bnbpaums
MorpewHoctb K = 1.5m/c?

BHUMAHME: Bnbpauus, nponssoammas npn pabote MexaHM3npoBaHHOIO MHCTPYMEHTA,
MOXET OTNNYaTbCA OT 3asABMEHHbIX 3HAYEHUI B 3aBUCUMOCTM OT CNOCOOOB NCNONb30BaHUSA
ycTponcTBa. Huxe nepeyncneHbl HEKOTOPbIE YCNOBUS, OT KOTOPbIX 3aBUCUT MHTEHCUBHOCTb

Bnbpaunmn:

CoOCTOsIHNE UHCTPYMEHTA M YPOBEHb TEXOOCNYKUBaHUS.

Tun ncnonb3yemblx NPUHAANEXHOCTEN U UX TEXHUYECKOE COCTOSIHME.
Cuna yaep)xaHusi pykosiTOK U Hannyne npoTMBOBMOPaLMOHHbLIX CPeaCTB.

MCﬂOﬂbByeMble pa60qv|e WHCTPYMEHTbI, COOTBETCTBUE MPUMEHEHNA NHCTPYMEHTOB UX

Ha3Ha4eHuto.

Mpwu HenpaBunbHOM o6palweHun gaHHOE YCTPOUCTBO MOXKET CTaTbh NPUYMHOM

CUHAPOMA APOXKAHUA PYK.

BHUMAHME: onsa To4HON OLIEHKM BO3JeNCTBUS BUOBpauum Bo BpeMsi akcnnyaraumum
HeobxoaMMO Takxe y4uTbiBaTb BCe aTanbl paboyero npouecca, BKMYasi Bpemsi, korga

yCTpOVICTBO BbIKITIOHEHO UK BKJTHOYEHO, HO 663,D,el7ICTByeT. OTn nepepbiBbl 3HAYNTESNTIBHO CHUXAlOT

RU
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obLee BNusiHME BUGpaLuy B Xo4e Bcero paboyero Lukna.

Cneaytwolmne pekoMeHaauny noMoryT CHU3MTb ONacHOCTb BO3AENCTBUSI BUGpauum npu paboTe.
[MpoBoaunTe TexobcnyxnBaHWe B COOTBETCTBUU C YKa3aHUAMM, TaTeNbHO CMa3biBanTe
YCTPOMCTBO B COOTBETCTBYHOLLNX MECTaXx.

Ecnu ycTpoiicTBo ncnonb3yeTcs perynsipHo, npuobpeTtute npoTnBoBubGpaLnoHHbIe cpeacTBa.
M3beranite npumeHeHus ycTponcTea npu temnepartypax Huxke 10°C.

Pacnpegenute 3agaym Tak, 4tTobbl paboThl, CONPOBOXAAKLLMECS BEICOKMM YPOBHEM BUbpauum,
npoBoOAUNUCE Yepes GonbLuve NPOMEXKYTKN BPEMEHMU.

NMPUHAQNEXHOCTU

Mbinec6opHuk

WnucdosanbHaa 6ymara 60 rpur
WnudosanbHaa 6ymara 80 rpur
WnucosanbHas 6ymara 120 rpur

NNN-=

PekomeHayeTcs npuobpeTtatb BCe NPUHAANIEXHOCTM B TOM Xe MarasuHe, rae 6bin npuobpeteH
MHCTPYMeEHT. Micnonb3yinTe kayecTBEHHbIE NPUHAANEXHOCTM C ykasaHneM obLLen3BecTHON
Toprosoi Mmapku. 3a 6onee nogpobHoI nHPopMaLmen obpaTuTecs k pasgeny «PekomeHaaumm
Mo MCMosib30BaHWio nepgopaTopa» B 3TON MHCTPYKLMMU UM CBEAEHUSIM Ha yNakoBKe
npuHaanexHocTel. MoMoLLb U KOHCYNbTaLMI0 MOXHO TakXe Nofny4nTb y npoAasLa.
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AOMOJNMTHUTEJIbHbIE
MEPbI BE3OMNACHOCTMU
nMPU OBPALLEHUM C
APENbIO

1. [Jo BbINonHeHus nobbix pabot no
perynupoBke, 06CnyxuBaHuto 1 yxogy
crneayeT BblHYTb BUNKY 3M1EKTPONUTaHUS 13
PO3ETKY.

2. [MonHocTblo pa3moTainTe 6apabaH
YONMMHUTENBHOTO Kabensi Bo nsbexaxve
BO3MOXHOIO Neperpesa.

3. Ecnu Heobxogum yanuHuTenb, cnegyet
ybeamTbes, YTO OH COOTBETCTBYET TOKY
noTpebneHNs BALLIETO AMEKTPOUHCTPYMEHTA
N HaXOAUTCS B HAAEXKHOM 3M1eKTPUYECKOM
COCTOSIHUMN.

4. Y6egutecb, YTO HanpsPKEHUE NeKTPOCETH
COOTBETCTBYET A@HHbBIM, yKa3aHHbIM Ha
Tabnmyke NHCTpyMeHTa.

5. B kayecTBe OOMNONMHUTENBHOW 3alUUTbI OT
BO3MOXXHOIO HapyLUEHUs N30MsLMn BHYTPK
WHCTPYyMeHTa, 060pyAoBaHVe UMEET ABOVIHYIO
n3onaumio.

6. Bcerga nposepsviTe CTEHbI U NOTONKM Ha
npeaMeT CKPbITOW SNEKTPONPOBOAKU U TPyO.

7. Tlocne NpogomKuTenbHbIX NeprMogoB
paboTbl HapYXHblEe MEeTanNMYecKMe YacTu 1
NPUHAANEXHOCTM MOTYT HarpeBaTbCs.

8. HapesaiiTe 3aluTHbIE 0YKM NpU paboTe ¢
WNHCTPYMEHTOM.

9. Bawa wnndoBanbHas MallHa SBMsSETCst
PYYHbIM UHCTPYMEHTOM; HE NblTaNTECh
3aKpenuTb ero cTalnoHapHoO.

10. Mepen wnudoBaHnem ybeantech, 4TO
obpabaTtbiBaemasi NOBEPXHOCTb CBOGOAHA OT
rBo3adew, LypyroB 1 T.M.

11. Hukorga He ocTaHaBnMBanTe OpoOUTanbHyto
LnMdpoBaribHy MaLLUHY, NPUMEHSIS
[aBrneHue K WwnundosaneHoM nnatgopme.

12. Vcnonbayvite HaxxaayHyto Gymary TonbKo
XopoLLero kavecTta. Hukorga He ucnonbaymnte
MOPBaHHYIO UMW U3HOLLIEHHYIO Bymary.

13. He wnundpynte matepuansl, cogepxalime
acbecT. 31o onacHo Ans Balero 300poBbsi.

14. He wnudyite matepuarnsl, NOKpbITble
Kpackom Ha OCHOBE CBUMHLIA, 3TO MOXET
BbI3BaTb OTPaBIIEHUE.

15. He neitte n He ewwbTe BONM3n paboyen
obnactu wnvdosaHus.

JKCueHTpuKoBaa wnucosanbHaa MallMHa

16. He ponyckarite NOCTOPOHHUX B 0bnactb
paboTkl 6e3 pecnuparopa.

17. o BO3MOXHOCTM, U30NMpyiiTe paboyyto
obnacTtb Ans orpaHUYeHNs pacnpocTpaHeHust
MbIN.

18. Ota wnudosanbHaa MallvHa npegHasHaveHa
TONbBKO NS CyXOro WnndoBaHus.

19. 3TOT MHCTPYMEHT NpeaHa3HayveH ans nerkvx
LnudpoBarsbHbIX paboT no AepeBy 1 MeTansy.

20. He wnudpyvite matepuansl n3 MarHusi. 31o
MOXeT NPUBECTU K MOoXapy.

21. Bcerpa HageBauTe 3alUTHbIE OUYKMN
npu pa6orte c wnucosansHOM
MaluvMHOM. OpgeBanTe TONMbKO OYKMU
C yAaponpo4YHbIMU CTEeKnamMmu. J10
YMEHBLUMT PUCK NOMYyYEHNS TPaBMbI.

22. Bcerga HageBauTe 3allUTHbIe
HayWHUKU NMPU NPOAOCIIKUTENbHOM
pabote. D10 yMEHbLUUT PUCK NOMyYEeHUsI
TpaBMbl.

23. Mpw wnundosaHum obpasyeTcs BpeaHas unm
TOKCWYHas Mblirb, HANPYMEP, OT OKPaLLEHHbIX
CBWHLIOBbIMY Benvinamu noBepxHOCTEW,
AepeBa unu MeTanna. KoHtakTt unu
BAbIXaHWe TaKoW MbINv MOXET yrpoxaTb
30POBbI0 PaboTaloOLLEro N MOCTOPOHHMX NNL.
Bcerga ncnonb3yiTe 3almTHbIE O4KU U U
NbINe3aLynTHYIO Macky.

24. Mpun pabote ¢ MHCTPYMEHTaMM,

Y KOTOPbIX PEXYLUUNA SNIeMEeHT
MO>KEeT BOATU B CONPUKOCHOBEHUE
CO CKPbITOM NMPOBOAKOMN UM
cOo6CTBEHHbIM WHYPOM NMUTaHUA,
AepXXUTe INeKTPOUHCTPYMEHT 3a
U30NIMPOBAHHYIO MOBEPXHOCTb
3axBara. KoHTakT ¢ npoBogom nog
HanpshKeHNEM YCTaHOBUT OTKPbITbIe
MeTannmuyeckme YacTu MHCTPYMeHTa Mof,
HanpshKEHWE U NPUBEOET K NOPaXKEHUIO
3MeKTPUYeCKM TOKoM paboTatoLLero.

BHUMAHME: HekoTtopblie YacTuubl

nbinu, o6pasylowencsa npm
wnudoBaHUU, NUSIEHUU, MOJIMPOBAHUMN,
CBEeprieHUM U APYrux CTPoUTerbHbIX
paborax, MOryT copgep>xarb XMMMU4YECKU
aKTUBHbIE BellecTBa, KOTopbie MOryT
Bbi3BaTb cepbe3Hble 3abonesaHus.
HekoTopblie npumepbl 3TUX XMMUUYECKUX
BeLlEecCTB:
» CBMHeL B KpacKkax Ha OCHOBE CBUHLIA.
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» Kpuctannbl kBapLa B Kupnuyax, LeMeHTe 1 YCHOBH b'E
Opyrux H4acrtax KI/IpnI/NHOI7I Knagku. ososHA“EH MH

MBbILLBSIK 1 XPOM B XUMUYECKU 06paboTaHHO

ApeBecuHe.
BosgencTeme xuMmnyeckux BELLLECTB 3aBUCUT OT [ins cokpalleHunsi pycka TpaBmbl
TOrO, Kak 4aCTO Bl BLINOMHAETe JTOT BYA paBoTbl. B??ggggg;ggbnggj;'()é(ﬁ;'yggg:mmb
Bbl MOXeTe YMEHbLUMTL BO3OENCTBUE 3TUX npubopa
XUMWNYECKUX BELLECTB:

g
» PabortaiTe B XOpOLLO NPOBETPYBAEMOM
NOMeLLEHMM. A MpenynpexaeHne
» PaboraiiTe co cneumanbHbIMM CpeacTBaMu
3aLUMTbl, TAKUMU Kak pecrnuparop,
npegHa3Ha4YeHHbIn anst ounsTpaumm D

MWKPOCKOMNUYECKNX HYacCTuLl.

[BonHasa nsonauns

HapeHbTe 3alnTHbIE OYKM

HageHbTe 3aWwunTHbIE HayLIHUKN

g HapgeHbTe pecnvpaTop
|

OTXx0abl ANEKTPOTEXHNYECKON
npoayKumun He crnegyet
yTUNN3MPOBaTh C ObITOBLIMU
otxoaamun. OHN A0MKHbI ObITb
[OCTaBreHbl B MECTHbIN LEHTP
yTUnu3auum Ana Hagnexatiemn
nepepaboTku.

Ceptudmkar coorsetctaus FOCT P

ME77
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JKCIMNMNYATAUUA

@ BHUMAHME: Mepen 1Crosnb3oBaHiem
WHCTPYMEHTa, BHUMATENbHO NpoYUTainTe
PYKOBOACTBO M0 SKCMsTyataumm.

NMPUMEHEHME NO HA3HAYEHUIO
HacTosiLwmii aneKTpOUHCTPYMEHT NpeaHasHaveH
[Nsi CyX0ro WnundoBaHUs NoBepxHOCTeN 13
[ApEeBeCUHbI, NacTuka, MeTanna, LWNaTnesku U ¢
NaKOKPACOYHbIMU MOKPBLITUSIMM.
OneKTPOUHCTPYMEHTbI C 3NIEKTPOHHbLIM ynpasrne-
HUEM MPUroAHbI TaKKe U NS NONMPOBaHWSI.

1. CMEHA WIN®OBAJIbHbLIX JIUCTOB
«HA JIUMYYKE» (Cm. Puc. A, B)
LLinndosanbHas 6ymara kpenuTcs K
LnudpoBanbHoN nnatgopme nNpy NOMOLLN
«IMNYYKUY Ans GbICTPON U NErKON CMEeHbI
LUNMdoBanbHbIX U NONUMPOBanbHbIX NTUCTOB.
CnepBa yganuTe nbiflb U Apyrue npeaMmeTbl

C «NMNyYKkny LWnudoBanbHoM NnaTgdopmbl

1 HaxxgavHom Bymaru. Tak kak HaxgadHas
Bymara umeeT oTBEPCTUS ANS yAaneHus nbinu,
Bbl JOMKHbBI BBIPOBHATL MX C OTBEPCTUAMU B
LwnndosanbHoOW nNnatopme, nHadve yaaneHve
nbinu He 6yaeT NnponssoanTbes. (Cm. puc. A)
YT06bI yaanutb HaxaadHyto dymary, oTorHute
oauH yron Bymaru 1 oTTsHMTE 3a Hero Bymary ot
wnudosanbHon nnatdgopmel. (Cm. puc. B)

2. NbINECBOPHUK (Cm. Puc. C1, C2, D)
— KPEMJIEHUE NbINIECBOPHUKA (Cm.
Puc. C1)

Bcerga npu pa6ote ¢ wnndoBanbHON MaLlLnHOM
1cronb3ynTe MeLoK Ans cbopa nbinu.

[nsi yCTaHOBKW HAafBUHLTE €ro Ha BbIXO4HOW
naTpyboK, JOMKeEH 3aLLenkHyTbCs dmKcaTop.

NMPEOAYNPEXOEHME!

151 NpeoTBpaLleHnst nonagaHns
abpa3svBHOW MbINY UM NOCTOPOHHUX NPEAMETOB
Ha n1uo 1nu B rnasa He paboraviTte ¢
yCTpoWicTBOM 63 NpaBunbHO YCTaHOBNEHHOIO
nbinecbopHuka.

— OMOPOXXHEHME NbIJIECBOPHUKA
(Cm. Puc. C1, C2, D)

[nst Hauny4wwer paboTbl ONOPOXKHANTE
nbinecbopHuk kaxable 5 — 10 MUHYT. 31O
YIYYLLUT NPOXOXKAEHUE Yepes Hero Bo3ayxa.

JKcueHTpukKoBan wnudosanbHaa MalivHa

Mertop 1: [Ina onopoxHeHust nbinecbopHuka
CHUMUTE ero c naTpybka neineyganeHust (TaHUTe
6e3 nepekocoB) 1 BbITPSiXHUTE Nbifb. (CM. puc.
C1,C2)

MeTop 2: [1ns nycTon MeLLOoK, BpaLlaTb CyMKa
Ans pa3brnoKMpPOBKU NO3NLMK. YAanuTe NakeT u
BbITPAXMBaTh Mbinb. (Cm. puc. D)

3. KHOMNMKA ®UKCALIUAN
BbIKITIOYATENNSA MUTAHUA (Cm. Puc. E)
[1ns BKINIOYEHUA HAXKMIUTE Ha HWKHIOK YacTb
3aLUMLLEHHOTO BbiKMoYaTens (nosuums «»).

[N BBIKIIOUYEHNS HAXKMUTE Ha BEPXHIO YacTb
3aLLMLLEHHOTO BbiKIoYaTens (nosuums «0»).

4. OBJIACTU 3AXBATA PYKOM (Cm.
Puc. F, G)

WHCTpyMeHT paspaboTaH Tak, 4TO ero MOXHO
yOepxvBaTb 3a Kopryc unum ceepxy. Mpu
NPOAOIBKUTENBHON paboTe pekoMeHayeTcs
YepenoBaTb Cnocobbl 3axBaTa MHCTPYMEHTA.

5. WWNN®OBAHME NMOBEPXHOCTEN
YcTaHoBUTE MaLLWHY C LenbHON WivdoBansHON
Oymaroi Ha obpabaTbiBaeMon NOBEPXHOCTH.
Ob6ecneuvBaliTe paBHOMEPHOE AaBrneHne
LwnudoBanbHon bymarn. YMeHbLUeHVe
AaBneHus WwnudosansHon 6ymarn nosbiaeT
NPOV3BOAUTENBHOCTb LLNNGOBAHNUA U 3aLUyLLaET
MaLLWHY ¥ LWNMEOBarnbHbIA MHCTPYMEHT.
[Mpon3BoaMTENbHOCTL WNMGOBAHMSA U CXeMa
LWN1coBaHNS ONpeaensoTcs B OCHOBHOM
BbIOOpPOM LUNMdpoBanbHoM Gymaru (pasmepom
3epHa), CKOPOCTbHO LUNMGOBANbHOM MMACTUHBI U
npunaraembIM AaBMEHNEM.

rPYBOE WIN®OBAHMUE

YcTaHoBuTe WinndosanbHyto Gymary ¢ rpybbiv
3epHOM. YTOObI AOCTUYb MOBLILLEHWS CTEMNEHN
yaaneHus matepvana, npunaraiTe npu
LnnMcpoBaHUM NULLL HE3HAYUTENBbHOE AaBrneHne.
TOHKOE W/IUM®OBAHME

YcTaHoBuTe WNndoBanbHyo Bymary ¢ TOHKUM
3epHom. lNpunaras cpegHee AaeneHue,
nepemelLarite MaLlVHy Mo 3aroToBKe Mo
KpYroBoW cxemMe U1 B NpoAONbHOM 1
ronepeYHoM HarnpasreHusx. He HaknoHsnte
MalLLWHy, YTOObl HEe NOBPEeaWTL 3aroTOBKY
(Hanpumep, Npu WNMdoBaHUK LUMOHA). 3aKOHYNB
paboTy, BLIKMIOYMTE MaLUVHY U NOAHUMUTE ee C
3aroToBKM.
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6. LWJIN®OBAHME

[HepxuTte MalwvHy napannensHo
obpabaTbiBaeMol NOBEPXHOCTU U LUNUGYIATE
KPYroBbIMW UMM NPOAOSbHBIMU ABVKEHUAMM.

He HaknoHsanTe NHCTPYMEHT, YToGbI n3bexarb
HexenartenbHbIX rmy6okux uapanuH. Konvyectso
yAaneHHoro matepuvana 3aBuUCcUT OT CKOPOCTM

BpaLLEeHWs aucka 1 Tuna wnmndgosarnbHon bymaru.

CKOpOCTb BpalLeH1si Ancka yMeHbLIaeTcs
npy CUIIbHOM AA@BNeHUN Ha UHCTPYMEHT. Ans
bonee GbICTpon 06paboTkn MaTeprana He
yBenuynBaiiTe faBneHne Ha UHCTPYMEHT, a
ncnonb3yinTe Gonee rpybyto WNMgoBansHyo
Bymary.

7. BbIBOP TUMNA WJIN®OBAJIbLHOU

BYMAIu

— LUnudosanbHas Gymara pasnuyHom
3epHMCTOCTM MOXeT ObITb NprobpeTeHa B
VHCTPYMEeHTanbHbIX MarasvHax. Pasnuyator
crieqytoLLme copTa LnndgosansHon bymaru:
rpy6as, cpeaHsst v Anst UHULLHBLIX paboT.

— WcnonbaywiTte rpy6byto LWnudoBanbHyo
Gymary npv paboTe ¢ CUIbHO LLepoXoBaToi
NOBEPXHOCTbIO, CPEAHIO — NpK
npeaBapuTenbHOM 00paboTke MOBEPXHOCTH,
a bymary anst UHULLHBIX paboT npu
OKOHYaTerbHoM 06paboTke MOBEPXHOCTU.

— YeM BblLe 3epHUCTOCTb Bymaru, TeM MeHblue
YacTuubl abpasvea. HaumHarite paboty c
Bymaru ¢ BbICOKOW 3epHUCTOCTbLIO (Hanpumep,
60), a 3aTem nepexoguTe K MeHee rpybomy
copTy 6ymaru (Hanpumep, 120). Ecnn Bel
bynerte ncnonb3oBaTtk Oymary ¢ BbICOKOM
3EPHUCTOCTLIO Ans 06paboTkM rpybbix
NOBEPXHOCTEW, TO OHa BbICTPO 3acopuTcst U
eé Hapo byaet 3amMmeHuTb

— Jlyywe cpenatb npobHoe wnudosaHne
Ha HeHy>HOW YacTu MaTepuana, 4Tobbl
onpeaennTb ONTYMarbHbIVi COPT HaXAa4YHON
Oymaru.

8. TOPMO3 LWWIU®OBAJIbHOW
NMNACTUHbI

BcTpoeHHbIi TOpMO3 LWnMdoBanbHOM NNacTUHbI
CHWXaeT CKOpoCTb Npu paboTe 6e3 Harpysku, 4To
nossonser usbexarb 06pa3oBaHVA 3aQMpoB Npu
yCTaHOBKe MalLLWHbl Ha 3aroToBKy. HenpepbiBHOe
noBbILLEHNE CKOPOCTH 6e3 Harpy3ku ¢

Te4YEeHNeM BpPEMEHM yKa3blBaET Ha U3HOC 1

AkcueHTpukoBan wnudoBanbHaA MallMHa

HeobX0AMMOCTb TOPMO3a LUNNAOBarbHO
NnacTWHbl YNONHOMOYEHHO cry»6oi paboTbl ¢
MoKynaTensmm.

PEKOMEHOALUMM NO
MCNOJIb30OBAHMIO
LWIINO®OBAJIbHOMU
MALUUHBI

Ecnu anekTponHCTpyMEHT neperpercs, nanTe

emy nopabortatb 6e3 Harpysku 2-3 MUHYTbI A1
oxnaxaeHust ABuraTensi.

M3bernte 4nnTenbHOro UCNonb30BaHMA Ha

OuYeHb HU3KMX CKOPOCTSX. Becerga nenonbayiite
HaxgayHyto Bymary, KoTopasi SiBnsieTcs

nopxosien anst obpabarteiBaemMoro matepuana.
Bcerga nposepsiiTe, 4TO 3arotoBKa HageXHo
3aKpenneHa unu 3axara, 4Tobbl NpefoTBpaTUTL
OBwkeHve. Jlioboe ABMKeHNe maTepuana Moxet
MOBNUSATH Ha KA4ECTBO LLNNGOBAHNS.

Mpy BKMHOYEHUN U BbIKIOYEHNUW LN OBarnbHas
MallUMHa He JOMKHA KacaTbCsi MOBEPXHOCTY.

[Ins QOCTWXEHMS NyYLLMX pe3ynbTaTtoB paboThbl
LnundynTe BAOMb CTPYKTYpbl MaTepuana. 111
He wnundyvite 6e3 3akpenneHHon HaXaaqyHon
Bymaru.

He nossonsite HaxxgayHol Bymare ctuparbes,
3TO NOBPEeaUT OMNOpHYo NnuTy. MapaHTusa He
pacrnpocTpaHsSEeTCst HA U3HOC OMOPHON NAUTbI.
Mcnonbayiite rpybyto HaxxaayHyto bymary ans
LNMdOoBaHNS rpydbIX MOBEPXHOCTEW, CPEAHIO0
ANs rmafKkux NoBepxHocTen n bymary ans
PVHULLHBIX paboT Ans 4OBOAKU NMOBEPXHOCTEN.
B cnyyae HeobxooumocTu, cHavana caenawvre
NpoGHoe LWNUdOBaHNE Ha HEHYXXHOM
maTepuarne.

Vcnonb3yviTe ToNbKO HaxxaadHyto bymary
XOPOLLIETO Ka4ecTBa.

O heKTMBHOCTL paboTbl 3aBUCKT OT KadecTBa
HaxxgayHow Bymaru, a He OT AaBneHus,
NMPUNOXEHHOTO K MHCTPYMEHTY. YpeamepHasi
[OaBreHVe Ha UHCTPYMEHT YMEHbLUMT
3(PPEKTUBHOCTD LUNNGOBAHNS 1 BbIZOBET
neperpysky asuratens. PerynsipHas 3ameHa
HaxxgayHown bymaru 6yaet noaaepxvBaTh
onTUManbHy 3PMEKTUBHOCTL LLNNGOBAHUS.
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TEXHUYECKOE
OBCIY>XUBAHME

Ao BbinosriHeHuna Mobbix paboT no
perynupoBke, o6criy>xmBaHuIo U yxoay
crnepyeT BblHYTb BUJSIKY 3/E€KTPONUTaHUA
U3 PO3ETKMU.

[aHHbIN 3NeKTPONHCTPYMEHT He TpebyeT
[OOMNONMHUTENBHOM CMa3K1 U TEXHUYECKOrO
obcnyxunBaHus.

B MHCTpymeHTe OTCYTCTBYIOT AeTanu,
noanexative obcny>XMBaHuIo NonbL3oBaTenem.
Hwvkorga He ucnonb3ayTe BOgy Unn
XUMUYECKME YNCTSILLME CPEACTBA AN YNCTKU
3MNeKTPOMHCTPYMeHTa. [poTupaiTte ero cyxomn
TKaHblo. Bcerga xpaHuTe anekTpoMHCTPYMEHT
B CyxoMm MecTe. Cofepxute B YNCTOTE
BEHTUNSILMOHHbIE OTBEPCTUS ABUraTensi.
OuuwanTe oT Nbinn Bce paboure opraHbl
yrpaBrieHus.

Ecnu ceTeBon WHyp noBpexaeH, To,
BOM36EXaHUM OMACHOCTM NOPAKEHUSI TOKOM,
OH JOIMKEH ObITb 3aMEHEeH M3roToBUTENEM, Ero
CEPBUCHbIM areHTOM I YMONHOMOYEHHbIM
KBanMguumMpoBaHHbIe NTULIOM.

3AULIMTA .
OKPYXXAIOLLEM CPEQLI
OTXOb! ANEKTPUYECKON NPOAYKLUUN HE
E criegyeT yTMnmsupoBaTb ¢ GbITOBbIMU
s OTXOAAMU. DTOT MHCTPYMEHT HEOBX0AMMO

[0CTaBUTb Ha MECTHbIV LIEHTp yTUnusaumm ansi
Haanexatlen obpaboTku.
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