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MT 400 Quick
y *1) Serial Number: 01406..
Py w 400
Py W 200
So min"! (opm) 11000 - 18500
o ° 1,6
m kg (Ibs) 1,4 (3.2)
ap,ps/Kn,ps m/s® 50/1,5
ap,s/Kn,s m/s® 37/15
ap s1/Kn,st m/s® 6,1/1,5
an,ss/Kn,ss m/s® 46/1,5
Loa-Kpa dB(A) 83/3
Lwa,Kwa dB(A) 94/3

C E *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-4:2009+A11:2011, EN 60745-2-11:2010,
EN 50581: 2012

2017-01-17, Bernd Fleischmann (- . ?%

Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany



MT 400 Quick

1 Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme s plnou odpovédnosti, Ze tento stroj
identifikovany typem a sériovym Cislem *1),
odpovida smérnicim *2) a normam *3). Technické
dokumenty pro *4) — viz str. 3.

2 Pouziti

Stroj je uréen k fezani, sekani a suchému brouseni
malych ploch ze dfeva, plastu, kovu, ocelovych
platl, dlazdic, spar a jinych penetrovanych a
natfenych ploch, jako i pro Skrabani zbytku lepidel a
barev apod. bez pouziti vody.

Za $kody zpusobené jinym pouzivanim je
zodpovédny uzivatel.

Respektujte vdeobecné uznavané bezpecnostni
pfedpisy a uvedena upozornéni.

3 VSeobecna bezpeénostni upozornéni

Pro VaSi ochranu a ochranu svého stroje
m dbejte textt oznacenych timto symbolem!

VAROVANI - Za Ggelem sniZeni
nebezpedi zranéni si prectéte tento
navod.

VAROVANI Ctéte véechna
bezpe€nostni upozornéni a pokyny.
Zanedbani pfi dodrzovani
bezpecnostnich upozornéni a pokynt mize
zplsobit elektricky uraz, pozar nebo tézké
zranéni.
Vsechny prilozené dokumenty si uschovejte pro
budouci pouZziti. Vas stroj pfedavejte dale vzdy
pouze s témito dokumenty.

4 Specialni bezpeénostni upozornéni

Drzte zafizeni pouze za Uchyty s izolaénim
povrchem, vykonavate-li praci, pri které hrozi
kontakt fezaciho zafizeni se skrytym elektrickym
vedenim. Pfi kontaktu fezaciho zafizeni se ,zivym*
vodi¢em mohou neizolované kovové Casti zafizeni
zacit rovnéz vést elektricky proud a zpUsobit
obsluze elektricky Sok

Ujistéte se, Ze se na misté, na kterém chcete
pracovat, nenachazi zadné elektrické, plynové
nebo vodovodni potrubi (napf. pomoci detektoru
kov().

Obrobek zajistéte proti posunu napf. pomoci
upinaciho zafizeni.

Vzdy proto drzte stroj obéma rukama za rukojeti,
pevné stljte a soustfedte se.

Nedavejte ruce do blizkosti fezaci plochy.
Nesahejte pod obrobek.

Piliny a podobny materiél odstrarujte ze stroje
pouze tehdy, aZ je zcela zastaveny.

Nebezpeci zranéni ostrymi ¢astmi. Noste ochranné
rukavice.

Po skonc&eni prace muaze byt stroj horky. Noste
ochranné rukavice.

Nebezpedi Urazu pfi vyméné nastroju. Noste
ochranné rukavice.

Nezakryvejte ventilacni otvory.

Neopracovavejte povrchy, které jsou oSetfené
tekutinami obsahujicimi fedidla.

Neopracovavejte mokré natéry! Povrch se pfi
zpracovani zahfiva a mohou se uvolfiovat toxické

vypary.
3 P
¢ VAROVANI VZdy noste ochranné bryle.

Pfed jakymkoliv sefizovanim, vyménou

nastroju, udrzbou &i Cisténim vytahnéte stroj ze
zasuvky.

Snizeni expozice prachu:

m V nékterych pfipadech mlze prach

L+ ¥ vytvafeny pfi pouZiti tohoto zafizeni
obsahovat chemikalie, které zpUsobuji

rakovinu, alergické reakce, dychaci onemocnéni,

porodni vady nebo jina reprodukéni poskozeni.

Priklady takovych chemikalii: olovo (z olovnatych

barev), mineralni prach (z cihel, cementu atd.), latky

pro oSetfeni dfeva (chromat, impregnace), nékteré

typy dfeva (jako dubovy nebo bukovy prach), kovy,

azbest.

Riziko téchto expozic zavisi na dobé, po jakou jste

vy nebo okolostojici plisobeni vystaveni. Nenechte

Castice proniknout do téla.

Zabrante vniknuti ¢astic do téla.

Snizte riziko expozice chemikalii — pracujte v dobfe

vétraném prostiedi a s pfisluSnym ochrannym

vybavenim jako je dychaci maska, schopna filtrovat

mikroskopické Castice.

Ridte se pFislusnymi navody pro dany material,

personadl, zplGsob a misto pouziti (napf. ochrana

zdravi pfi praci a bezpecnostni smérnice, likvidace

odpadu).

Ukladejte vznikajici Castice u zdroje, vyhnéte se

jejich ukladani v okoli.

Pro specidlni prace pouzivejte vhodné pfisludenstvi.

Tak se do prostiedi dostane méné Castic

nekontrolovanym zpuisobem.

PouZivejte vhodné odsavaci zafizeni.

Omezte expozici prachu nasledujicimi opatfenimi:

¢ Nesméfujte unikajici ¢astice a vyfukovy
proud vzduchu na vas, na osoby v blizkosti
nebo na usazeny prach.
e Pouzivejte odsavaci zafizeni a nebo

CistiCku vzduchu.



o  Zaijistéte dobré vétrani pracovniho mista a
udrzujte Cistotu s pomoci vysavace.
Zametani a foukani vifi prach.

¢ Vysavejte nebo vyperte ochranny odév.
Neofukujte jej, nevyklepavejte ani

nekartacujte.
5 Prehled
Viz str. 2.
1 LED svétlo
2 Uvolnovaci paka
3 Posuvny spinag
4 Rukojet
5 Kolec¢ko pro nastaveni rychlosti
6 PFipojka odsavaciho zafizeni *
7 Adaptér na odsavani prachu *
8 Adaptér pro nastroje FEIN *
9 Pfiruba
10 Drzak nastroje
11 PrisluSenstvi *
12 Upinaci ¢ep
13 Brusny papir

*v zavislosti na rozsahu dodavky/modelu

Uvedeni do provozu

6

m Pfed uvedenim do provozu porovnejte,

L+ 3 zda-li sitové napéti a sitova frekvence
uvedené na typovém Stitku odpovidaji

m datim Vasi sité.

VZdy nainstalujte proudovy chrani¢ s
maximalnim vypinacim proudem 30 mA proti
proudu.

7 Pouziti

7.1 Pripojte odsavani prachu (pouze pokud
pracujete s trojihelnikovym piskovacim
talifem)

Viz obr. A, str. 2

Odstrante (11) nastroj.

e Umistéte adaptér odsavani prachu (7) na
pfirubu motoru (9):
Nasadte jej podle ilustrace

e  Pripojte vhodné odsavaci zafizeni
odsavaci hadici do pfipojky (6)

7.2 Pripojeni prislusenstvi

Pfed jakoukoliv vyménou nastroje:
Vyjméte stroj ze sité.

Nebezpecéni poranéni ostrymi ¢astmi. Po

skonéeni prace mlize byt nastroj stale

horky. Nebezpecli poranéni pfi vyméné
nastroje. Noste ochranné rukavice.

Pouzivejte pouze pfislusenstvi
s drzakem OIS nebo kompatibilni.

22 32

Pouzivejte pouze ostré, neposkozené pilové platky.
NepouzZivejte pfisluSenstvi, které je prasklé
nebo zmeénilo svuj tvar. Pouzivejte
pfisluSenstvi vhodné pro fezany material.

Viz obr. A, str. 2

1. Otevrete uvolfiovaci paku (2) az k zaraZce.

2. Vyjméte vyskakovaci kolik (12).

3. Vlozte pfislusenstvi (11) do pozadované
pozice v drzaku nafadi (10). Ujistéte se, ze
zapada k vackam drzaku naradi (10).

4. Vlozte upinaci ¢ep (12) az k zarazce.

5. Pozor! Uvolriovaci paka (2) se muze
zacvaknout zpét a poranit vam prsty. Dbejte
opatrnosti.

Noste ochranné rukavice.
Zavrete uvolfovaci paku (2) az k zarazce a
zamknéte. (Uvolfiovaci paka musi byt
v kontaktu s krytem.)
6. Zkontrolujte, zda pfisluSenstvi pevné drzi.

Pozn. Pro pfisluSenstvi FEIN® pouzivejte dodany
adaptér (8), jak je znazornéno, na drzak
naradi (10). Viz obr.na strané 2.

7.3 Instalace brusného kotouce

Jednoduché pfipojeni a sejmuti diky pfipevnéni
suchym zipem. Staci pfitlacit brusny papir (13) tak,
aby otvory v kotouci odpovidaly opérnému talifi.

7.4 Zapnuti a vypnuti

NejdFive stroj zapnéte, poté jej navedte
k obrobku.

Zabrarite nahodnému spusténi stroje:
vzdy jej vypinejte, i kdyz je stroj vytazen
ze z&asuvky.

Zabranite, aby stroj vifil nebo nasaval
prach a piliny. Po vypnuti pokladejte stroj
az tehdy, kdyZ je zcela zastaveny.

Stroje s posuvnym vypinacéem:

Zapnuti: Posunte vypinac¢ (8) dopfedu (kontinualni
chod).
Vypnuti: Posunte vypina¢ (8) dozadu.

7.5 Nastaveni frekvence kmitani

Nastavte frekvenci kmitani na nastavovacim
kolecku (5). Toto Ize provést i za chodu.

Nejlepsi zpusob nalezeni optimalniho nastaveni je
praktickou zkouskou.

7.6 Moznosti nastaveni

BrousSeni: Nejlepsi zpusob nalezeni optimalniho
nastaveni je praktickou zkouskou. S pouzitim
jemného tlaku pohybujte strojem tam a zpét po
povrchu.



Krajeni, fezani: Nastavte vysokou kmitaci
frekvenci. Stroj rovnhomérné pritlacte. Zbrante
zaseknuti! Pro zanofené fezy: lehkym sklonem
urychlite praci.”

Skrabani: Nastavte stfedni az vysokou kmitaci
frekvenci.

Drzte stroj v plochém Uhlu ke zpracovavanému
materialu.

8 PrisluSenstvi
Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi Metabo.

Pouzivejte pouze pfislusenstvi, splfiujici pozadavky
a specifikace uvedené v tomto navodu.

PrisluSenstvi dobfe upevnéte. Pouzivate-li stroj
v drzaku, dobfe jej upevnéte. Ztrata kontroly maze
vést ke zranéni.

Kompletni nabidku pfisluSenstvi najdete na
www.metabo.cz nebo v hlavnim katalogu.

9 Opravy
m Opravu smi provadét POUZE
[+ Y kvalifikovany elektrikar!

Mate-li elektrické naradi Metabo vyZadujici opravu,
obratte se na mistniho zastupce Metabo. Viz
www.metabo.com.

Kompletni nabidku nahradnich dili a pfisluSenstvi
najdete na www.metabo.cz nebo v hlavnim
katalogu.

10 Ochrana zivotniho prostredi

Dodrzujte narodni smérnice pro ekologickou
likvidaci odpadu a recyklaci nevyuzitelnych stroj(,
obalu a pfisluSenstvi.

. Pouze pro staty EU: Nevhazujte zafizeni
E do domovniho odpadu. PouZité stroje musi
byt sbirany oddélené a predany
k ekologickeé likvidaci v souladu se smérnici
EU 2002/96/EC o elektrickém a
elektronickém odpadu a jejimi
implementacemi v narodni legislativé.

11 Technicka data

Vysvétlivky specifikace viz str. 3.
Zmeény v dusledku technologického pokroku
vyhrazeny.

P1 Jmenovity pfikon

P2 = Vykon

So Frekvence kmitani na volnobéh
0 kmitaci Uhel vpravo/vlevo

m =
akumulatorem

hmotnost s nejmensim

Hodnoty naméfeny v souladu s EN 60475.

T¥ida ochrany I
== stfidavy proud

Technicka data jsou uvedena v ramci
odpovidajicich toleranci (dle platnych norem).

Emisni hodnoty
Tyto hodnoty slouzi ke stanoveni hladiny
m emisi stroje a k vzajemnému porovnani
dvou nastroja.

Aktualni zatéZz muze byt vy$Si nebo nizsi v zavislosti
na pracovnich podminkéch, stavu stroje nebo
pFisluSenstvi. Pro potfeby méfeni zafadte prestavky
v praci a obdobi s nizsi zatézi.

Na zakladé méfeni stanovte ochranna opatfeni pro
pracovnika, nap. organizaci prace.

Celkova hodnota kmitani (soucet vektoru ve tfech
smérech) stanovena podle EN 60745:

an, ps = emisni hodnota kmitani (brouseni povrchu)
an, s = emisni hodnota kmitani (Skrabanf)

an, st = emisni hodnota kmitani (fezani s ponornym
pilovym platkem)

an, ss = emisni hodnota kmitani (fezani

se segmentovym pilovym platkem)

Kn,... = faktor nejistoty (kmitanf)

Typické hladiny hluénosti (A):

Lpa = hladina akustického tlaku
Lwa = hladina akustického vykonu
Kpa/Kwa = nejistota

Pfi praci mdze hladina hluku pfekrogit 80 dB (A)

ﬂ Noste ochranu sluchu!



