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Mnoholeté zku$enosti s plazmovym fezanim ukazuji, Zze proces muze byt lukrativné vyuzit v pramyslu. PFi
urcité pozornosti a dodrzeni prislusné obezietnosti, je proces bezpecny ve vSech svych znamych aplikacich.
| pfesto se doporucuje striktné dodrzovat nasledujici pokyny, postupy a procesy.

VSEOBECNA VAROVANI

Po dobu fezani plazmovym obloukem se mohou tvofiti toxické vypary, plyny, hluk, ultrafialové zafeni a to na
hladinach, které vyzaduji preventivni opatfeni, aby se vyvarovalo moznému ohrozeni zdravi obsluhujiciho
personalu.

PREVENCE PROTI POPALENI

Po dobu Cinnosti AC plazmového zdroje se vytvafi vysoko intenzivni ultrafialové zareni na urovni priblizné
stejného zéreni, typického pro obloukové svarfeni s vysokymi svarecimi proudy. Tento druh zéfeni je od jisté
urovné Skodlivy. Jedna se pfedevsim o oci a pokozku.

Jelikoz obsluha je zpravidla v bezprostifedni blizkosti hofaku, vystaveni radiaci je bezprostfedni a nebezpeci
roste se zmensujici se vzdalenosti lidské obsluhy a horaku.

Toto je zavazny divod na bezpodmine¢né vybaveni obsluhy a zbylého personalu, nachazejiciho se v blizkosti
¢innosti plazmového zdroje nebo hofaku, nalezitym odévem.

Vysoké svarecske rukavice, bezpeéna obuv a kukla, patfi do pozadované vybavy.

Naléhavé se doporuCuje, aby odévem byly zahaleny vSechny exponované Casti téla, kalhoty maji byt bez
manzet, aby nedrzely padajici trusku a jiskry z pracovniho procesu.

Material odévu ma byt nehorlavy.

Do vybavy patfi specialni svareCské bryle, nebo ochranné bryle s bo¢nimi Stity s nalezitymi skly, které musi mit
ochranny povlak proti zareni, odletujicim jiskram nebo ¢asteCkam roztaveného kovu. Ochranny povilak bryli
musi bezpecné chranit oci obsluhujiciho personalu.

Dale se doporucuje, aby oblast fezani byla dispozicné projektovana, kromé hlavniho ucelu iz hlediska
pozadavku, kterym je minimalizace svételnych odraz(l a pfenosu ultrafialového zareni. Zdi a zbylé aktivni
a pasivni povrchy maiji byt v tmavych odstinech. Je vhodné nainstalovat ochranné prepazky anebo zaveésy, aby
se preventivné zabranilo moznym nezadoucim pfenosim a odrazum ultrafialového zareni.

TOXICKE VYPARY

Je zapottebi vykonat soubor preventivnich opatfeni, aby se zabranil mozny zasah obsluhy a personalu v okoli
pracovni zony s toxickymi vypary a plyny, které se mizou tvofit v procesu fezani plazmovym obloukem.
Nékteré chlérové roztoky podléhaji pod ucinkem ultrafialového zareni rozkladu na plyn fosgen. Proto je
zapotiebi vénovat samostatnou pozornost materialim, pfipadné jejich povrchovym upravam, které budou
fezany zafizenim na fezani plazmovym paprskem.

Materialy, které byly upravovany nebo pfiSly do styku s danymi kapalinami, neni mozné pfimo fezat plazmou !
Zasobniky s takovymi roztoky a jinymi odmastovacimi latkami, musi byt z bezprostfedni blizkosti vykonu
plazmového oblouku odstranény. Kovy s vy$8imi obsahy, nebo povlaky olova, kadmia, zinku, rtuti a berylia
mohou vytvaret v expozici plazmové technologie Skodlivé pary. U téchto pfipadl se musi nainstalovat mistni
vytlaény ventilatni systém, nebo obsluha musi byt odéna do specialniho odévu, kde je zaruCen pfivod
Cerstvého vzduchu pretlakem (respirator nebo vzduchem napajeny skafandr).

Kovy pokryty prvky, které vytvari toxicke latky, musi byt fezany :

1) Povlak je pred fezanim odstranén.

2) Pracovni oblast je pfiméfené vétrana.

3) Obsluha je vybavena zafizenim na dychani ¢erstvého vzduchu.

Neni mozno pracovat v omezeném prostoru bez potiebné ventilace nebo bez vzduchového zafizeni.

PROTIPOZARNI PREVENCE

Protoze fezani plazmovym obloukem je doprovazeno tvorbou jisker, strusky a odlétanim drobnych casteCek
horkého kovu, musi byt vykonano preventivni opatfeni k zabranéni ohné nebo exploze.

VSechny hoflavé materialy musi byt z oblasti fezani vzdaleny nejméné 10 m.

Funké&ni hasici pfistroj s pfislusnou naplni musi byt umistén v bezprostfedni blizkosti oblasti plazmového fezani.
NIKDY nefezat plazmovym hofakem predméty, které pfiSly do styku s toxickymi nebo potencialné vybusnymi
latkami a materialy.

NIKDY nefezat plazmovym hofakem v prostfedi, které obsahuje vysoké koncentrace prachovych castic,
hoflavych plynd, nebo par vytvofenych z hoflavych kapalin napf.( z benzinu).




ZARIZENI SE STLACENYM PLYNEM

Po dobu manipulace a pouzivani zafizeni a tlakovych lahvi se stlaenym plynem, je zapotfebi vénovat
pozornost prislusnym specifickym zasadam a na jejich zakladé vykonat urcita opatreni.

REGULATORY TLAKU

VSechny regulatory, které se pouzivaji jako pfisluSenstvi plazmového fezani, musi byt udrzovany nalezitym
zpusobem a musi byt v bezvadném funkénim a provozuschopném stavu. PoSkozené nebo chybné zafizeni
tohoto druhu mUize zpUsobit havarii plazmového zafizeni, ohrozZeni nebo Ujmu na zdravi obsluhy.

Poskozené zafizeni musi byt opraveno autorizovanym servisem.

NIKDY nepouzivat regulator urceny na regulaci tlaku daného plynu na regulaci tlaku plynu jiného.

NIKDY nepouzivat regulator, ktery propousti médium nebo kdyz zméni tvar plsobenim pretlaku, ¢i je jinak
poskozen.

NIKDY se nesmi mazat regulator olejem nebo jinymi mazacimi tuky.

TLAKOVE LAHVE

Manipulace s tlakovymi lahvemi naplnénymi plyny pod pretlakem podléha bezpecnostnim predpisim.

NIKDY nepouzit tlakovou lahev, ktera je mechanicky poskozena nebo neni uplné tésna.

NIKDY nepouzit tlakovou lahev, ktera neni ve stabilizované poloze a neni na bezpe¢ném misté.

NIKDY neprekladat, nebo neprepravovat tlakovou lahev, bez namontovaného ochranného vi¢ka na hornim
uzavéru lahve.

NIKDY nepouzit plynovou tlakovou lahev nebo jeji obsah na jiné ucely, nez je uréeno.

NIKDY nemazat ventil tlakové lahve olejem nebo jinymi tuky.

NIKDY nespojovat kontakt tlakové lahve s elektrickou ¢asti fezacich a svarecich zafizeni.

NIKDY nevystavovat tlakové ldhve nadmérnému teplu, odletujicim jiskram, strusce nebo otevienému ohni.
Doslo by k roztrhnuti plaste.

NIKDY neopravovat poruchu ventil. Kompletni tlakovou lahev odevzdat dodavateli.

HADICE

Plynové hadice, které se pouzivaji v plazmovych fezacich zafizenich maji mit nasledujici barevna oznaceni :
Modra kyslik

Cemna inertni plyn a vzduch

NIKDY nepouzit hadici ur€enou na pruatok kysliku na prutok jiného plynu.

Hadici je zapotfebi vyménit vzdy, kdyz nese znaky Spatného stavu, je mechanicky poSkozena, propalena od
jisker nebo otevieného ohné.

Hadice ma lezet napfimena, aby se predeslo jejimu zamotani, lomu nebo zkrouceni.

Nadbytecnou (pfili$ dlouhou) hadici je zapotfebi navinout a odstranit z dopravnich a pfechodovych zén aby, se
predeslo jejimu poSkozeni a zabranilo zakopnuti nebo sklouznuti.

V pravidelnych ¢asovych intervalech je zapotiebi provéfit tésnost, opotfebeni, stav stykovych ploch nebo jiné
mozné poruchy ¢i poSkozeni hadice.

Z duvodu prevence poskozeni hadice je tfeba mit jenom urcitou délku (co nejkratSi) je zapotrebi vyvarovat se
kolisani tlaku a moznému vzniku prekazek proudéni média.

PREVENCE PROTI ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM

Zatizeni na Fezani plazmovym obloukem, pouZiva na inicializaci oblouku vysokonapétové obvody. Uroveri
napéti je vysSi, nez bézna uroven jinych svarecich a fezacich zafizeni.

Proto je zapotfebi vénovat zvySenou opatrnost po dobu udrzby, ale i bézné Cinnosti zafizeni.

VSTUPNI KONEKTORY

Opatiit sténovy pojizdny rozpojitelny vypinac. Hlavni napajeci kabel musi byt pravidelné podroben zkousce,
ktera obnasi kontrolu poSkozeni, popraskani venkovniho obalu a pod.

PoSkozeny kabel ma byt vyménén za bezchybny.




UZEMNENI

Vstup: Je zapotfebi se ujistit, zda li jsou vSechny spoje pevné dotazeny, aby nevznikly pfechody s vysokymi
odpory jako zdroje tepla.

Vystup: Uzemnovaci systém je feSen jako svérka na pfedmét, nebo stll na ktery se predmét upne.

Ujistit se, zda-li jsou v8echny spoje pevné dotazeny.

Pracovni stal musi byt samostatné velmi dobfe uzemnén.

OCHRANA PERSONALU

Télo obsluhy a jeho odév maiji byt suché. Po dobu &innosti tohoto zafizeni se zakazuje pokladat, nebo vsouvat
do stroje vihké a mokré pfedméty, nestat, nesedét ani nelezet na vlhkém nebo mokrém povrchu po dobu prace
s timto zafizenim.

NIKDY nepracovat s timto zafizenim ve vlhkém nebo mokrém prostfedi bez zabezpeceni pfislusné izolace
vUci zasahu elektrickym proudem.

Pfed udrzbou plazmového hofaku nebo zdrojové ¢asti je zapotiebi odpoijit hlavni sitovy pfivod.

NIKDY se nepokouSet nastartovat toto zafizeni, kdyz kterykoli elektricky vodi¢ nebo horak je poSkozen.

BEZPECNOSTNiI ZASADY PRO UZIVATELE

Elektricky oblouk je z fyzikalniho hlediska elektromagnetické vinéni projevujici se svétlem a teplem.

Toto vyzafrovani se Sifi ve formé ultrafialoveho a infraterveného zareni, kterého predevsim neviditelna ¢ast
lidskym okem je pro Clovéka znacné Skodliva.

Z dlivodu vyvarovani se pfimému kontaktu s danymi emisemi je nevyhnutné dodrzovat nasledujici opatteni.
Nejvice ohrozenou ¢asti lidského téla po dobu plsobeni ultrafialového a infraéerveného zareni jsou o€i. Zasah
témito paprsky muize zpUlsobit zanét spojivek, propaleni sitnice a nejhorsi je trvaly Ubytek zrakové kapacity.
Pokozka vystavena timto zafenim muze byt také poSkozena. Mlze se to projevovat rliznymi stupni popaleni.

Z téchto dlivodl je nutné pred instalaci jakéhokoli druhu svareni vybavit obsluhu ochrannymi pomdckami.
Pfislusna vystroj obsahuje :

1) Kozené rukavice.

2) Kozend zastéra.

3) Kamase.

4) Bezpecnostni obuv.

5) Ochranny §tit zakryvajici celou tvar, vybaven ochrannymi skly, které musi zabezpecit filtraci zareni a
redukci intenzity svétla. Pfed tyto skla se doporuCuje namontovat Cira skla k dosazeni ochrany
spodnich skel, pfed zhavymi ¢asteCkami, které kromé jiného zuzuji normalni zorni pole. Skla je nutno
udrzovat v Cistoté a je zapotiebi je ihned vyménit, kdyz z néjakého divodu prestanou plnit svou funkci,
okamzité kdyz prasknou, rozbiji se, nebo se zanesou struskou, nebo jinou téZzko odstranitelnou
necistotou.

Do elektrického oblouku se nesmi divat volnym okem, vzdy jenom prostfednictvim ochranné kukly.

Ohrozeni bezpecCnosti obsluhy a okolniho personalu nemusi byt spojeno jenom s pfimym provozem
elektrického oblouku. M(iZze se jednat i o jiné druhy ohrozZeni sebe i okoli.

Priklad :

A) Ulomky a jiné drobné ¢astecky velmi nebezpeéné pro oéi, mohou odlétavat po dobu montaze, kartacovani,
vyklepavani a jinych &innostech spojenych s provozem. Aby se predeSlo nasledkim, je nutné vzdy nosit
ochranné bryle nebo §tit.

Svareci prostor ma byt vymezen antireflexnimi pfepazkami tak, aby osoby pracujici v dané oblasti nebyly
vystaveny pfimému a ani odrazenému zareni.

B) Nevykonavat svareci operace ve vihkém prostredi.

C) Zkontrolovat, zda-li vodice svarecich kabell nejsou poskozeny. Kdyz jsou - vyménit.

D) Nikdy nepolozit drzak elektrod nebo hofak pfimo na svareci stil nebo kovovy povrch ktery je elektricky
spojen s napajecim svarecim zdrojem a vyvarovat se tak kratkému spojeni, pfipadné nezadoucimu zapaleni
oblouku.

E) Svareni se doporucuje vykonavat v dobfe vétranych prostorech, pfipadné pouzit respiratory.

F) Vyhnout se svareni barevnych, mastnych nebo jinak povrchové upravenych predméta.

G) Po dobu manipulace s pravé svarenymi materialy musime byt zvlasté opatrni. Svary jsou zpravidla zhavé a
proto manipulaci s nimi vykonavejte pomoci klesti a svorek.



H) Vyhnout se svareni v blizkosti hoflavych predmét.
[) Zvlastni opatrnost je zapotfebi vénovat svareni sudu, které obsahuji zbytky po hoflavych materialech nebo
svareni v nedostatecné vétranych prostorach.

Po dobu svareni tohoto druhu musi svareci vzdy asistovat zkuSeny pomocny a obsluzny personal.

OCHRANA PROTI HLUKU

Hluk zpusoben elektronickym zafizenim, kterym jsou bézné vybaveny agregaty na svareni elektrickym
obloukem a fezani plazmou , nepresahuje normalné 80 DB.

V zavislosti od druhu pracovniho procesu a od typicky nastavenych podminek (intenzita svareni, parametry
fezani, vzdalenost hofaku od povrchu, misto svareni - venku nebo vevnitf) mGze Uroven hluku prekrocit
uvedenou hodnotu. Kdyz by se tak stalo musi uzivatel vykonat opatfeni, aby naplnil literu zdkona a pfislusnych
vyhlasek.

PREDMLUVA

Tento navod byl napsan se zamérem pfinést nékolik instrukci uzivateli a vysvétlit spravnou cinnost
invertorového zdroje.

Zamérem tvorby tohoto manualu bylo ulehcit ovladani invertorového zdroje, ale neni mozné si ho zmylit nebo
zameénit za navod na opravu a udrzbu v pravém slova smyslu, i kdyz néktera doporu¢eni mohou mit takovy
smysl.

Jediné opatfeni, které je nutno dodrzet, je to, které plati pro elektrické stroje a zafizeni (ochrana uzemnénim).
Dale se doporucuje nevystavovat invertorovy zdroj extrémnim naraziim a otfestiim. Nevystavovat ho vysokému
tepelnému a teplotnimu zatizeni.

Po dobu transportu dodrzovat bézné zasady prepravy pfistrojli a elektrotechnickych zafizeni.

V pfipadé potfeby servisu nebo opravy na zafizeni se doporuCuje kontaktovat vyrobce, smluvni servisy nebo
je zapottebi informovat vlastniho distributora .

PRED ZAPOJENIM VYKONOVEHO ZDROJE

Pfed zapojenim invertorového zdroje je zapotiebi pozorné si precist navod na obsluhu.
Tim mGzeme predejit nespravné instalaci invertorového zdroje.

Kdyz by se zdroj nainstaloval nespravné a zpuUsobilo to jeho nefunkénost, mohlo by dojit ke ztraté zaruky a
bezplatné zarucni oprave.

V prvni fadé je zapotfebi se ujistit, zda-li Cisty vzduch nema zadné zabrany ve volném proudéni.

1) Rozbalit vykonovy zdroj.

2) Je zapotiebi zabezpecit, aby vykonovy zdroj nebyl umistén v blizkosti zdi nebo v poloze, ktera by mohla
prerusit plynulou dodavku vzduchu. Zafizeni neprikryvat.

3) Ujistit se zda-li okolni teplota vzduchu neni vy$3i nez 40°C a okolni prostfedi neni extrémné znecisténo:

- vlhkym vzduchem s prachovymi ¢asteCkami smichané s aerosolem kyselin a soli.

- vzduchem, ktery obsahuje velké mnozstvi zeleznych, nebo kovovych ¢3stic.

4) Zkontrolovat zda-li hodnota sitového napéti odpovida hodnoté vstupniho napéti pouzitého zdroje.

5) Uijistit se, zda-li sitové parametry odpovidaji danym pfikonovym pozadavkim a predpokladim spravné
funkce zafizeni. V pfipadé pochybnosti je zapotfebi nahlédnout do tabulky technickych udaji a parametr(
zafizeni.

6) Tyto vykonové zdroje maiji stupefi ochrany IP 21. Je zapotfebi dodrzovat pfislusné normativni zdsady. Je
nutné zabranit vniknuti cizich pfedmétl do pfistroje, jmenovité predmétld s primérem do 12 mm a postfikani
zarizeni vodou, nebo jinou tekutinou pod uhlem do 60°, méfenim od vertikaly.

Z uvedenych je zapotiebi zabranit :

- ponofeni svareciho zdroje do jakékoliv kapaliny.

- ulozeni svareciho zdroje na znecisténé a mokré povrchy.

- ucpani vzduchovych otvora svareciho zdroje riznymi predméty.

7) Nepouzivat svareci zdroj bez krytu ; nebezpeci pro obsluhujici personal i pro samotné zafizeni.
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Toto zafizeni je stejnosmérny (DC) invertorovy generator vhodny pro plazmové fezani.
Zarizeni je vhodné pro fezani materialll, které jsou elektricky vodivé (kovy a slitiny). Muze
byt také pfipojen | ke generatorim s vykonem rovnym nebo vétSim nez je uvedeno v Tab. 2.
Diky invertorové technologii, ktera umoznuje dosahovat vysokych vykond pfi nizké
hmotnosti a rozmérech, je stroj maly a snadno se prepravuje.

POPIS STROJE OBR. 1
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. LED kontrolka zapnuti

. Zaporny konektor horaku, pripojeni horaku

. PFipojeni ovladani horaku

. Kladny konektor pro pfipojeni zemnici svorky
. Potenciometr pro nastaveni fezaciho proudu

. LED kontrolka prehrati

. Regulator tlaku vzduchu

. Vypinaé zapnuto/vypnuto

. Napijeci kabel

10. Ventilator

INSTALACE

Instalaci musi provést kvalifikovany personal v souladu s normou IEC 60974-9 a narodnimi a
mistnimi pfedpisy. Pfemisthovani se musi vykonavat pfi vypnutém stroji pomoci rukojeti
umisténé na horni strané stroje. Napajeci napéti musi odpovidat napéti uvedenému na Stitku s
Udaji na vyrobku. Sitova zasuvka, ke které je stroj pfipojen, musi mit uzemnovaci kolik.
Pouzivejte stroj v elektrické siti, kterda ma vykonové a ochranné prvky kompaktibilni s proudem
potfebnim pro pouziti.

Dalsi podrobnosti naleznete na stitku technickych parametra.

ZAPNUTI

Upozornéni: Pfed pouzitim stroje pouzijte vSechna nezbytna opatfeni uvedena v obecné
bezpecnostni pfiruCce, peclivé si preltéte rizika spojena s procesem fezani plazmou.

PLAZMOVE REZANI

Typ plazmového Fezaciho horaku specificky pro pouziti tohoto stroje je AWA45.

Pfipojte konektor plazmového hofdku do zasuvky stroje (obr. 1, 2) zaSroubovanim

kruhové matice az na doraz, aby bylo zajiSténo dobré spojeni a proudéni vzduchu.

Pfipojte konektor ovladani hofaku do spoustéci zasuvky stroje (obr. 1, 3), a zajistéte dobré spojeni.
Pfipojte konektor zemnici svorky do zasuvky stroje (obr. 1, 4) otaCenim zastréky, aby bylo
zajiSténo dobré spojeni. Pfipojte zemnici svorku k fezanému kusu a snazte se vytvofit dobry
kontakt mezi Fezanym kovem a svorkou, co nejblize k Fezané oblasti.

Pfipojte pfivod vzduchu ke stroji (obr. 1, 11).

Nastavte tlak vzduchu mezi 3,5 a 6 bar (obr. 1, 7).

Zasunte sitovou zastréku stroje do sitové zasuvky a zapnéte stroj prepnutim vypinace

ON/OFF (obr. 1, 8) do polohy | (ON).

Otacenim knofliku potenciometru (obr. 1, 5) nastavte pozadovany fezaci proud.

Zahajte fezani se vSemi nezbytnymi bezpecnostnimi opatfenimy. Po uvolnéni tlaCitka na hofaku



vzduch dale vychazi z horaku, aby hofak mohl vychladnout. Doporu¢ujeme nevypinat zafizeni pred
ukon&enim ochlazovaciho procesu.

e Po dokonceni ochlazovaciho procesu muzete stroj vypnout.

REZANI
Drzte hofak kolmo k Fezanému materialu a privedte trysku hofaku do kontaktu s
materidlem. - Pohybujte hofakem po povrchu materidalu podél idealni linie fezu s

pravidelnym posuvem. - Nastavte feznou rychlost podle tloustky materialu a nastaveného
proudu a ovéfte, ze oblouk vychazejici ze spodniho povrchu fezaného kusu ma sklon ahlu
asi 15° na svislé strané v opacném sméru, nez je smér postupu.

OCHRANA PRED PREHRATIM

Pracovni cyklus stroje, ktery Ize pouzivat bez prehfati, je cca 10 minut. Napfiklad fez 20A -30%
ma nepfretrzity cyklus fezani pfi 20A po dobu 3 minut a poté je tfeba zbyvajicich 7 minut ochladit
na okolni teplotu 40 °C, aby se zabranilo pfehrati. Pouziti stroje se spravnym pracovnim cyklem
podle zvoleného proudu umozniuje zabranit prehrati.

V pfipadé prehrati signalizuje Zluta LED (obr. 1, C), ze je aktivni tepelna ochrana. Je mozné
pokraCovat v pouzivani stroje, kdyz LED kontrolka prehrati zhasne.

FILTR STLACENEHO VZDUCHU

Filtr je vybaven automatickym odvodem kondenzatu pfi kazdém odpojeni od pfivodu
stla¢eného vzduchu. - Pravidelné kontroluijte filtr, pokud zjistite pfitomnost vody v bance, Ize
ruéni odvzdudnéni provést zatlaCenim odtokové  pfFipojky nahoru. - Je-li filtraCni vlozka
zvlasté znecisténa, je nutné ji vymeénit, aby nedoslo k priliSnému poklesu tlaku

NEJCASTEJSI REZNE VADY

Béhem Fezacich operaci se mohou vyskytnout chyby operaci, které nelze normalné pripsat
porucham systému, ale jinym provoznim aspektiim, jako jsou:
e A - Nedostate€na penetrace nebo nadmérna tvorba strusky:
- P¥iliS vysoké fezn4 rychlost.
- Horak je pfilis naklonén.
- Nadmérna tloustka materialu nebo nastaveny pfili§ nizky fezny proud.
- Nedostatec¢ny tlak a pratok stlaéeného vzduchu.
- Elektroda a tryska horaku jsou opotfebované.
- Nevhodny hrot drzaku trysky.
e B - Selhani prenosu fezného oblouku:
- Elektroda je opotfebovana.
- Spatny kontakt svorky zemniciho kabelu.
e C - Pferuseni fezného oblouku:
- Pili§ nizk4 fezna rychlost.
- P¥ilis velkd vzdalenost od hofaku.
- Elektroda je opotfebovana.
- Zasah tepelné ochrany.
o D- Sikmy fez (ne kolmy):
- Nespravna poloha hofaku.
- Asymetrické opotiebeni otvoru trysky a/nebo nespravna montaz soucasti hofaku.
- Nedostatecény tlak vzduchu.
e E - Nadmérné opotiebeni trysky a elektrody:
- P¥ili§ nizky tlak vzduchu.
- Znecistény vzduch (vlhkost, olej nebo jiné necistoty).
- PoSkozeny drzak trysky.
- Nadmérné zasahy pilotniho oblouku ve vzduchu.
- Nadmérna rychlost s navratem roztavenych €astic na soucasti hofaku.
- Primérna délka fezu.
- Kvalita vzduchu (pfitomnost oleje, vihkosti nebo jinych nedistot).
- Dérovani kovu nebo fezani od okraje.
- Nevhodna vzdalenost hofaku od obrobku pfi fezani.

UDRZBA

VSechny operace udrzby musi provadét kvalifikovany personal v souladu s normou (IEC 60974-4).



SLOVENSKY

UuvoD

Mnohoro¢né skusenosti s plazmovym rezanim ukazuju, Zze proces moze byt lukrativne vyuzity i v priemysle. Pri
ur€itej pozornosti a dodrzani prislusnej obozretnosti, je proces bezpetny vo vsetkych svojich znamych
aplikaciach.

| tak sa doporucuje désledne dodrziavat nasledujuce prikazy, postupy a procesy.

VSEOBECNE VAROVANIA

Pocas rezania plazmovym oblukom sa mdzu tvorit toxické vypary, plyny, hluk, ultrafialové Ziarenie a to na
hladinach, ktoré si vyzaduju preventivhe opatrenia, aby ste sa vyvarovali moznému ohrozeniu zdravia
obsluhujuceho personalu.

PREVENCIA PROTI POPALENIU

Pocas cinnosti AC plazmového zdroja sa vytvara vysoko intenzivne ultrafialové ziarenie na urovni priblizne
rovnakého ziarenia, typického pre oblikové zvaranie s vysokymi zvaracimi prudmi. Tento druh zZiarenia je od
istej urovne Skodlivy. Jedna sa predovsetkym o oCi a pokozku.

Pretoze obsluha je spravidla v bezprostrednej blizkosti horaku, vystavenie radiacie je bezprostredné
a nebezpecie rastie zmensSujucou sa vzdialenostou fudskej obsluhy od horaku.

Toto je zavazny dbévod na bezpodmienecné vybavenie obsluhy a ostatného personalu, nachadzajuceho sa
v blizkosti ¢innosti plazmového zdroja alebo horaku, prislusnym odevom.

Vysoké zvaracské rukavice, bezpecna obuv a kukla, patria do pozadovanej vybavy.

Urychlene sa doporucuje, aby odevom boli zahalené vSetky exponované Casti tela. Nohavice maju byt bez
manziet, aby nezachytavali padajucu strusku a iskry z pracovného procesu.

Material odevu ma byt nehorfavy.

Do vybavy patria Specialné zvaracské okuliare, alebo ochranné okuliare s bo¢nymi Stitmi s primeranymi
sklami, ktoré musia mat ochranny povlak proti Ziareniu, odletujucim iskram alebo Ciastockam roztaveného
kovu. Ochranny povlak okuliarov musi bezpecne chranit o€i obsluhujuceho personalu.

Dalej sa odporuc¢a, aby oblast rezania bola dispoziéne projektovana, okrem hlavného Ucelu i z hladiska
poziadavky, ktorym je minimalizicia svetelnych odrazov a prenos ultrafialového Ziarenia. Steny a ostatné
aktivne a pasivne povrchy maju byt v tmavych odtienoch. Je vhodné nainstalovat ochranné prepazky alebo
zavesy, aby sa preventivne zabranilo moznym neziaducim prenosom a odrazom ultrafialového ziarenia.

TOXICKE VYPARY

Je treba vykonat subor preventivnych opatreni, aby sa zabranilo moznému zasahu obsluhy a personalu v okoli
pracovnej zony s toxickymi vyparmi a plynmi, ktoré sa mézou vytvorit v procese rezania plazmovym oblukom.
Niektoré chlorové roztoky podliehaju pod ucinkom ultrafialového Ziarenia rozkladu na plyn fosgen. Preto je
treba venovat samostatni pozornost materidlom, popripade ich povrchovym Gpravam, ktoré budu rezané
zariadenim na rezanie plazmovym luc¢om.

Materialy, ktoré boli upravované alebo prisli do styku s uvedenymi kvapalinami,

nie je mozné priamo rezat plazmou ! Zasobniky s takymito roztokmi a inymi odmastovacimi latkami, musia byt
z bezprostrednej blizkosti vykonu plazmového obluku odstranené. Kovy s vy§Sim obsahom, alebo poviakom
olova, kadmia, zinku, ortuti a berylia mézu vytvarat v expozicii plazmovej technologie Skodlivé pary. V tychto
pripadoch sa musi nainstalovat miestny vytlaény ventilaény systém, alebo obsluha musi byt oble¢ena do
Specialneho odevu, kde je zaru€eny privod Cerstvého vzduchu pretlakom (respirator alebo vzduchom napajany
skafander).

Kovy pokryté prvkami, ktoré vytvaraju toxicke latky, musia byt rezané :

1) Povlak je pred rezanim odstraneny.

2) Pracovna oblast je primerane vetrana.

3) Obsluha je vybavena zariadenim na dychanie Cerstvého vzduchu.

Nie je mozné pracovat v obmedzenom priestore bez potrebnej ventilacie, alebo bez vzduchového zariadenia.

PROTIPOZIARNA PREVENCIA

Pretoze rezanie plazmovym oblukom je sprevadzané tvorbou iskier, strusky a odlietanim drobnych CiastoCiek
zeravého kovu, musi byt vykonané predbezné opatrenie proti zabraneniu poziaru alebo explézie.

VSetky horfavé materialy musia byt od miesta rezania vzdialené najmenej 10 m.

Funkény hasiaci pristroj so spravnou napliou musi byt umiestneny v bezprostrednej blizkosti oblasti
plazmového rezania.

NIKDY nerezat plazmovym horakom predmety, ktoré prisli do styku s toxickymi alebo potencialne vybuSnymi




latkami a materialmi.
NIKDY nerezat plazmovym horadkom v prostredi, ktoré obsahuje vysoké koncentracie prachovych cCastic,
horfavych plynov alebo par vytvorenych z horfavych kvapalin, napr.( z benzinu).

ZARIADENIE SO STLACENYM PLYNOM

PoCas manipulacie a pouzivani zariadeni a tlakovych flias so stlacenym plynom, je treba venovat pozornost
prislusnym Specifickym zasadam a na ich zaklade vykonat urcité opatrenia.

REGULATORY TLAKU

VSetky regulatory, ktoré sa pouzivaju ako prisluSenstvo plazmového rezania, musia byt udrziavané prislusnym
spdsobom a musia byt v bezchybnom funkénom a prevadzky schopnom stave. PoSkodené alebo chybné
zariadenie tohto druhu moéze spdsobit havariu plazmového zariadenia, ohrozenie alebo ujmu na zdravi
obsluhy.

PoSkodené zariadenie musi byt opravené autorizovanym servisom.

NIKDY nepouzivat regulator uréeny na regulaciu tlaku daného plynu na regulaciu tlaku plynu iného.

NIKDY nepouzivat regulator, ktory prepusta médium alebo ked zmeni tvar pésobenim pretlaku, alebo je inak
poSkodeny.

NIKDY se nesmie mazat regulator olejom, alebo inymi mazacimi tukmi.

TLAKOVE FLASE

Manipulacia s tlakovymi ffaSami naplnenymi plynmi pod pretlakom podlieha bezpecnostnym predpisom.
NIKDY nepouzit tlakovu flasu, ktora je mechanicky poSkodena, alebo nie je uplne tesna.

NIKDY nepouzit tlakovu flasu, ktora nie je v stabilizovanej polohe a nie je na bezpe¢nom mieste.

NIKDY neprekladat, alebo neprepravovat tlakovu flaSu bez namontovaného ochranného vie¢ka na hornom
uzavere flaSe.

NIKDY nepouzit plynovu tlakovu ffasu, alebo jej obsah na iné Gcely, nez je uréené.

NIKDY nemazat ventil tlakovej ffase olejom alebo inymi tukmi.

NIKDY nespajat kontakt tlakovej flase s elektrickou ¢astou rezacich a zvaracich zariadeni.

NIKDY nevystavovat tlakové ffaSe nadmernému teplu, odletujicim iskram, struske alebo otvorenému ohnu.
Mohlo by prist k roztrhnutiu plasta.

NIKDY neopravovat poruchu ventilu. Kompletnu tlakovu flasu odovzdat dodavatelovi.

HADICE

Plynové hadice, ktoré sa pouzivaju v plazmovych rezacich zariadeniach maji mat nasledujiuce farebné
oznacenie :

Modréa -  kyslik

Cierna -  inertny plyn a vzduch

NIKDY nepouzit hadicu uréenu na prietok kyslika a na prietok iného plynu.

Hadicu je treba vymenit vzdy, ked ma znaky zlého stavu, je mechanicky poSkodena, prepalena od iskier alebo
otvoreného ohna.

Hadica ma lezat napriamena, aby sa predi$lo jej zamotaniu, zalomeniu alebo skruteniu.

Prebyto¢nu (prili$ diha) hadicu je treba navinat a odstranit z dopravnych a prechodovych zén, aby sa predi$lo
jej poskodeniu a zabranilo sa zakopnutiu alebo poklznutiu.

V pravidelnych ¢asovych intervaloch je treba preverit tesnost, opotrebenie, stav stykovych pléch alebo iné
mozné poruchy alebo poSkodenia hadice. )

Z doévodu prevencie poskodenia hadice je treba mat iba urcitd dizku (¢o najkratSiu) a je treba sa vyvarovat
kolisaniu tlaku a moznému vzniku prekazok pradenia média.

PREVENCIA PROTI ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

Zariadenie na rezanie plazmovym oblikom pouziva na inicializaciu obluka vysokonapéatové obvody. Uroven
napatia je vy$Sia, ako bezna uroven inych zvaracich a rezacich zariadeni.

Preto je treba venovat zvy$enu opatrnost pocas udrzby, ale i po¢as beznej ¢innosti zariadenia.

VSTUPNE KONEKTORY

Zabezpecit prenosny rozpojitefny vypinac. Hlavny napajaci kabel musi byt pravidelne podrobeny skuske, ktora
obsahuje kontrolu poSkodenia, popraskania vonkajSieho obalu a pod.

Poskodeny kabel musi byt ihned vymeneny za bezchybny.




UZEMNENIE

Vstup: Je potrebné sa uistit, €i su vSetky spoje pevne dotiahnuté, aby nevznikli prechody s vysokymi odpomi
ako zdroje tepla.

Vystup: Uzemnovaci systém je rieSeny ako svorka na predmet, alebo stél, na ktory sa predmet upne.

Uistit sa, Ci su vSetky spoje pevne dotiahnuté.

Pracovny stél musi byt samostatne vefmi dobre uzemneny.

OCHRANA PERSONALU

Telo obsluhy a jeho odev maju byt suché. Pocas ¢innosti tohoto zariadenia sa zakazuje vkladat, alebo vsuvat
do stroja vihké a mokré predmety, nestat, nesediet ani nelezat na vihkom alebo mokrom povrchu pocas prace
s tymto zariadenim.

NIKDY nepracovat stymto zariadenim vo vlhkom, alebo mokrom prostredi bez zabezpecenia prisluSnej
izolacie proti zasahu elektrickym prudom.

Pred udrzbou plazmového horaku alebo zdrojovej ¢asti je treba odpojit hlavny sietovy privod.

NIKDY sa nepokusSat zapnut toto zariadenie, ked' ktorykolvek elektricky vodic¢ alebo horak je po$kodeny.

BEZPECNOSTNE ZASADY PRE UZIVATELA

Elektricky obluk je z fyzikalneho hladiska elektromagnetické vinenie prejavujuce sa svetlom a teplom.

Toto vyzarovanie sa Siri vo forme ultrafialového a infracerveného Ziarenia, ktorého predovsSetkym neviditelna
¢ast fudskym okom je pre ¢loveka vyrazne $kodliva.

Z dévodu vyvarovania sa priamemu kontaktu s danymi emisiami je nevyhnutné dodrziavat nasledujlce
opatrenia.

Najviac ohrozenou ¢astou fudského tela pocas pbésobenia ultrafialového a infraterveného Ziarenia su oci.
Zasah tymito luémi mbéze spobsobit zapal spojiviek, prepalenie sietnice a najhorSie je trvaly ubytok zrakovej
kapacity.

Pokozka vystavena tomuto Ziareniu mdze byt tiez poSkodena. Mbéze sa to prejavovat réznymi stupriami
popalenia.

Z tychto dovodov je treba pred instalaciou akéhokolvek druhu zvarania zabezpecit obsluhu ochrannymi
pomdckami.

Prislichajuca vystroj obsahuje :

1) Kozené rukavice.

2) Kozena zastera.

3) Kamase.

4) Bezpecénostna obuv.

5) Ochranny §tit zakryvajlici celu tvar vybaveny ochrannymi sklami, ktoré musia zabezpedit filtraciu
Ziarenia a redukciu intenzity svetla. Pred tieto skla sa odpori¢a namontovat Cire skla k dosiahnutiu
ochrany spodnych skiel, pred Zzeravymi CiastoCkami, ktoré okrem iného zuzuju normalné zorné pole.
Skla je potrebné udrziavat v Cistote a je potrebné ich ihned vymenit, ked z nejakého dévodu prestanu
plnit svou funkciu, ihned ked prasknu, rozbiju sa, alebo sa zanesu struskou, alebo inou, tazko
odstranitefnou necistotou.

Do elektrického obluku sa nesmie pozerat vofnym okom, vzdy iba cez ochranné kukly.

Ohrozenie bezpecénosti obsluhy a okolného persondlu nemusi byt spojené iba s priamou prevadzkou
elektrického obluku. MéZe sa jednat i o iné druhy ohrozenia seba i okolia.

Priklad :

A) Ulomky a iné drobné ¢iastocky velmi nebezpe&né pre oci, mdzu odlietavat po¢as montaze, kartacovania,
vyklepavania a inych ¢innostiach spojenych s prevadzkou. Aby sa prediSlo nasledkom, je potrebné vzdy nosit
ochranné okuliare, alebo Stit.

Zvaraci priestor ma byt vymedzeny antireflexnymi prepazkami tak, aby osoby pracujuce v danej oblasti neboli
vystavené priamemu, ani odrazenému ziareniu.

B) Nevykonavat zvaracie operacie vo vfhkom prostredi.

C) Skontrolovat, ¢i vodice zvaracich kablov nie su poSkodené. Ked su - vymenit.

D) Nikdy nepolozit drziak elektrod alebo horak priamo na zvaraci stdl, alebo kovovy povrch ktory je elektricky
spojeny s napajacim zvaracim zdrojom a vyvarovat sa tak kratkemu spojeniu, pripadne neziadicemu

zapaleniu obluku.

E) Zvaranie sa doporucuje vykonavat v dobre vetranych priestoroch, pripadne pouzit respiratory.



F) Vyhnut sa zvaraniu farebnych, mastnych alebo inak povrchovo upravenych predmetov.

G) Poc¢as manipulacie s prave zvaranymi materialmi musime byt obzvlast opatrni. Zvary su spravidla Zeravé a
preto manipulaciu s nimi vykonavajte pomocou kliesti a svoriek.

H) Vyhnite sa zvaraniu v blizkosti horfavych predmetov.
[) Zvlastnu opatrnost je treba venovat zvaraniu sudov, ktoré obsahuju zvySky po horfavych materialoch alebo
zvaraniu v nedostatocne vetranych priestoroch.

Pocas zvarania tohoto druhu musi zvaracovi vzdy asistovat skiseny pomocny a obsluzny personal.

OCHRANA PROTI HLUKU

Hluk spbsobeny elektronickym zariadenim, ktorym su bezne vybavené agregaty na zvaranie elektrickym
oblukom a razanie plazmou , nepresahuje normalne 80 DB.

V zavislosti od druhu pracovného procesu a od typicky nastavenych podmienok (intenzita zvarania, parametre
rezania, vzdialenost horaku od povrchu, miesto zvarania - vonku alebo vovnutri) méze uroven hluku prekrocit
uvedenu hodnotu. Ked’ by sa tak stalo, musi uzivatel vykonat opatrenie, aby neporusil zakon a prislusné
vyhlasky.

PRIHOVOR

Tento navod bol napisany so zamerom priniest niekolko inStrukcii uzivatefovi a vysvetlit mu spravnu ¢innost
invertorového zdroja.

Zamerom tvorby tohoto manualu bolo ufahgit ovladanie invertorového zdroja, ale nie je mozné si ho pomylit
alebo zamenit za navod na opravu a udrzbu v pravom slova zmysle, i ked’ niektoré odporu¢ania mézu mat taky
zmysel.

Jediné opatrenie, ktoré je treba dodrzat, je to, ktoré plati pre elekirické stroje a zariadenia (ochrana
uzemnenim). Dalej sa odporica nevystavovat invertorovy zdroj extrémnym narazom a otrasom. Nevystavovat
ho vysokym teplotdm a tepelnému zatazeniu.

Pocas transportu dodrziavat bezné zasady prepravy pristrojov a elektrotechnickych zariadeni.

V pripade potreby servisu alebo opravy na zariadeni sa doporucuje kontaktovat vyrobcu, zmluvné servisy
alebo je treba informovat vasho dodavatefla .

PRED ZAPOJENIM VYKONOVEHO ZDROJA

Pred zapojenim invertorového zdroja je treba pozorne si precéitat navod na obsluhu.

Tym mézete predist nespravnej instalacii invertorového zdroja.

Ked by sa zdroj nainStaloval nespravne a spdsobilo to jeho nefunkénost, mohlo by prist k strate zaruky a
bezplatnej zaru¢nej oprave.

V prvom rade je potrebné uistit sa, ¢i Cisty vzduch okolia nema Ziadne zabrany vo vofnom prudeni.

1) Rozbalit vykonovy zdroj.

2) Je potrebné zabezpecit, aby vykonovy zdroj nebol umiestneny v blizkosti steny alebo v polohe, ktora by
mohla prerusit plynuli dodavku vzduchu potrebného k chladeniu. Zariadenie neprikryvat.

3) Uistit sa, Ci teplota okolia vzduchu nie je vy$Sia ako 40°C a okolité prostredie nie je extrémne znedistené:

- vlhkym vzduchom s prachovymi Ciasto¢kami zmieSanymi s aerosolom kyselin a soli.

- vzduchom, ktory obsahuje velké mnozstvo zeleznych, alebo kovovych Castic.

4) Skontrolovat ¢i hodnota sietového napéatia zodpoveda hodnote vstupného napatia pouzitého zdroja.

5) Uistit sa, ¢i sietové parametre odpovedaju danym prikonovym poziadavkam a predpokladom spravne;j
funkcie zariadenia. V pripade pochybnosti je treba pozriet do tabulky technickych Udajov a parametrov
zariadenia.

6) Tieto vykonové zdroje maju stupen ochrany IP 21. Je potrebné dodrziavat prisluSné normativne zasady. Je
potrebné zabranit vniknutiu cudzich predmetov do pristroja, menovite predmetov s priemerom do 12 mm a
postriekanie zariadenia vodou, alebo inou tekutinou pod uhlom do 60°, meranim od vertikaly.

Z uvedenych je treba zabranit :

- ponorenie zvaracieho zdroja do akejkolvek kvapaliny,

- polozenie zvaracieho zdroja na znecistené a mokré povrchy,

- upchatie vzduchovych otvorov zvaracieho zdroja roznymi predmetmi.

7) Nepouzivat zvaraci zdroj bez krytu ; nebezpecie pre obsluhujici personal i pre samotné zariadenie.



UVOD SK

Toto zariadenie je jednosmerny (DC) invertorovy generator vhodny na plazmové rezanie.
Zariadenie je vhodné na rezanie vSetkych elektricky vodivych materialov (kovy a zliatiny).
Moéze byt pripojend ku generatorom s vykonom rovnakym alebo vaésim ako je uvedeny v
tab. 2. Vdaka invertorovej technologii, ktora umoznuje dosiahnut vysoky vykon pri malej
hmotnosti a rozmeroch, je stroj maly a fahko sa prepravuje.

OPIS STROJA OBR. 1
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. LED kontrolka napajania

. Zaporna zasuvka pre pripojenie horaka

. Zasuvka pre pripojenie ovladanie horaka

. Kladna zasuvka pre pripojenie zemniacej svorky

. Gombik potenciometra nastavenia rezacieho prudu
. LED kontrolka prehriatia

. Regulator tlaku vzduchu

. Vypinaé zapnuté / vypnuté

. Nap3jaci kabel

10. Ventilator

INSTALACIA

Intalaciu musi vykonat kvalifikovany personal v sulade s normou IEC 60974-9 a narodnymi a
miestnymi predpismi. Premiestfiovanie sa musi vykonavat pri vypnutom stroji pomocou
rukovate umiestnenej na hornej strane stroja. Napajacie napatie musi mat také parametre, ako
je uvedené na §titku s Gdajmi o vyrobku. Zasuvka siete, ku ktorej je stroj pripojeny, musi mat
uzemfovaci kolik. Pouzivajte stroj v elektrickej sieti, kiora m& vykonové a ochranné
charakteristiky kompatibilné s prddom potrebnym na pouZzitie stroja.

Dalsie podrobnosti a idaje najdete na $titku stroja.

O©CoO~NOOOUTPA~,WNPEP

ZAPNUTIE

Upozornenie: Pred pouzitim stroja pouzite vSetky potrebné opatrenia napisané vo vseobecnej
bezpec&nostnej prirucke, pozorne si precitajte rizika spojené s procesom plazmového rezania.

PLAZMOVE REZANIE

Typ plazmového rezacieho horaka Specificky pre pouzitie tohto stroja je AW45.

e Pripojte konektor plazmového hordka do zasuvky stroja (obr. 1, 2) zaskrutkovanim
kruhovej matice az na doraz, aby bolo zabezpetené dobré spojenie a prudenie
vzduchu.
e Pripojte konektor ovladania horaka do spustacej zasuvky stroja (obr. 1, 3), a zaistite dobré spojenie.
e Pripojte konektor uzemnovacej svorky do zasuvky stroja (obr. 1, 4) otacanim zastrcky, aby ste zaistili
dobré spojenie. Pripojte uzemnovaciu svorku k rezanému kusu a snazte sa vytvorif
dobry kontaktn medzi rezanym kovom a svorkou, ¢o najblizSie k oblasti rezania.
e Pripojte privod vzduchu k stroju (obr. 1, 11).
e Nastavte tlak vzduchu medzi 3,5 a 6 bar (obr. 1, 7).
e Zasunte sietovl zastr¢ku stroja do sietovej zasuvky a zapnite stroj prepnutim
vypinata ON/OFF (obr. 1, 8) do polohy | (ON).
e Otacanim gombika potenciometra (obr. 1, 5) nastavte pozadovany rezaci prud.



e Spustite rezanie so vSetkymi potrebnymi bezpecnostnymi opatreniami. Po
uvolneni tlacidla na horaku vzduch nadalej vychadza z horaku, aby sa horak
ochladil. Odporuc¢a sa nevypinat zariadenie pred ukoncéenim ochladzovacieho
procesu.

e Po dokonceni ochladzovacieho procesu mdzete stroj vypnut.

REZANIE

Drzte horak kolmo k rezanému materialu a privedte trysku horaka do kontaktu s materialom. -
Pohybujte hordkom po povrchu materialu pozdiz idedlnej linie rezu s pravidelnym posuvom. -
Nastavte rychlost rezania podfa hribky materialu a nastaveného pradu a overte si, ¢i obluk
vychadzajuci zo spodnej plochy kusu ma sklon uhla asi 15° na vertikdle v opaénom smere
ako je smer postupu.

OCHRANA PRED PREHRIATIM

Pracovny cyklus stroja, ktory je mozné pouzivat bez prehriatia, je cca 10 minut. Napriklad rez

20A -30% ma nepretrzity cyklus rezu pri 20A po dobu 3 minut a potom sa musi zvySnych 7

minut ochladit na okolitu teplotu 40 °C, aby sa zabranilo prehriatiu.

Pouzivanie stroja so spravnym pracovnym cyklom podla zvoleného pradu umoziuje zabranit sa prehriatiu.
V pripade prehriatia signalizuje zIta LED (obr. 1, C), zZe tepelna ochrana je aktivha. Je mozné

pokracovat v pouzivani stroja, ked LED kontrolka prehriatia zhasne.

FILTER STLACENEHO VZDUCHU

Filter je vybaveny automatickym odvodom kondenzatu pri kazdom odpojeni od privodu
stlacéeného vzduchu. - Pravidelne kontrolujte filter, ak spozorujete pritomnost vody v barke,
manualne odvzdus$nenie mozete vykonat zatlatenim odtokovej pripojky nahor. - Ak je filtracna
vloZzka obzvlast znecistend, je potrebné ju vymenit, aby sa zabranilo nadmernému poklesu
tlaku

NAJCASTEJSIE CHYBY REZANIA
Pocas rezacich operacii sa mézu vyskytnat chyby operacii, ktoré sa zvycajne nedaju pripisat
porucham systému,ale inym prevadzkovym aspektom, ako su:
e A - Nedostato¢na penetracia alebo nadmerna tvorba strusky:
- Prili§ vysoka rychlost rezania.
- Horak je prili§ nakloneny.
- Nadmerna hrubka materialu alebo priliS nizky rezny prad.
- Nedostatoény tlak a prietok stlaceného vzduchu.
- Elektréda a tryska hordku su opotrebované.
- Nedostatoény hrot drziaku trysky.
e B -Zlyhanie prenosu rezného obluku:
- Elektréda je opotrebovana.
- Zly kontakt svorky zemniaceho kabla.
e C - Prerusenie rezného obluka:
- Prili$ nizka rychlost rezania.
- Prilisna vzdialenost od horaka.
- Elektréda je opotrebovana.
- Zasah tepelnej ochrany.
e D - Sikmy rez (nie kolmy):
- Nespravna poloha horaka.
- Asymetrické opotrebovanie otvoru trysky alebo nespravna montaz komponentov horaka.
- Nedostatoc¢ny tlak vzduchu.
e E - Nadmerné opotrebovanie trysky a elektrédy:
- Prili§ nizky tlak vzduchu.
- Znecisteny vzduch (vlihkost, olej alebo iné necistoty).
- PoSkodeny drziak trysky.
- Nadmerné zasahy pilotného obluka vo vzduchu.
- Nadmerna rychlost s navratom roztavenych ¢astic na suc¢asti horaka.
- Priemerna dizka rezu.
- Kvalita vzduchu (pritomnost oleja, vihkosti alebo inych necistot).
- Perforovanie kovu alebo rezanie od okraja.
- Nevhodna vzdialenost horaka od obrobku pri rezani.

UDRZBA

VSetky ukony udrzby musi vykonavat kvalifikovany personal v sulade s normou (IEC 60974-4).
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POZ

10
11
12
13
14
15
16
17

Cz

Kapota

Drzadlo

Knoflik

Zasuvka

Zasuvka horaku
Celni panel
Vypinaé

Privodni kabel
Regulator tlaku vzduchu
Solenoidovy ventil
Hlavni elektronika
Ventilator

Halliv senzor

HF elektronika
Ridici elektronika
EMI filter

Napajeci elektronika

SK

Kapota

Drzadlo

Gombik

Zasuvka

Zasuvka horaku
Predny panel
Vypinaé

Privodny kabel
Regulator tlaku vzduchu
Solenoidovy ventil
Hlavna elektronika
Ventilator

Hallov senzor

HF elektronika
Riadiaca elektronika
EMI filter

Napajacia elektronika

KOD
S04182SP
M03282SP
M388201SP
M431125SP
M03292SP
S04249SP
M485100SP
M581000SP
M03290SP
M471109SP
AW53042SP
M500292SP
M03291SP
AW43042HSP
AW53042CSP
AWbG3042ESP

AWS3042SSP
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Plasma Torch 40 3M

CcOoD Description Technical specifications Box
Duty 60%: 40A
Pressure/Pressione: 5 bar
95110 PLASMA TORCH 40 3M Air/Aria 115 L/min 1 pcs
Thickness cut/Spessore taglio:
-12mm
Position COD Description PCS
1 95111 Plasma electrode;/rEIneqttrodo plasma %10
2 95112 Air diffuser/Diffusore aria X2
Tip/Ugello
3 95113 30A - @ 0,8mm - 17,3mm x10
4 95114 Retaining cap/Ugello esterno x1

2

MO65105 53185 R2

22y

PAP

15092022 28

40 PLASMA TORCH

BENO TRIODYNSERVIS spol. s r.o.

Husitska 187/60

130 00 Praha 3
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