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TECHNICKY LIST

Dlazba CANTA nERDG

Dlazebni prvky pro lemovani signalnich, varovnych a hmatnych past jsou uréené pro vytvoreni lemovacich,
hmatové odlidnych ploch kolem signalnich a varovnych past a vodicich linii. Jejich povrch je rovny, hladky bez vystupkd,
drazek, reliéfu nebo podobnych tvarovych Uprav, se srazenou hranou o Sifce 2 mm pfi Sifce spary (distancniku) 2 mm.

Vyrobni vrstva dlazby Canta je k dispozici ve dvou variantach.

Pro vySku 80 mm:
Varianta 1 obsahuje 6 kamen( celych (ucelena expedicni paleta 48 ks)
Varianta 2 obsahuje 5 kamen( celych a 2 poloviéni (ucelena expedicni paleta 40+16 ks)

Pro vySku 50 mm:
Varianta 1 obsahuje 6 kamen( celych (ucelena expedicni paleta 72 ks)
Varianta 2 obsahuje 5 kamen( celych a 2 poloviéni (ucelena expedicni paleta 60+24 ks)

Rozméry vyrobki
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Technické specifikace

rozméry méma hmotnost
nazev produktu jednotka paleta / ks paleta / m? vrstva / m? vyrobki druh palety
délka Sitka vyska na pal. (kg)
CANTA 400 400 50 m? 72 11,52 0,96 1277 M 120x80
CANTA 400 400 80 E m? 48 7,68 0,96 1363 M 120x80
w - - o
Vysvétlivky k piktogramum
i Vyrobky podléhajici pfislusnym
Plocha pochozi Impregnace Protect System TOP c€ evropskym normam

Plocha pojizdna osobnimi automobily () Impregnace Perfect Clean TOP (PCT) Pohledové hrany
PCT

Plocha pojizdna nakladnimi automobily Ea Odolnost vi¢i mrazu

n Ochranny systém Protect System IN Zvysena protiskluzna charakteristika
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Vyrobek spliiuje evropskeé Tiskové chyby a zmény vyhrazeny. 1 m ) -
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TECHNICKY LIST Drzitel certifikatu GSN EN 9001:2016, GSN EN 14 001:2016

Pred nakupem vyrobkui spoleénosti PRESBETON prosim vénuje pozornost nasledujicim informacim

Pred viastni pokladkou nebo zabudovanim betonovych vyrobk{ vénuijte pozornost doporucenim vyrobce pro konkrétni vyrobek, zejména
pak danému Ucelu pouZiti, zasadam pokladky/zabudovani a doporucenim pro udrzbu. Kompletni technicka dokumentace je dostupna
volné ke stazeni na www.presbeton.cz (technické navody, prohlaseni o vlastnostech, zaruéni list) nebo na prodejnich mistech. Vzhledem
k obsahlosti problematiky pokladky/zabudovani doporucujeme svéfit realizaci dila v pfipadé pochybnosti profesionalni firmé. Pokladka
dlazebnich desek a kament beze spar (zejm. druhy bez distan¢nik(l), ma za nasledek poskozeni dlazby vystipanim hran a roht
a to jak ve fazi pokladky, tak pfi jejim uzivani. Dodrzujte doporucenou Sitku spary (zpravidla 3-5 mm). Spary vyplnujte Cistym kfemicitym
piskem frakce 0-2 mm.

Vapenné vykvéty

Zpravidla se projevuji formou bilych az mléénych skvrn rozlicného tvaru. Jedna se o uhli¢itan vapenaty, ktery na povrchu betonového
vyrobku vznika reakci hydroxidu vapenatého z betonu s oxidem uhli¢itym z ovzdusi. Hydroxid vapenaty se pfirozené tvori pfi smiseni
cementu s vodou. U Klasickych cementovych betont se tak jedna o prirozeny jev, ktery neni znamkou nedostate¢né kvality. Postupem
Gasu vlivem pulsobeni povétrnostnich viiv( vapenny vykvét postupné odezniva. Je tak zpravidla nejvhodné&jsi vyckat a nechat pracovat
prirodu, neZ se hned snazit vykvét odstranovat, coz mize za urditych okolnosti, zejména pfi pouziti chemickych pfipravkd, vést k naruseni

povrchu a vzhledu vyrobku.

Odlisnosti barevného odstinu

Na vyslednou barevnost betonového vyrobku ma viiv cela fada faktord, které nelze u priimyslové vyroby vyloucit. Jedna se napf. o pfiro-
zené barevnostni odchylky prirodnich vstupnich surovin, odlisné teplotni a vihkostni podminky pfi vyrobé a nasledném zrani betonovych
vyrobk( apod. Barevnost betonovych vyrobkd se v urcité mite vyviji i dlouhodobé plsobenim konkrétnich viivi vnéjsiho prostredi (povétr-
nostni vlivy, druh a intenzita provozu, UV zafeni atd.). Tuto vlastnost maiji betonové vyrobky spolecnou s pfirodnimi materialy. Beton je tak
v tomto sméru specifickym materidlem a nelze od néj ocekavat identickou barevnost na jakou jsme zvykli napt. u plastd, natérovych hmot,
nabytkovych krycich dyh apod. Ve vztahu na odlignosti vzhledu a barevnosti vyrobkd je nutno vzpomenout rovnéz odliSnou miru nasaka-
vosti, ktera souvisi s originalitou v podstaté kazdého betonového vyrobku a kterd mlze predstavovat vyrazné ovlivnéni barevnosti a cel-

kového vzhledu. Jejim projevem je nestejna doba vysychani povrchu betonovych vyrobki po kontaktu s vodou resp. destovymi srazkami.
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Odfeniny povrchu

K odreninam povrchu betonovych vyrobki bézné dochéazi pti dopravé a manipulaci. Z povahy a charakteru tohoto materiélu odérky nelze
vyloudit. BéZné odérky, ke kterym dochézi ve vétsing pripadd, postupné, diky plisobeni povétrnostnich viivi a plsobenim provozu, opticky
zanikaji. U vodorovnych ploch, tj. u dlazeb je tento proces rychlejsi viivem zvySeného zatizeni povrchu pfirozenym otérem, na ktery jsou be-
tonové povrchy dostatecné dimenzovany, naproti tomu u zdicich prvky je potfeba pocitat s del$im ¢asovym horizontem odeznéni odienin.
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Vyrobek splfiuje evropské Tiskové chyby a zmény vyhrazeny. 2 m
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