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Rychletvrdnouci, flexibilni stavebni lepidlo tf.C2 FT S1

Viceucelova, rychletvrdnouci, sucha maltova smés, urena k tenkovrstvému lepeni (tl. loze cca 3-8mm)
keramickych obkladu, dlazeb a mozaiky. Pro vnitfni i vnéj$i pouziti. K lepeni na stény i podlahy. Vhodna pro
terminované stavby, renovace i opravy. Pouziti k lepeni desek z mineralnich nebo skelnych vlaken na plochy z

betonu, cementovych nebo vapenocementovych omitek.
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Maltova smés splriuje podminky smérnice EU 2003/53/ES o nebezpecénych latkach (obsahu Cré*).

Zarazeni dle EN 12004: C2FTS1

Zamésova voda: cca2,51/10kg nebo 41 /20kg pytel
Doba odlezeni: cca 5 minut

Zpracovatelnost: cca 30 minut (pfi 23°C)

Doba otevieni: cca 10 minut

Pochozi, zasparovatelna: cca po 2-3 hodinach
Zatizitelna: cca po 24 hodinach
Barva: Seda

Teplota pfi zpracovani: nad + 5°C, do +30°C

VLASTNOSTI

Rychle tvrdnouci, flexibilni mineralni smés.

JiZ po cca 2-3 hodinach pochozi a sparovatelna.

Vysoka pfidrznost k podkladu.

Snadno zpracovatelna.

Pro lepeni keramickych dlaZeb a obkladd na stény i podlahy.
K pouziti ve vné&jSim i vnitinim prostiedi.

Pro lepeni na betony, anhydritové podlahy, potéry, vapeno-
cementové a cementové omitky atd.

Po vytvrdnuti odolné vi¢i mrazu a klimatickym podminkam.
Vhodné i pro lepeni na podlahové topeni (ne elektricke).

Cement, hydroxid vapenaty, tfidéné pisky, chemické pfisady
pro zlepSeni vlastnosti

ZPRACOVANI

Obsah pytle 20/10 kg ddkladné promichat nizkootackovym
michadlem ( max. 500 ot./min ) do homogenni kase plastické
konzistence bez hrudek s cca 4l (20kg), nebo2,51 (10kg) Cisté
vody. Zameésova voda musi odpovidat EN 1008.

Nechat cca 5 minut odlezet a je$té jednou promichat.
Namichanou smés zpracovat do max. 30 minut. Je zakazano
pfidavat dal$i vodu do jiz rozmichané smési, nebo smés
michat s dalSi suchou smési.

Namichanou smés natahnout hladitkem na pfipraveny
podklad celoplo$né souvislou vrstvou lepidla tak, aby bylo
zajisténo celoplosné prilepeni. Nasledné povrch vrstvy lepidla
uCesat zubovou stranou hladitka. Do takto pFipraveného
maltového loze postupné vkladat obkladové nebo dlazebni
prvky.

Nenatahovat vétsi plochu, nez lze v dobé otevieni (cca
10min) oblozit. Do nataZzené vrstvy lepidla, po zapocCeti
procesu tuhnuti (vytvofeni slupky), je zakazano pokracovat
Vv lepeni. Lepidlo je nutné odstranit a natdhnout nové. Je

zakdzano pouzivat dodate¢né vodu pfi ,ozivovani® jiz
tuhnouciho povrchu lepidla.

PFi lepeni na namahané plochy primyslovych podlah, na
plochy ve vnéjSim prostfedi, na plochy obchodnich prostor,
nebo v mistech zatézovanych vihkosti, napf. v koupelnach, je
nutné postupovat metodou lepeni ,butter-floating”, aby se
zamezilo vzniku dutin.

Sparovani Ize provadét po cca 2-3 hodinach. Dilatani spary
provedené v podkladu je nutné provést i v lepeném obkladu.
Pfi lepeni dodrzujte doporuéené postupy a nafizeni norem
pro provadéni obkladl a dlazeb.

Nezpracovaveijte pfi teplotach vzduchu, materialu a podkladu
pod +5°C a nad 30°C. Provedené dilo je nutné chranit pfed
nepfiznivymi  klimatickymi  podminkami, zejména pred
rychlym vysuSenim vétrem, vysokymi nebo nizkymi teplotami,
pred plsobenim desté nebo vysoké vzdusné vlhkosti, mrazu
a pfimého slune¢niho zareni.

Dodateéné pfidavani pfisad do maltové smési je zakazano.

PODKLAD

Vhodnym podkladem pro lepeni jsou pevné, nosné, savé,
rovné plochy. Podklad musi byt suchy, €isty, zbaveny volnych
Castic, prachu atd. Musi byt zbaven nesoudrznych vrstev,
mastnot a jinych separacnich prostfedk(. Silné savé
podklady pfed lepenim zvihéime, nebo upravime vhodnou
penetraci dle typu podkladu. Pfi pouziti na anhydritové potéry
je nutné pfedem plochu zbrousit (odstranit vrstvu
vyplaveného pojiva), dikladné odstranit prach pramyslovym
vysavacem, a plochu upravit natérem pro snizeni savosti,
napt. HE, HAG-AS, pfip. ABS.

Jako podklad nejsou vhodné pruzné plochy a materialy, které
se deformuji, napf. ptisobenim vihkosti (dfevo, atd.).
Nevhodné jsou zvétralé, vihkosti nebo vykvéty poSkozené
plochy, plochy s aktivnimi trhlinami nebo jinymi deformacemi.

SPOTREBA

Pro lepeni je spotfeba ovlivnéna kvalitou podkladu (rovinou,
strukturou, atd.) a typem pouzitého zubového hladitka.
Orientaéni spotfeba pro 1mm tloustky nanesené vrstvy je cca
1,3kg suché smési na1m? .

Format zubu
hladitka (mm)

Spotreba suché
smési (kg/m?)

3x3 ccald
4x4 ccal,8
6x6 cca 2,5
8x8 cca 4,0
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SKLADOVANI A BALENI

V suchu, odpovidajicim zpisobem. Skladovatelnost 6 mésicu
od data vyroby uvedeného na obalu vyrobku.

Dodava se v papirovych pytlich (s PE viozkou) o hmotnosti
10kg, nebo 20kg na dfevénych EURO paletach.

OCHRANA ZDRAVi - PRVNi POMOC

Vyrobek obsahuje cement a hydroxid vapenaty. S vihkosti
reaguje alkalicky. Maltova smés drazdi kuzi a o¢i. Zamezte
kontaktu s kuzi a s o¢ima. Nevdechujte prach.

Pouzivejte vhodné osobni pracovni ochranné prostiedky. Po
praci si omyjte ruce vodou a mydlem. Pokozku oSetfete
regeneracnim krémem.

PFi potfisnéni odlozte kontaminovany odév a k(zi omyjte
velkym mnozstvim vody a mydlem. Pfi zasazeni oci je
vymyvejte velkym mnozstvim vody, pfi nahodném poziti
vyplachnéte Usta a vypijte asi pul litru vody.

Ve vSech pripadech poskozeni zdravi, pfi zasazeni oCi a
poziti vyhledejte ihned |ékaiské oSetfeni a Iékafi predlozte k
nahlédnuti bezpec¢nostni list a tento technicky list.
Uchovavejte mimo dosah déti.

POZNAMKA

Uvedené informace vyplyvaji ze zkuSenosti ziskanych
zkouskami a praktickym pouzivanim daného vyrobku.
Technické udaje jsou uvedeny pfi stanovenych podminkéach
(teplota 23°C, relativni vlhkost vzduchu 65%), Na jejich
odchylku na stavbé je potfeba brat ohled z divodu
ovliviiovani vlastnosti a c¢asovych Udaji. Doporuéeni a
specifikace nezahrnuji vSechny mozné varianty, situace a
podminky, které mohou na misté pouZiti materialu vzniknout.
Proto doporuCujeme vyznamné odchylky zohlednit pfi
zpracovani materialu a prfed aplikaci materialu provedeni
vlastni zkouSky, nebo si vyzadat naSi technickou
poradenskou pomoc. Technicky list neobsahuje vSeobecna
pravidla, ani ustanoveni platnych smérnic a norem. Tyto je
povinen zpracovatel produktu dodrzovat s navaznymi
predpisy.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény plynouci z dalSiho
technického vyvoje vyrobku a technologii. Uvedené postupy
a feSeni nezbavuji zpracovatele materidlu odpovédnosti za
ovéreni vhodnosti pouZiti tohoto materialu danym zplsobem
v konkrétnich mistnich podminkach.

Vydanim nového technického listu pozbyvaji pfedchozi
vydani technickych list(i platnost.
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