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REKTIFIKOVANY PRODUKT S VYRAZNYMI ODCHYLKAMI V TONE
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Minimalni spara 1,5 mm. Nepokladat "do vazby".
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TECHNICKE SPECIFIKACE PRODUKTU PODLE NORMY UNE- V ISO 13006 A EN 14411

FYZIKALNI VLASTNOSTI
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PROTISKLUZ

TVRDOST MOHS

NASAKAVOST

SILA LOMU

ODOLNOST PROTI OHYBU

0ToRUVZDORNOST

IMPACTO

KOEFICIENT ROZPINAVOSTI

TEPELNA ODOLNOST

ODOLNOST PROTI VZNIKU TRHLIN

ODOLNOST PROTI VLIVU MRAZU

NPD: Zadny ukazatel nenf stanoven
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AENOR

[UNE EN 150 9001

UNEEN 150 14001

ER0256/1994

GA2013/0361

ZKOUSKA - NORMA HODNOTA PREDEPSANA KERABEN

UNE-ENV 12633

ANSI A137: DCOF

NORMOU

ProhlaSeni vjrobco

Prohlaseni vjrobco

M
NEVYZADUJE SE

@)
NEVYZADUJE SE

@)
NEVYZADUJE SE

DIN 51130 Prohlaseni virobco

st @
DIN 51097 Prohlaseni vjrobco NEVYZADUJE SE
UNE 67-101 Prohlaseni virobco NEVYZADUJE SE

UNE-EN ISO 10545-3 >10% 12% <E < 18%
UNE-EN ISO 10545-4 600 N 800 N
UNE-EN ISO 10545-4 12 N/mm2 18 N/mm2
NEVYZADUJE SE NEVYZADUJE SE NPD
UNE-EN ISO 10545-5 Prohlaent virobon NEVYZADUJE SE
UNE-EN IS0 10545-8 Max 910 K 6510 ° K
UNE-EN IS0 10545-9 Prohlageni vjrobca VYHOVUJE
UNE-EN 1SO 10545-11 Pozadované VYHOVUJE
UNE-EN ISO 10545-12 NEVYZADUJE SE NPD
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KERABEN GROUP

19/02/2018
CHEMICKE VLASTNOSTI
ZKOUSKA - NORMA NORMA ISO 13006 KERABEN
ODOLNOST PROTI KYSELINAM KYSELINA CITRONOVA ot . )
SLABE KONCENTRACE UNE-EN 1SO 10545-13 Prohlaseni vyrobco Toida GLA
CHLOROVODIK o ®)
UNE-EN 1S0 10545-13 Prohlaseni vyrobco Toida GLA
®)
ROZTOK HYDROXIDU DRASELNEHO UNE-EN 1SO 10545-13 Prohlaseni vyrobco Toida GLA
; ODOLNOST PROTI KYSELINAM KYSELINA MLEoNA L 3 ()
SILNE KONGENTRACE UNE-EN 1SO 10545-13 Prohlaseni vyrobco Toida GHA
()
CLER DI UNE-EN IS0 10545-13 Prohlaseni vyrobco Toida GHA
(5)
(RPN R IOLD IR O UNE-EN 1SO 10545-13 Prohlaseni vjrobco Toida GHA
®)
M ODOLNOST PROTI mISTICIM PROSToEDKaM UNE-EN 1SO 10545-13 Minimalno GB Toida GA
©®)
ODOLNOST PROTI TVORBm SKVRN UNE-EN 1SO 10545-14 Minimalno Taida 3 Toida 5
(5) Tridy GA, GLA y GHA: zkuSebné roztoky nezanechavaji viditeIne zmeny.
(6) Trida 5: skvrny zpusobené zku$ebnimi prostredkami se cisti vihkym hadrem.
ROZMoR ZKOUSKA - NORMA UNE-EN ISO 10545-2
NORMA ISO 13006 KERABEN
u DELKA - SToEDOVY KALIBR +0,50 % +2,00 mm +0,05 % G: 598,0+0,30mm
SIoKA - STREDOVY KALIBR +0,50 % +1,49 mm 0,10 % G: 298,0+0,30mm
TLOUSOKA +10 % +0,50 mm +10% 9,50 + 0,50 mm
ROVNOST HRAN +0,30 % +1,50 mm +0,10 % <=0,60 mm
PRAVOUHLOST +0,50 % +2,00 mm +0,10 % <=0,60 mm
E ROVNOST PLOCHY -0,3%/+0,5% —1,50 mm/+2,00mm +0,15% /-0,08% +0,90mm /-0,50mm
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KERABEN GROUP —

RADY PRO POKLADKU PRODUKTU, UDRZBU A oISTENI

Na dosahnuti optimalniho vysledku poi pokladce tohoto produktu je nevyhnutelné dodrzovani nasledujicich doporuoeni:
Poed pokladkou

- Poed pokladkou zkontrolujte, zda dodany material odpovida vasi objednavce. miselny kod tonu a pismeno kalibru oznaouje barevny odstin a kalibr
velikosti u rmznych vyrobnich sérii. Material pochazejici z baleni s nestejnym tonem a kalibrem se nesmi pokladat vzajemno namichan.

- Manipulovat s materialem opatrnm, aby se prede$lo problemom s odStipnutim a poSkrabani.

- Poed pokladkou pouzit na stany a podlahy vyrovnavajici maltu.

Proboh pokladky

- Pro fixaci materialu pouzivat kvalitni cementovou lepici hmotu a nanést ji stejno na stonu anebo podlahu jako i na samotny material, ato zubovou
starkou velikosti poimonené rozmoru materialu.

- Pokladka s pouzitim tradionich lepicich malt na dlaZdice z bileho nebo merveného materialu nezaruouje dobrou pailnavost pro material z porcelanu.
Pro zajiStani dokonalého pmilepeni porcelanovych obklado a dlazeb je nutné poutZiti specifickych lepidel a sparovacich hmot.

- Na mista, kde je potmeba dokonala vodotasnost, pouzijte epoxidovou sparovaci hmotu. Pro dosahnuti dobrého utmsnani mezi obkladanou stanou a
vanou nebo sprchovou vaniokou pouzijte specialni PVC profil nebo vodotasné a pruzné utasnaoni pomoci epoxidového nebo silikonového tmelu.

- Pouzivejte vhodné namadi jako zubovou storku odpovidajici hrubosti, gumové kladivo, sparovaci starku.

- Hrany poloZenych dlazdic musi byt poed pokladkou dalSich dlazdic GipIno misté. Dlazdice musi byt poloZeny dokonale rovnm, aby se zabezpemila
svislost a vodorovnost veskerych spar. V poipadn, Ze pokladame dlazdice do vazby, nesmaji byt spary jednotlivich dlazdic od sebe vzdalené ne vice
nez 20% z jejich celkové délky.

- Poi leStanych anebo rektifikovanych dlazdicich jsou dlazdice semiznuté, aby se zabranilo Stapeni a odlehnilo se pai jejich pokladce. Pai tomto typu
materialo je nevyhnutelné dodrzovat mezi dlazdicemi sparu aspom 1,5 mm Sirokou pro rektifikované obklady a 2mm pro rektifikované dlazby a musi
byt pouZzity specificky sparovaci material bez agregatn. V poipado nerektifikovanych materialn musi byt spara vzdy nejménm 2,5 mm. Nesmnji se
pouzivat sparovaci materialy, které obsahuji "saze" (merné spary).

- Na stanach s vnitanimi tihly je potoebné nechat nokolik volnych 5 milimetro kvali mozné rozpinavosti materialu. Bude nevyhnutelné spravno
naplanovat a realizovat jednak obvodové 5 mm spary na ploe vatsi nez 7m2, stejno jako dilatanni 5 mm spary kazdjch 20 az 40m2 ve venkovnich
prostorech a v dvojnasobné vzdalenosti v interierech. Pokladka beze spar se z technického hlediska nedoporunuje.

Po pokladce / Udrzba

- Po ukonmeni sparovani musime odstranit poebytemny material poedtim nez zatvrdne a potom paistoupit k prvnimu miStani s neabrazivnimi produkty
(kyselina fluorovodikova a derivaty). Stani tepla voda a neutralni mistici prostoedek.

- Na mi$tani dlazdic se musi pouzivat mista houba. Nepouzivat hrubé mistici houby nebo jiné materialy, ktere mohou poSkrabat povrch dlazdic.
NepouZzivat Zadny abrazivni nebo nadmarnm kyselinovy produkt.

Pro dobrou {idrzbu dlaZeb je vhodné pouzit neutralni mistici prostoedek s vysokou mistici schopnosti jako je Fila Cleaner.

Doporumeni pro paipady silného znemiStani: Doporumeny vyrobek:
- Cement, vapno voda, skvrny od kova, oxidy, rzi. DETERDEK
- Zvysky epoxidovej Sparovamky. FILA CR10
- Tuky, napoje, jidlo, guma, barvy, fixy. FILA PS/87
- Graffiti. FILA NOPAINT STAR
- Sviokovy vosk, pryskymice stromn, zbytky lepici pasky. FILASOLV

DALSI UPOZORNoNI

-V paipadn, Ze je material uroeny pro lepené anebo zavasné odvatravané fasady, kontaktujte kvali poradenstvi a asistenci Keraben Systems.
- Instalace produktu znamena, ze produkt byl pmijaty bez vihrad, a proto se na instalovany vyrobek poipadné reklamace nevztahuiji.

- Udaje uvedené v nasledujicim technickem lista jsou platné jen pro vzorky z pmislusné produkce, na které byly zkouSky vykonané.

- Pro dokumenty o poezkouSeni aktualni produkce se obraote paimo na Keraben Group, S.A.U.
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