B4 Den Braven

Technicky list
TL 07.51 Chemicka kotva bez styrenu POLYESTER SF

Baleni
- KartuSe 280 ml
Produkt
Barva Chemicka kotva na bazi polyesterovych pryskyfic bez styrenu je nejoblibenéjsi kotvou pro
. Seda kutily a DIY aplikace. UmoZiuje kotveni do vSech typ( podkladl pfi teplotach do +35 °C.

Snadno tak Ize kotvit do podkladi z betonu, tvarnic, plného zdiva, dutych cihel, pfirodniho
kamene a lehkého betonu pfi béznych teplotach. Vhodna pro vysoka zatizeni a uchycovani
fasadnich prvku, technologickych, sanitarich nebo sportovnich zafizeni, TV drzakd, polic,
patek zabradli, mfizi, sloupkd, plotl, kabelovych Zlab(, potrubi, madel, tahel, markyz nebo
vrat apod.

Vlastnosti

Interiér i exteriér

OkamZité pouZitelna, snadno - Univerzalni pouZiti

aplikovatelna, bez zapachu - Vysoka zatizeni

Aplikacni teplota od -5 ° do +35 °C - Vysoka pevnost kotvenych materialli
(plati i pro podklad) bez rozpérnych tlakd

Pro zavitové tyce M8 az M24 - ETA certifikace

Tepelna odolnost az do +80 °C

PouZiti
- Chemické kotveni ocelovych ty¢i, patek zabradli a Sroub(.

- Kotveni do podkladt z betonu, tvérnic, piného zdiva, dutych cihel apod.
- Kotveni mechanického upeviiovani vykladd, garaZovych vrat, vykladnich skfini apod.

Technické vlastnosti

Zaklad Polyester bez stryrenu
Hustota g/ml 1,80 dle ISO 7390
Aplikaéni teplota °C -5az +35
Tepelna odolnost °C -15 pii pfepravé
Tepelna odolnost °C -40 az +80 po vytvrzeni
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Minimalni vytvrzovaci éas

Teplota podkladu (°C) 5az0 |0az+5 |+5az+10 |+10az+20 |+20az+30 |+30az+35 +35
Gelovaténi (min.) 90 45 25 15 6 4 2
Vytvrzeni (min.) 360 180 120 80 45 25 20

Montazni parametry ‘

Pramér Sroubu M8 M10 M12 M16 M20 M24
Pramér otvoru @do [mm] 10 12 14 18 24 28
Hloubka otvoru ho [mm] 80 90 110 125 170 210
Vzdéalenost od kraje Cern [mm] 80 90 110 125 170 210
Minimalni vzdalenost od okraje Chrin [mm] 40 50 60 80 100 120
Rozte€ mezi kotvami Sern [mm] 160 180 220 250 340 420
Minimalni rozte¢ mezi kotvami Shin [mm] 40 50 60 80 100 120
Minimalni tloustka zékladniho materialu Piin [mm] 110 120 140 160 215 260
Utahovaci moment Tinst [mm] 10 20 40 60 120 150
Gisténi ‘
Pramér Sroubu M8 M10 M12 M16 M20 M24
Prameér otvoru @do [mm] 10 12 14 18 24 28
Pramér ¢isticiho kartaéku do [mm] 12,0 14,0 16,3 20,0 26,0 30,0
Minimalni pramér kartacku domin | [mm] 10,5 12,5 14,5 185 245 285
Délka ¢isticiho kartaéku L [mm] 170 170 170 200 250 300

4 x profouknuti
Cisteni 4 x karta¢ovani

4 x profouknuti

Ocelovy kartacek — S —

PoSkozeni oceli — charakteristicka Unosnost

Velikost kotvy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Ocel tidy 4.8 Nrks | [KN] 15 23 34 63 98 141
Diléi souéinitel bezpeénosti Yus [-] 2*

Ocel tfidy 5.8 Naks | [kN] 18 [ 29 [ 42 [ 79 123 | 1
Diléi souéinitel bezpeénosti Vs [ 1,5%

Nerezova ocel tidy A4-70 Naks | [kN] 26 | 4 [ 59 | 110 172 | 247
Diléi souéinitel bezpeénosti Vs [ 1,9*

Nerezova ocel tfidy A4-80 Naks | [kN] 29 | 4 | 67 | 126 196 | 282
Diléi souéinitel bezpeénosti Vs [ 1,6%

Kombinované selhani vytazeni a vytrzeni kuzele betonu z netrhlinového betonu C20/25
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Poruseni prasknutim

Velikost kotvy
Vzdéalenost od okraje Cor,sp [mm] 120 135 165 188 255 315
Rozteé Ser.sp [mm] 240 270 330 375 510 630
Diléi souéinitel bezpeénosti Ywisp [ 1,8*
v netrhlinovém betonu
Diléi souéinitel bezpeénosti Yme [-] 1,8%
Cinitel pro beton C30/37 1,08

C40/50 e H 1,15

C50/60 1,19
PoSkozeni oceli bez ramene paky ‘
Velikost kotvy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Ocel tidy 4.8 Vres | [KN] 7 12 17 31 49 71
Diléi souéinitel bezpeénosti Yus [-] 1,67
Ocel tfidy 5.8 Vres | [kN] 9 | 15 2 | 39 61 88
Diléi souéinitel bezpeénosti Yus [-] 1,25
Nerezova ocel tiidy A4-70 Vres | [kN] 13 | 20 3 | 55 86 124
Diléi souéinitel bezpeénosti Yus [-] 1,56*
Nerezova ocel tfidy A4-80 Vres | [KN] 15 | 23 3 [ 63 98 141
Diléi souéinitel bezpeénosti Vs [ 1,33*

PoSkozeni oceli s ramenem paky

Velikost kotvy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Ocel tiidy 4.8 Moris | [kN] 15 30 52 133 260 449
Diléi souéinitel bezpeénosti Yus [-] 1,66*
Ocel tfidy 5.8 Mores | [KN] 9 | 3 66 | 166 325 561
Diléi souéinitel bezpeénosti Yus [-] 1,25
Nerezova ocel tiidy A4-70 Mores | [KN] 2% | 52 92 | 233 454 786
Diléi souéinitel bezpeénosti Yus [-] 1,56*
Nerezova ocel tiidy A4-80 Mores | [KN] 3 | 60 105 | 266 519 898
Diléi souéinitel bezpeénosti Vs [ 1,33*

Poruseni vylomenim betonu

Velikost kotvy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Hodnota k z TR 029 ?

Névrh Injektovanych Kotev, ¢ast 5.2.3.3

Diléi souéinitel bezpeénosti [ YMp [ [ 1,5%

Posuv pii tahovém a smykovém zatizeni ‘

Velikost kotvy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Tahové zatizeni F [kN] 6,3 13,9 13,9 19,8 29,8 31,7
Posuv ONO [mm] 0,3 0,3 0,3 0,4 0,5 0,6
Smykové zatizeni F [kN] 4,2 6,6 9,6 179 28,0 40,3
Posuv Vo [mm] 0,3 0,3 0,5 0,7 0,9 12

Ve | [mm] 0,5 0,5 0,8 11 14 18

Prasknuti okraje betonu

Viz. bod 5.2.3.4 Technické zpravy TR 029 pro Navrh Injektovanych Kotev

Diléf souginitel bezpeénosti lywe [ H ]
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Aplikace do pInych materiald

Ss

10 cm \

=
| @I QY
-

Krok 1 - Vyvrtat poZzadovany pocet otvord.

Krok 2 a 4 - Odstranit prach pomoci vzduchové pumpy. Tento krok je po uvolnéni dalSich ¢astic prachu pomoci
kartacku opakovan.

Krok 3 a 5 - Uvolnit nesoudrzny prach pomoci kartd¢ku. Tento krok se rovnéz opakuje po vyfouknuti prachu.
Krok 6 - Posledni vyfouknuti zbytk( prachu.

Krok 7 - Nasadit kartusi do pistole, naSroubovat misici trysku. Vytlacit asi 10 cm kotevni malty mimo pfipravené
otvory, dokud neni dosazeno rovnhomeérné Sedé barvy.

Krok 8 - Nadavkovat do otvoru maltu. Otvor vyplnit zhruba do poloviny. Pfi vsunuti kotviciho prvku dojde k vytlaceni
kotvici malty k usti otvoru.

Krok 9 - Vsunout do otvoru kotveny prvek otacivym pohybem ve sméru klesani zavitu — prvek

tzv. zaSroubovat.

Krok 10 - Upevriovany prvek Ize pfiSroubovat ke kotevnimu prvku az po uplynuti vytvrzovaciho ¢asu uvedeném v
tabulce viz vyse.

Aplikace do dutych materiald

Krok 1 - Vyvrtat poZzadovany pocet otvor(.

Krok 2 a 4 - Odstranit prach pomoci vzduchové pumpy.

Krok 3 - Uvolnit nesoudrzny prach pomoci kartacku.

Krok 5 - Vsunout do vyvrtanych otvor( sitka.

Krok 6 - Nasadit kartusi do pistole, naSroubovat misici trysku. Vytlacit asi 10 cm kotevni malty mimo pfipravené
otvory, dokud neni dosazeno rovhomeérné Sedé barvy.

Krok 7 - Nadavkovat do otvoru maltu. Otvor zcela vyplnit kotevni maltou. Pfi vsunuti kotviciho prvku dojde k
vytlageni kotvici malty skrze sitko do dutin v cihle.

Krok 8 - Vsunout do otvoru kotveny prvek otacivym pohybem ve sméru zavitu — prvek tzv. zaSroubovat.

Krok 9 - Upevriovany prvek Ize pfiSroubovat ke kotevnimu prvku az po uplynuti vytvrzovaciho ¢asu uvedeném v
tabulce viz vyse.

Omezeni

Mimo jiné neni vhodné pro pouZziti na PE, PP, teflon a mista trvale pod vodou. Neni vhodné pro otvory vrtané diamantovym vrtakem.
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Podklad

Otvory musi byt Gisté, suché, bez volnych ¢astic prachu, mastnot a oleje.

Pokyny

Viyvrtejte otvor predepsanych rozmérd pro pouZitou zavitovou ty¢ nebo betonarskou vyztuz. Otvor nutno diikladné vycistit kulatym kartackem
a profouknout pumpickou dle uvedenych schémat. OdSroubuijte vrSek, nasadte mixazni Spicku (trysku) a kartusi vioZte do aplikacni pistole.
Prvnich cca 10 cm materialu vytlaéte mimo otvor, dokud neni dosazeno rovnomérné Sedé barvy. Homogenné smichanou Chemickou kotvu
aplikujte tryskou na dno vyvrtaného otvoru, poté zapliite cca od 1/3 az do 1/2 otvoru. Pfi aplikaci do dutinovych materild je nutné pouzit
plastové nebo kovové sitko a otvor je potfeba vyplnit zcela maltou. Zasufte rukou otacivym pohybem zévitovou ty€, pouzdro, prut nebo
svornik. Vyckejte na vytvrzeni pfed upevnénim kotvenych pfedmétd. Nespotfebovanou ¢ast Ize opét pouzit s nasazenim nové misici trysky.
Pro vytlaovani Chemické kotvy pouZijte mechanickou, pfipadné elektrickou aplikacni pistoli. Neni moZno aplikovat pneumatickou pistoli!

Aktualizace

Aktualizovano dne 19.03.2019
Viyhotoveno dne 21.01.2010

Uvedené informace a poskytnuté (idaje spocivaji na nasi vlastni zkusenosti, vyzkumu a objektivnim testovani a predpokladame, Ze jsou spolehlivé a presna.
Presto vSak firma nemdze znat nejriznéjsi poutziti, kdy bude vyrobek aplikovan, ani pouZité metody aplikace, proto neposkytuje za zadnych okolnosti zaruku
nad rdmec uvedenych informaci, co se tyce vhodnosti vyrobkd pro urcitd pouZiti ani na postupy pouZiti. Kazdy uZivatel je povinen se presvedcit o vhodnosti
pouZiti viastnimi zkouskami. Pro dalSi informace prosim kontaktujte nase technické oddélenti.



